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Ol¢iim Biiyiikliigii } Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olciim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) ()
ELEKTRIK 100 pV ile <200mV arast 24105« U+0,1 uV U = Olgiilen Deger
DC Gerilim U 200 mV ile <2 V arast 5109 U
Kaynak Cihazlar 2 Vile <20 V arasi S5e 1076 U ( 8508 A DMM ile )
Kalibrasyonu 20 Vile <200 V arasi 7e10%e U
200 V ile <1000 V arast 7+10%« U
DC Gerilim U >1 kV ile 40 kV arasi 1+102e U U = Olgiilen Deger Yiik: 1
Kaynak Cihazlar GQ Rezistif Gerilim Boliicii
Kalibrasyonu ( Sicaklik 20 °C ile
28 °C arasi )
DC Akim / 100 WA ile <200 uA arast 3¢10%«7+2nA
Kaynak Cihazlar 200 pA ile <2mA arast 3e10° 71 1= (")Ig[]Ien Deger
Kalibrasyonu 2mA ile <20 mA aras1 3. 10": o/
20 mA ile <200 mA arasi 51071 .
200 mA ile <2 A arast 241041 (8508 A DMM ile )
2 Aile £20 A aras 5¢10%7
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Ol¢iim Biiyiikliigii .. . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2)
DC Diren¢ R 10 mQ ile <2 Q arasi 5107 ¢ R +20 uQ
Direng Olgiim 2 Qile <20 Q arasi 2¢10°«R
Cihazlarinin 20 Q ile <200 Q arasi 2¢10°+R .
Kalibrasyonu 200 Q ile <2 kQ arasi 2+10° R R= O|QU|en Deger
2 KQ ile <20 kQ arast 2107+R
20 kQ ile <200 kQ arast Normal Mode 2:107+R (8508 A DMM ile )
200 kQ ile <2 MQ arast | ¢ 28(]’ ‘;\e’ ézri\lli . f(; v : 18,5 X
2 MQ ile <20 MQ arasi ¢ 3104 R
20 MQ ile <200 MQ aras1 3e10%+ R
200 MQ ile <1 GRQ aras1
50107 R+ 20 uQ
10 mQ ile <2 Q arasi %: }85 :IRS
2 Qile <20 Q arasi 2410°+ R
20 Q ile <200 € aras1 2¢10%«R
200 Q ile <2 kQ arast 2¢10%«R
2 kQ ile <20 kQ aras1 2¢10°«R
20 kQ ile <200 kQ arasi Lowl 1,5¢10%«R
200 kQ ile <2 MQ arast (200mV/2V 3¢10°+R
2 MQ ile <20 MQ arast Olgme Gerilimi ) 3107 R
20 MQ ile <200 MQ aras1
200 MQ ile <1 GQ arast 5¢10°+R
5¢10%«R
2 MQ ile <20 MQ arast 5+10°+R
20 MQ ile <200 MQ aras1
200 MQ ile <1 GRQ aras1 HiV
(200V
Ol¢me Gerilimi)
DC Direng R 100 pQ 20 A 14107« R R = Olgiilen Deger
4-Uglu Direng 1 mQ 20 A 2+10%«R
Kalibrasyonu 10 mQ 10A 2+10%«R (1240 4-Uglu Sont
100 mQ LA 210" <R Direngler ile Karsilagtirma

Metodu ile )
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Olgiim Biiyiikliigii " . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2)
AC Gerilim U 10 mV ile <200 mV aras1 50Hz <f<10 kHz 2¢10% U
Kaynak Cihazlar 10 mV ile <200 mV arasi 10 kHz < f <30 kHz 5¢10%eU
Kalibrasyonu 10 mV ile <200 mV arast | 30 kHz < £<100 kHz 1103 U )
U = Olgiilen Deger
200 mV ile <2 V arast 50 Hz < f<10 kHz 2010%eU f = Ayarlanan deger
200 mV ile <2V arast 10 kHz < £ <30 kHz 3. 101‘ U
200 mV }le <2V arast 30 kHz < f<100 kHz 8 10_3 U (8508 A DMM ile )
200 mV ile <2 V arasi 6107 U
200mVile <2 Varas: | o0 kHz</<300 iz 44102 U
300 kHz < f<1 MHz
2V ile <20 V aras 210U
2V ile <20 V arasi >0 Hz < f<10 kHz 3010%e U
2V ile <20 V arasi 10 kHz < f <30 kHz 810"+ U
2V ile <20 V arasi 30 kHz < f<100 kHz 6210°« U
2V ile <20 V arast 100 kHz < f <300 kHz 4102 U
300 kHz <f<1 MHz
20V ile <200 V arast 210" U
20V ile <200 V arast 50 Hz < f<10 kHz 3¢10%eU
20V ile <200 V arasi 10 kHz < f<30 kHz 810U
30 kHz < f<100 kHz
200V ile <1000 V arast 2010%e U
200V ile <1000 V arast 40 Hz < f<10 kHz 3¢10%eU
10 kHz < f <30 kHz
AC Gerilim U >1 kV ile 28 kV arast f=50Hz 1+10%e U U = Olgiilen Deger
Kaynak Cihazlari Yiik: 1 GQ Rezistif Gerilim
Kalibrasyonu Boliicti
( Sicaklik 20 °C ile
28 °C arasi )
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Kalibrasyon Merkezi Bagkanhgi
Gebze Kalibrasyon Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Olgiim Biiyiikliigii L 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kali!)re edilen Ol¢iim Arah@ Olciim Sartlar: Yetenegi (Genisletilmis Ac¢iklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2)
AC Akim / 200 pA ile <2 mA arasi 10Hz <f <10 kHz 62107 .
Kaynak Cihazlan 200 pA ile <2 mA arast 10 kHz <f <30 kHz Le 103 ol I = Olgiilen Akim
Kalibrasyonu 200 pA ile <2 mA arast | 30 kHz <f <100 kHz 51071
(8508 ADMM ile )
2mAile<20mAarast | 10Hz<f <10 kHz 6e10%1
2mAile<20mAarast | 10KHz<f <30 kHz L1071
2 mA ile <20 mA arasi 30 kHz < f <100 kHz 51071
2 mA ile <20 mA arast 10 Hz <f <10 kHz 8 101'1
oma }}e <§8 mALI |10 kHz < <30 kH é }8_3 o
mA tle <<UmAarast | 30 kHz < f <100 kHz
i 8e10% 7
20 mA ¥1e <200 mA aras1 10 Hz < f <10 kHz 1071
20 mA ile <200 mA aras1
. 10 kHz < f <30 kHz Se10%e7
20 mA ile <200 mA arasi
30 kHz < f <100 kHz
200 mA ile <2 A arast L+107e1
200 mA ile <2 A arasi 10 Hz< f <2 kHz Le 10} ol
200 mA ile <2 A arasi 2kHz<f <10 kHz 41071
10 kHz <f <30 kHz
2 Aile <20 A arast 1.2+10%+1
10Hz<f <2 kHz 310771

2 Aile £20 A arasi

2kHz <f <10 kHz

DC Gerilim U 100 pV ile <220mV arasi 1,5¢10%« U+ 1pv U= C)Ig[]len Deger
Ol¢iim Cihazlart 220 mV ile <2,2 V aras1 1+10°« U
Kalibrasyonu 2,2 Vile <11V aras1 1,2¢10°« U ( 5700A Kalibrator ile )
11 Vile <22 V arast 1+10°«U
22V ile <220 V arast 1+10° U
220 V ile <1000 V arast 1+10%«U
DC Akim [ 100 pA ile <220 pA arast 1,5+10%«1+1nA I = Olglilen Deger
Olgiim Cihazlari 220 pA ile <2,2mA arast 6210771
Kalibrasyonu 2.2mA ile <22 mA arasi 621077 ( 5700A Kalibrator ile )
22 mA ile <220 mA arasi 710% ]
220 mA ile 2,2 A arasi 12+10% 7
DC Akim [ 2,2 Aile<3 A arasi 1210°1 I = Olglilen Deger
Ol¢iim Cihazlart 3 Aile<11 A arast 101037
Kalibrasyonu 11 Aile<20 A arasi 1e10%e] ( 5520A Kalibratér ile )
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Ol¢iim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olciim Sartlar1 Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2)
DC Akim / I =Pens Ampermetre
Olgiim Cihazlan 20 A< ile 1000 A arasi 1+10%7+05A ile Olgiilen Akim
Kalibrasyonu
( 5520A Kalibrator ve 50
Sarim Bobin ile )
DC Direng R 100 pQ 20 A 1107+ R R = Olgtilen Deger
Direng Olgiim Cihazlar 1 mQ 20 A 1,5¢10*«R
Kalibrasyonu 10 mQ 10A 1510 «R (1240 4-Uglu Sont
100 mQ LA L+10%+R Direngler ile Belirtilen
1o 50 mA 5¢10° R Olgme Akimlarinda )
100 5mA 5+10°«R
100 © 1 mA 5+10°«R
1k 0,5 mA 5+10°«R
10k 0,1 mA 5+10°«R
91 uA 1+10*+R
100 kQ
DC Direng R 1Q 2410%+R R = Olgiilen Deger
Direng Olgiim Cihazlart 190 2¢10% R
Kalibrasyonu 100 5+10°«R (5700A Kalibratér ile )
19Q 4 1075 *R
-5
100 © 2 1075 *R
190 © 2107+R
2+10° R
1kQ 5
2+10°«R
1,9 kQ s
010 2+10°«R
2+10°«R
19 kQ 2+10°«R
100 kQ 3e¢105«R
190 kQ 3+10°«R
1 MQ 5+10°«R
1,9 MQ 2+10°«R
10 MQ 6+10° R
19 MQ 1,5+10%«R
100 MQ
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS ?025 Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Olciim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2)
DC Direng R 1Qile <11 Q arast 2+10%« R+ mQ R = Olgiilen Deger
Direng Olgiim Cihazlari 11 Qile <33 Q arast 2+10% R
Kalibrasyonu 33 Qile <110 Q arast 110" <R (5520A Kalibrator ile )
110 Q ile <330 Q arasi 62107 R
330 Qile <1,1 kQ arasi 6107+R
1,1 kQ ile <3,3 kQ arasi 6107+ R
3,3 kQ ile <11 kQ aras1 6° 10,:5 °R
11 kQ ile <33 kQ arast 2 }8_5 o
33 kQ ile <110 kQ aras1 8107 R
110 kQ ile <330 kQ arasi 6107 « R
330 kQ ile <1,1 MQ aras1 1,5¢10%sR
1,1 MQ ile <3,3 MQ aras1 2¢10%«R
3,3 MQ ile <11 MQ arasi 8e10%eR
11 MQ ile <33 MQ arasi 8e10%eR
33 MQ ile <110 MQ arast 6107+ R

110 MQ ile <330 MQ arasi
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS 5 1025 Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Olgiim Biiyiikliigii " . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2)
AC Gerilim U 2,2 mV ile <22 mV arasi 10 Hz < f<20 Hz 62107 U U = Olgiilen Deger
Ol¢iim Cihazlart 2,2 mV ile <22 mV arasi 20 Hz < f<40 Hz 1210%«U f= Ayarlanan deger
Kalibrasyonu 2,2 mV ile <22 mV arasi 40 Hz < f <20 kHz 1+10%«U
22mVile<22mVarast | 20 kHz<f<50 kHz 1+10°-U (5700A Kalibrator ile )
;; mz 1}‘3 <§§ mx arast | 50 kHz < f<100 kHz g : }8; . g
,2mV 1le < mV arasi . Ce
22 mVile <22 mV arast | 00 kHz </ <300 kHz 5010%+ U
2,2 mV ile <22 mV arasi 300 kHz < f <300 kHz 5¢10% U
’ 500 kHz < f<1 MHz
22 mV ile <220 mV arast 110U
22 mV ile <220 mV arasi 10 Hz < f <20 Hz 5¢10%eU
22 mVile <220 mV arasi | 20 Hz<f<40 Hz 5410%e U
22 mVile <220 mV aras1 | 40 Hz <f<20 kHz 5¢10%sU
22 mV ile <220 mV aras1 | 20kHz <f<50kHz 20103 U
22 mV ile <220 mV aras1 | 50 kHz <f<100 kHz 20102 U
22 mV ile <220 mV aras1 | 100 kHz < f <300 kHz 2103« U
22 mV ile <220 mV arast | 300 kHz < f <500 kHz 5¢10° U
500 kHz < <1 MHz
220 mV ile <2,2 V arast 110U
220 mV ile <2,2 V arast 10 Hz < f<20 Hz 2¢10%U
220 mV ile <2,2 V arast 20 Hz < f<40 Hz 2010%e U
220 mV ile <2,2 V arast 40 Hz < £ <20 kHz 210% U
220 mV ile <2,2 V arasi 20 kHz < £<50 kHz 6 le U
gg mx %}C <§§ x arast | 50 kHz < <100 kHz g : }84 : g
220 mV ile 2V aray | 100 kHz </<300 kiz 5010° U
’ 300 kHz < f <500 kHz
22Vile<22 Varas | S00kHz<f<l MHz 1+10°%U
2,2 Vile <22 V arasi 2010%eU
22 Vile <22 V arast 10 Hz < f <20 Hz 1+10%«U
2.2 Vile <22 V arast 20 Hz < f <40 Hz 2010 U
2,2 Vile <22 V arast 40 Hz < f <20 kHz 3¢10%.U
2,2 Vile <22 V arasi 20 kHz < f<50 kHz 610"« U
2,2 Vile <22 V arast 50 kHz < f <100 kHz 2010%U
2,2 Vile <22 V arasi 100 kHz < f <300 kHz 54103 U
300 kHz < f <500 kHz
22V ile <220 V arast 500 kHz < f<1 MHz 12107 U
22 Vile <220 V arasi 2010%eU
22 Vile <220 V arasi 10 Hz < £ <20 Hz 1210%e U
22V ile <220 V arast 20 Hz < f <40 Hz 5¢10%s U
22 Vile <220 V arasi 40 Hz < £ <20 kHz 610" U
220 Vile <1000 V arasi 20 kHz Sf<50 kHz Qe 10_4 U
50 kHz < £ <100 kHz

40Hz <f<1 kHz
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS ?025 Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Ol¢iim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olg¢iim Belirsizligi k=2)
AC Akim 1 220 uAile <22 mAarasi | 10 Hz<f <20 Hz 1e 10’2 .1 I = Olgiilen Akim
Olgiim Cihazlan 220 pAile <22 mA arasi | 20 Hz<f <40 Hz 5010 o1
Kalibrasyonu 220 pA ile <2,2 mA aras 40 Hz < f <1 kHz 310 N ( 5700A Kalibrator ile )
220 pAile <22 mAarast | 1kHz<f <5kHz 151071
220 pAile <2,2 mA arast | 5kHz<f <10 kHz 31071
-4
22mAile<22mAarasi | 10 Hz<f <20 Hz 81071
2,2 mA ile <22 mA arasi 20 Hz < f <40 Hz 4 10,4 o1
2,2 mA ile <22 mA arasi 40 Hz < f <1 kHz 2-10 ,; 1
2,2 mA ile <22 mA arasi 1 kHz <f <5 kHz 15+ 1(_)3 o1
2,2 mA ile <22 mA arasi n 31071
> SkHz <f <10 kHz
22 mA ile <220 mA arasi 810"/
. 10Hz<f <20 Hz 4e10%e]
22 mA ile <220 mA arasi
. 20Hz<f <40 Hz 2e10%e]
22 mA ile <220 mA arasi
. 40 Hz<f <1 kHz 1,5¢10% 1
22 mA ile <220 mA arasi | KHz < f <5 kH > 3
22 mA ile <220 mA arast z<f <> kHz 301071
SkHz<f <10kHz
. -4 .
220 mA ile <2,2 A arast . ? : }8_3 : ﬁ
20mAile<22 Aaras | H0HZ=/ <LKt 9v10°aT
220 mA ile £2,2 A arasi 1 kHz<f <5 kHz
SkHz<f <10 kHz
AC Akim [ 22 Aile <3 A arast 45Hz<f <1kHz 241071 I = Olgiilen Akim
Olciim Cihazlari 3 Aile <11 A aras1 45Hz<f <1 kHz 261037
Kalibrasyonu 11 A ile €20 A arast 45Hz<f <1 kHz 201077 ( 5520A Kalibrator ile )
/}C Akim [ 10 A< ile 1000 A arasi f=50Hz 110%«/+1A I = Pens Ampermetre
gliim Cihazlart ile Olgiilen Akim
alibrasyonu
( 5520A Kalibrator ve 50
Sarim Bobin ile )
DC Gii¢ P 0,1 Wile 30 kW aras1  |DC Akim: 0,1A ile 20 1,2:10°%P Wattmetre kalibrasyonu
DC Giig 6lgiim A arasi P=0lg¢iilen gii¢
cihazlari kalibrasyonu DC Gerilim: 1V ile
1000V aras1
AC Gig P 0,1 W ile 20 kW arasi AC Akim: 2410%P Wattmetre Kalibrasyonu
AC Giig Olgiim Cihazlari 0,1 Aiile 20 A arasi (PF=1)
Kalibrasyonu

AC Gerilim:
1 Vile 1000 V arast

S0Hz<f <1kHz

P= Olgiilen Giig
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Ol(;iim Biiyiikliigii L 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olciim Sartlar: Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2)
Osiloskop 2 ns ile 50 ms arast 610"t t = Ayarlanabilir
Kalibrasyonu degerler
Yatay Saptirma (50 Q' daki
UPP>02V)
0,1 sile 0,5 s arast 1103t t = Ayarlanabilir
degerler
(50 Q' daki
UPP>02V)
1 sile 5 s arasi 5107 ¢ t = Ayarlanabilir
degerler
(50 Q' daki
UPP>02V)
Osiloskop 5 mVile 100 V arast 2107« UPP + 100 uV Dikdortgen Gerilim
Kalibrasyonu 1 kHz
Diisey Saptirma (1 MQ' daki ayarlanabilir
UPP)
SmVile5 V arast 3107« UPP + 100 pV Dikdortgen Gerilim
1 kHz
(50 Q' daki ayarlanabilir
UPP)
Frekans f 10 kHz ile 20 GHz aras1 1,5¢10%«f + 6 mHz Frekans Sayic1 Kalibrasyonu
Frekans Olcer f = Olgiilen deger
Kalibrasyonu
Frekans f 10 Hz ile 100 kHz arasi 1,510%¢ f +6mHz Isaret Ureteci Kalibrasyonu
Frekans Kaynaklart Diisiik Frekanslarda
Kalibrasyonu Olasi Tetikleme Hatast UTf
>100 kHz ile 26,5 GHz arasi 1,510° of ilave edilmelidir
Kapasitans C 1 nF 6+10°+C
Kapasitans Olgiim Cihazi 10 nF 1103« C .
Kalibrasyonu 100 nF f=1kHz 7+10%sC C = Olgiilen Deger
1 uF 7+10%sC
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2)
Endiiktans L 100 Hz 1,5¢10%« L
Indiiktans Olgiim Cihazt 200 Hz 1+10°«L
Kalibrasyonu 100 pH 400 Hz 110%L
1 kHz 1¢10%«L
10 kHz 2010%L L = Olgillen Deger
100 Hz 810« L
200 Hz 810" L
1 mH 400 Hz 810" L
1 kHz 810« L
10 kHz 8107 L
100 Hz 810« L
200 Hz 810" L
10 mH 400 Hz 810" L
1 kHz 810« L
10 kHz 3e10°%eL
100 Hz 810« L
200 Hz 810" L
100 mH 400 Hz 810" L
1 kHz 810« L
10 kHz 3e10%eL
100 Hz 810« L
200 Hz 8107 L
1H 400 Hz 4¢10%eL
1 kHz 6+10°L
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Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
Revizyon No: 09 Tarih: 06-Agustos-2010
Olgiim Biiyiikliigii " . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2)
SICAKLIK -38,8344 °C ile 29,7646 °(] Civanin iiglii noktast 3 mK ITS-90 Sabit Noktalarinda
Diren¢ Termometresi arasit Suyun ticlii noktas1 3mK Kalibrasyon
Galyumun ergime 3mK (SPRT veya PRT)
noktasi
0,01 °C ile 29,7646 °C Suyun iiglii noktast 2 mK
arast Galyumun ergime 2 mK *-38,8344 °C ile
noktasi 29,7646°C aralig1 ile
beraber kalibrasyon
0,01 °C ile 419,527 °C | *Civann iglii noktast 3mK yapildiginda
arast Suyun iiglii noktast 3 mK
Galyumun ergime 3 mK
noktasi 4 mK
Kalayin donma noktasi 6 mK
Cinkonun donma
noktasi
0,010C ile 660,3230C *Civanin uglu noktasi 4 mK
arasi Suyun ticlii noktas1 4 mK
Galyumun ergime 4 mK
noktasi
Kalaymn donma noktast 5 mK Suyun liglii noktasi
Cinkonun donma 7 mK karsilastirmasi veya
noktasi termometre kontrolii
0.01 °C Aliiminyumun donma 10 mK
noktast Buz noktas: belirsizligi
2 mK dahil
Suyun ticlii noktas1
-40 °C ile 70 °C aras1 0,016 °C
80 °C ile 150 °C arast Karsilastrmal 0,032°C
150 °C ile 250 °C aras1 kalibrasyon 0,035 °C Yerinde veya
250 °C ile 420 °C aras1 (S1vt banyolarda) 0,040 °C laboratuvarda kalibrasyon
40°Cile 155°Carasy | rasumal 0.1°C
o - o alibrasyon 0.2°C
155 *Cile 650 °C aras1 (Blok kalibratorlerde) ’
Sivili Cam -40 °C ile 70 °C arast 0,016 °C
Termometreler Buz noktasi belirsizligi
80 °C ile 150 °C arast 0,032 °C dahil (Béliintiisii 0.01 °C
Karsilastirmali veya iizerinde)
>150 °C ile 250 °C arasi kalibrasyon 0,035 °C
(S1v1 banyolarda)
>250 °C ile 420 °C aras1 0,040 °C
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Isilgift
-40 °C ile 420 °C arast Karsilastirmali 0,2 °C
kalibrasyon
(S1v1 banyolarda)
Tiim tipler i¢in
100 °C ile 900 °C aras1 1,0 °C
>900 °C ile 1350 °C aras1 Kargilagtirmali 1,5°C
kalibrasyon
(Kuru havali yatay
firinlarda)
o - o o Tiim tipler i¢in
-40 °C ile 650 °C arast Karsilagtirmal 0,7 °C Yerinde veya
kalibrasyon laboratuvarda kalibrasyon
(Blok kalibratorlerde) (En ¢ok 140 mm daldirma
derinligi i¢in)
Gostergeli Sicaklik Olger]  -40 °C ile 70 °C arast Karsilagtirmalt 0,016 °C
80 °C ile 150 °C aras1 kalibrasyon 0,032 °C
>150 °C ile 250 °C arasi (s1v1 banyolarda) 0,035 °C
>250 °C ile 420 °C aras1 0,040 °C
Buz noktasi belirsizligi
dahil
100 °C ile 900 °C arasi Karsilastirmali 1,0 °C
>900 °C ile 1350 °C aras1 kalibrasyon 1,5°C
(Kuru havali yatay
firinlarda)
-40 °C ile 155 °C aras1 Kargilagtirmali 0,1°C Yerinde veya
>155 °C ile 650 °C aras kalibrasyon 0,2°C laboratuvarda kalibrasyon
(Blok kalibratorlerde)
Radyasyon Termometresij 50 °C ile 550 °C aras1 Karsilagtirmalt 1.5°C €=0,98
kalibrasyon Lo
(referans siyah cisim (emissivite)
kullanilarak)
Blok Kalibrator -40 °C ile 420 °C arast Referans direng 0,01 °C
termometresi
kullanilarak Tek veya daha fazla delikli
tipler i¢in
100 °C ile 1100 °C arast Referans 1silgift 0,6 °C
>1100 °C ile 1350 °C arasi| kullanilarak 1,0 °C
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Sicaklik Kontrollii -40 °C ile 420°C arast TS EN 60068-3-11 0,6 °C Yerinde kalibrasyon
Hacimlerde Sicaklik %30 Rh ile %90Rh aras1 | TS 5151, TS6053, TS %3 Rh (Sterilizator, Inkiibator, Firin,
Dagilimi Tespiti 8107 Iklimlendirme Kabini (sicaklik
DKD R5-7' ye gére fonksiyonu), Derin
hazirlannus talimata Dondurucu, Soguk Oda, Buz
" Dolabr)
gore
34.06.KT.06
Kiil Firini 100 °C ile 900 °C aras1 Hacim igerisindeki 3,0°C Yerinde Kalibrasyon
>900 °C ile 1200 °C arasi1 eksenel sicaklik 4,0 °C
dagilim
Sicaklik Gostergesi veya
Elektriksel Sicaklik 0 °C ile 1820 °C aras1 B Tipi 0.7°C
Simulatorii -50 °Cile 1760 °C arast S Tipi 0.5°C
(Olgme Konumu) -50 °Cile 1760 °C arasi R Tipi 0.5°C
-270 °C ile 1370 °C aras1 K Tipi 0.2°C
-210 °C ile 1200 °C arast J Tipi 0.1°C Isilcift sensorlii tipler icin
-270 °C ile 1300 °C arast N Tipi 0.2°C
-270 °C ile 1000 °C arast E Tipi 0.1°C
-270 °C ile 400 °C aras1 T Tipi 0.1°C
-200 °C ile 650 °C arasi Pt 100 0.05°C Pt 100 direng termometresi
sensorlii tipler igin
Elektriksel Sicaklik 0 °C ile 1820 °C aras1 B Tipi 0.7°C
Simiilatorii -50 °Cile 1760 °C arast S Tipi 0.5°C
(Kaynak Konumu) -50 °Cile 1760 °C aras1 R Tipi 0.5°C
-270 °C ile 1370 °C aras1 K Tipi 0.2°C
-210 °C ile 1200 °C aras1 J Tipi 0.1°C Isilcift sensorlii tipler icin
-270 °C ile 1300 °C arast N Tipi 0.2°C
-270 °C ile 1000 °C arast E Tipi 0.1°C
-270 °C ile 400 °C aras1 T Tipi 0.1°C
-200 °C ile 650 °C aras1 Pt 100 0.002°C Direng termometresi
sensorlii
BAGIL NEM %10,0 RH - %80,0 RH Karsilastirmali %1,0 RH Nem ve sicaklik iiretecinde
arasl kalibrasyon
Analog ve sayisal nem %2,0 RH
olgerler %80,0 RH - %90,0 RH
arast
SICAKLIK -10 °C ile +70 °C aras1 Karsilastirmali 0,5°C Nem ve sicaklik iiretecinde
kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olger
BAGIL NEM %11,3 RH - %75,3 RH Karsilastirmali %3 RH Tuz ¢ozeltileri kullamlarak
kalibrasyon
Sayisal Nem Olger
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CiY NOKTASI -10,00 °C FP (*)'den Karsilastirmali 0,3 °C DP/FP (**) DP:Ciy noktasi
SICAKLIGI 0,00 °C DP(**)'ye kalibrasyon (*) FP:Kiragi noktasi
Ciy noktasi olger 0,00 °C DP (**)'den
60,00 °C DP(**)'ye
ISLAKLIK OLCUMU %3,0 me - %10,0 mc | Islak-kuru kiitle fark: %1,5 me Terazi kullanarak
yontemi
Ahsapta rutubet dlcer %10,0 me - %26,6 mc TS EN 322 %?2,0 mc
kalibrasyonu
KUVVET BASMA )
Cekme-Basma-Egme- 1N-1MN 0,12 % (0.5 Smft Y. Hile)
Yay Kuvveti Test TS EN ISO 7500-1 05 SCE?\;IEH ,
Makinalari Kalibrasyonu 1 N - 600 kN ASTM E4 0,12 % O S
(1.0 Smmif1 Y. H ile)
IN-3MN 0,24% AGIRLIKLA CEKME-
BASMA
1N-500N 0,10%
Beton Test Makinesi 0,2-2MN TS EN 12390-4 0,14 % 1. Sinif yiik hiizresi ile
BASMA
SERTLIK 60 HB-450 HB 2% HB
Bu degerler, sertlik
Brinel, Vickers ve 200 HV-840 HV TS EN ISO 6506-2 2% HV mukayese plakalariyla
Rockwell yapilan dolayl
Sertlik Olgme 20 HRA-65 HRA TS EN ISO 6507-2 1,0 HRA kalibrasyondaki belirsizlik
Makinalarnin degerleridir. Direkt
Kalibrasyonu 66 HRA-88 HRA TS EN ISO 6508-2 0,6 HRA kalibrasyondaki belirsizlik
> degerleri ayrica verilmistir.
20 HRB-100 HRB 1,0 HRB
20 HRC-70 HRC 0,6 HRC
12 HRT-93 HRT 2,0 HRT
20 HRN-90 HRN 1,0 HRN
Uzunluk Olger 0 mm - 60 mm TS EN ISO 9513 71071 0,5 pm'den kiigiik
Extensometer ASTM E83 olmamak sart1 ile
Centik Darbe Test Nominal Enerji TS EN ISO 148-2 Kuvvet:0,12 % Asagidaki parametreler
Makinalart ASTM E23 Sarka¢ boyu 1 mm icin 6l¢iim belirsizligi
Kalibrasyonu Act:0,1 hesaplanur.
Zaman: 0,04 s 1- Rezonans durumu.
2-Potansiyel Enerji.
3-Gosterge sapmast.
Sertlik Olgme Test 0 mm - 10 mm TS EN ISO 6507-2 1,510%1 0,5 pm'den kiigiik
Makinalarinda Iz TS EN ISO 6506-2 olmamak sart1 ile
Derinligi Muayenesi /
Kalibrasyonu
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TERAZI 6000 g'a kadar E2 Sinif1 Kiitleler ile 2:10°°
Otomatik olmayan Euramet Cg-18/V02
elektronik terazilerin 6000 g'a kadar F1 Sifi Kiitleler ile 6,2'10’6 dokiimanina gore
Kalibrasyonu hazirlanmis kalibrasyon
400 kg'a kadar M1 sinifi Kiitleler ile 8,5.10° prosediirti

BASINC Sayisal Basing Kalibratorii
Mutlak (absolute) ile EURAMET/cg-17/v.01
(0,004-7) MPa pnomatik 165 Pa +3-107 #p rehber dokiimanina gore
Analog ve Sayisal karsilastirmali kalibrasyon
Gostergeli Basing (0,1-110) MPa hidrolik 4510 Pa + 4,0-10° *p
Olgerler, .I.(a{hb.r.a.tlor"ler, (p Pascal birimi cinsinden
Basing Doniistiirticiiler verilmistir.)
Relatif (bagil-gauge) -0.005 MPaile 0.1 MPa Pnomatik 31 Pa "Pistonlu Basing
Analog ve Sayisal arasi Standard1” ile
Gostergeli Basing EURAMET/cg-17/v.01
C)lgerler, Kalibratorler, 0.01 MPa ile 4 MPa arasi Pnomatik 2Pa+3.0%*10"* P rehber dokiimanina gore
Basing Doniistiiriiciiler karsilastirmali kalibrasyon.
0.1 MPa ile 6 MPa arasi Hidrolik 50Pa+5.5%10**p
6 MPa ile 110 MPa arast Hidrolik 4450 Pa+5.3 %10 #p (Virli)f‘;gsatlig“m‘ cinsinden
UZUNLUK (D1s Cap) (Boliintii Degeri) L:m
Dis Cap 0 - 300 mm'ye kadar 0.001 mm (Dijital) (1.54+10L )um
Mikrometre 301 - 500 mm arast 0.001 mm (Dijital) (3.5+10L )um VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 10.1
0 - 300 mm'ye kadar 0.01 mm (Analog) (3.04+10L )um
301 - 500 mm aras1 0.01 mm (Analog) (5.0+10L )um
Kumpas Boliintii Degeri L:m
0-1000 mm 0,01 mm (Dijital) (10+20L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
0,02 mm (Analog) (10+30L) pm Boliim 9.1
0,05 mm (Analog) (20+30L) pm
0,1 mm (Analog) (30+30L) pm
Derinlik Kumpasi Boliintii Degeri L:m
0-1000 mm 0,01 mm (Dijital) (10420L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
0,02 mm (Analog) (10+30L) pm Boliim 9.2
0,05 mm (Analog) (20+30L) pum
0,1 mm (Analog) (30+30L) um
Mihengir Boliintii Degeri L:m
0-1000 mm 0,01 mm (Dijital) (10420L) pm
0,02 mm (Analog) (10+30L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
0,05 mm (Analog) (20+30L) pm Bolim 9.3
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Kalinlik Komparatorii Boliintii Degeri L:m L:m
0-50 mm 0,01 mm (Dijital) (8+10L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
0,01 mm (Analog) (3+10L) pm Bolim 12.1
Sentil Cakis1 0.01-2 mm 2.2 um DIN 2275
Pim (Cubuk) Mastar 0.1mm-20 mm Celik L:m
Sert Metal (0,7+2L) um VDI/'VDE/DGQ 2618
(0,8+2L) um Boliim 4.2
Olgme Saati Boliintii Degeri L:m
0.001 mm (0,9+10L) um VDI/'VDE/DGQ 2618
0-50 mm 0.002 mm (1+10L) pm Bolim 11.1
0.01 mm (3+10L) pm
Hassas Komparator Boliintti Degeri
3 mm' ye kadar 0.001 mm 0.6 um VDI/VDE/DGQ 2618
0.002 mm 0.8 um Boliim 11.2
Salgi Komperatorii Boliintii Degeri
2 mm'ye kadar 0.001 mm 0.7 pm VDI/VDE/DGQ 2618
0.002 mm 0.9 pm Bolim 11.3
0.01 mm 3 um
Diiz Halka Mastar 1.5 mm - 300 mm L:m VDI/VDE/DGQ 2618
(0,8+2L) um Boliim 4.1
Diiz Tampon Mastar 300 mm'ye kadar L:m VDI/'VDE/DGQ 2618
(0,742L) um Boliim 4.1
Vida Halka Mastar 4 mm - 100 mm Temel Boliim Daire L:m VDI/VDE/DGQ 2618
Cap1 (2,542L) um Bolim 4.9
0,5 mm-7 mm Adim
Vida Tampon Mastar 3 mm - 300 mm Temel Boliim Daire L:m VDI/VDE/DGQ 2618
Cap1 (2,342L) um Boliim 4.8
0,5 mm - 7 mm Adim
Yiizey Piiriizluliigi Ra: 0.1 um - 4 pm (0.08 x Ra) pm DIN EN ISO 3274
Referansi Rz: 0.8 pm - 20 pm (0.08 x Rz) um DIN EN ISO 4287
Rzlmax: 0.8 pm - 20 pm (0.08 x Rmax) pm DIN EN ISO 4288
DIN EN ISO 11562
Mikrometre Ayar Cubugy 0 - 450 mm L:m DKD R4-3 Boliim 4.4
(0,8+2L)um DIN EN ISO 3650
I¢c Cap Mikrometresi (2 Boliintii Degeri L:m
nokta temasli) 25 mm - 300 mm arasi 0.001 mm (é,2+}OL)pm VDI/VDE/DGQ 2618
0.01 mm (2,5+10L)um Bolim 10.7
Kalinlik Folyosu 0.005 mm - 5 mm L:m DIN EN ISO 2360
(0,6+2L)um DIN EN ISO 2178
Paralel Blok Mastar L:m ISO 3650-1998
(Uzun) 100 mm < L <500 mm (0,543.L) um VDI VDE DGQ 2618-3.1
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HACIM 1-2-5 ml Sul TS 1491 EN ISO 1042'ye
10 ml 20 ul uygun
. 20ml - 25 ml 20 pl
Balon Joje 50 ml 20 ul TS ISO 4787 ve ISO/TR
100 ml 20 ul 20461 standardlarina gore
200 ml 30 ul hazirlanmis kalibrasyon
250 ml 30 ul prosediirii
500 ml 30 ul
1000 ml 1 ml
2000 ml 2 ml
5000 ml 2 ml
Meziir S ml Sul TS EN ISO 4788'e uygun
(Olgiilii silindirler) 10 ml 20 ul
25 ml 20 ul TS ISO 4787 ve ISO/TR
50 ml 20 pul 20461 standardlarina gore
100 ml 20 pul hazirlanmis kalibrasyon
200 ml 30 pul prosediirii
250 ml 30 ul
500 ml 30 ul
1000 ml 1 ml
2000 ml 2 ml
Piknometre 1 ml 2 ul TS ISO 3507'ye uygun
2 ml 2 ul
Sml 2 ul TS ISO 4787 ve ISO/TR
10 ml 20 ul 20461 standardlarina gore
25 ml 20 ul hazirlanmis kalibrasyon
50 ml 20 ul prosediirti
Pipet 0,5ml-1ml 2 ul TS 1489 ISO 648
(Tek isaretli-Taksimatl1) 2 ml 2 ul TS 3760-1 ISO 835-1
Sml 2 ul TS 3760-2 ISO 835-2
10 ml 20 pl TS 3760-3 ISO 835-3
20ml - 25 ml 20 pl TS 3760-4 ISO 835-4
50 ml 20 ul standardlarina uygun
100 ml 20 ul
200 ml 30 ul TS ISO 4787 ve ISO/TR
20461 standardlarina gore
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Pipet 100 pl Tek kanalli veya ¢cok 1,6 ul TS EN ISO 8655-2
(Pistonlu) 200 pl kanall1 piston hareketi 1,6 ul standardina uygun
500 pl elle yapilan veya motor 1,6 ul
1 ml tahrikli 2 ul TS EN ISO 8655-6
2 ml 2 ul standardina gore
S ml 2 ul hazirlanmis kalibrasyon
10 ml 20 pul prosedii
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Biiret 1ml-2ml 2 ul TS EN ISO 385'e uygun
S ml 2 ul
10 ml 20 pl TS ISO 4787 standardina
25 ml 20 ul gore hazirlanmig
50 ml 20 ul kalibrasyon prosediirii
100 ml 20 pl
Biiret 1 ml Tek kanalli veya ¢ok 2 ul TS EN ISO 8655-3'e
(Pistonlu) 2 ml kanall1 piston hareketi 2 ul uygun
Sml elle yapilan veya motor 2 ul
10 ml tahrikli 20 ul TS EN ISO 8655-6
20 ml 20 ul standardina gore
25 ml 20 ul hazirlanmis isletme ici
50 ml 20 pul kalibrasyon prosediirii
100 ml 20 ul
KAPSAM SONU
Ali BOGA Atakan BASTURK

Yoénetim Kurulu Baskani Genel Sekreter




