Akreditasyon Sertifikas1 Eki (Sayfa 1/10)

Akreditasyon Kapsami

@

TURKAK

)

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
Kalibrasyon Merkezi Bagkanhgi
Gebze Kalibrasyon Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0002-K
Revizyon No: 07 Tarih: 21-Ekim-2009

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS ENC 7025 Adresi : TSE Cayirova Gebze Tel : 0262 653 08 50
— 41410
KOCAELI / TURKIYE Faks : 0262 653 08 53
E-Posta : metrolojikal@kampus.tse.org.tr
Website :www.tse.org.tr
Ol¢iim Biiyiikliigii En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg ()lgiim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
ELEKTRIiK 10 uV ile <1V arasi 11107 -U+ 1 pV
DC Gerilim U 1V ile <10V arasi 410U
I(AY 310%U U=olciilen deger
Kaynak ve dl¢iim >10 Vile 1000 V aras1 6-10%-U
cihazlar1 kalibrasyonu
DC Gerilim U 1 kV ile 40 kV arast 3-10%U U=ol¢iilen deger
Kaynak Kalibrasyonu Yalnizca Kaynak
Kalibrasyonu
Yiik: 1GQ Rezistif Gerilim
Boliicii
(sicaklik 18°C ile 28°C
arast)
DC Akim / 1 nAile <1 pA arasi 610731
1 pAile <10 pA arast 1,5 101
10 pA ile <1 mA arasi 10-10°1 I= olciilen deger
1 mA ile <1 A aras1 71071
1 A ile <20 A aras1 5-107*1
DC Akim I 20 Aile 1000 A arast (11102 D+ 1 A I= olgiilen deger
Olgiim cihazlar Pensampermetre
kalibrasyonu kalibrasyonu: 50 sarim
bobin ile
DC Direng R 100 uQ 8-10*R
Direng Olgiim 1 mQ 5-10*R
Cihazlarinin 10 mQ 5-10°-R
Kalibrasyonu 100 mQ, 1Q, 10Q, 100 Q 7.5-10°R
1kQ, 10k, 100kQ 7,510°R R=06l¢iilen deger
IMQ 410°R
10 MQ 5.10°R
100 MQ 1.510*R
0,1 Q<R<1 Q %‘lO"“R
<R<
1 Q<R<100 kQ S105R
DC Direng R 100 pQ ile <1 mQ arasi 5-10*R
Direng Standardi 1 mQ ile <10 mQ aras1 5-10*R
Kalibrasyonu 10 mQ ile <100 mQ aras1 1,5 10*R
100 mQ ile <100 € aras1 7-10°5R
100 Q ile <100 kQ aras1 8-10°R R=06l¢iilen deger
1 MQ 510°R
100 MQ

1,510*R
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Olciim Biiyiikliigii e . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Agiklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Kapasitans C 1nF 2:10*C
Kapasitans Olgiim Cihazi 10nF 2.10*%C
Kalibrasyonu 100 nF f=1kHz 2.10%*C C=blgiilen deger
1 uF 2:10*C
Indiiktans L 100 pH 41071
Indiiktans Ol¢iim Cihaz1 1 mH 100 Hz, 1kHz 41071
Kalibrasyonu 10 mH 4107L
100 mH 410731
L=0l¢iilen deger
1H 100 Hz 41031
1H 1 kHz 61021
AC Gerilim U 0,5 Vile 1 V arasi 10Hz <f < 50kHz 1,2-10’4-U
Kaynak ve 6l¢iim 0,5 Vile 1 V arasi 50kHz < f'< 100kHz 1,2:10%U
cihazlar1 kalibrasyonu ve >1 Vile 300 V arast 10Hz <f < 50kHz 1-10%U
AC/DC Transfer >1 Vile 300 V arast 50kHz < f' < 100kHz 2.10*U
standard1 kalibrasyonu >300 V ile 500 V arast 10Hz <f < 50kHz 1,510%U U=Olg¢iilen deger
>300 Vile 500 V aras1 | 50kHz <f< 100kHz 510U f=Ayarlanan deger
>500 V ile 1000 V arasi 10Hz <f < 20kHz 210U
>500 Vile 1000 V aras1 | 20kHz <f < 50kHz 31040
>500 Vile 1000 V aras1 | 50kHz < f< 100kHz 2104y
0,5 Vile 3 V arasi 100kHz < f < IMHz 3
>3 Vile 20 Varasi | 100kHz <f< IMHz L5107
>20 Vile30 Varast | 100kHz <f< IMHz 1,5107°U
>30 Vile 50 V arasi | 100kHz < f < 200kHz 810" -U
810U
AC Gerilim U Yalnizca kaynak
AC Gerilim Kaynaklari >1 kV ile 28 kV arasi f=50Hz 6:102U kalibrasyonu
Kalibrasyonu Yiik: 1GQ Rezistif Gerilim
Boliicii
(sicaklik 18°C ile 28°C
arast)
AC Akim1 2,5 mA ile 22 mA arast 10Hz <f< 10kHz 7-10%1
Kaynak ve l¢tim >22 mA ile 220 mA aras1| 10Hz <f<10kHz 7-10%1 .
cihazlar1 kalibrasyonu >220 mA ile 2,2 A arasi 10Hz <f< 10kHz 10-10°*1 I= Olgiilen Akim
>2,2 Aile 20 A aras1 10Hz < f< 1kHz 15-10*1

AC Akim / >20 A ile 1000 A aras1 10Hz < f< 1kHz 21020+ 1,2A Pensampermetre
Olgiim cihazlari kalibrasyonu: 50 sarim
kalibrasyonu bobin ile
DC Gii¢ P 1 Wile 10 kW aras1  |DC Akim: 1A ile 20 A 6:10%p Wattmetre kalibrasyonu

DC Giig ol¢iim arast P=0Olciilen gii¢

cihazlan kalibrasyonu DC Gerilim: 1V ile
1000V aras1

Frekans, f 10 MHz ile 20 GHz aras1 10'10'7'f Frekans sayici
Frekans olcer kalibrasyonu
kalibrasyonu f= Olgiilen deger
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Olgiim Biiyiikliigii L . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Frekans, f 10Hz ile 100Hz aras1 410*p)+UTE Isaret iireteci kalibrasyonu

Frekans kaynaklari
kalibrasyonu

>100Hz ile 1kHz aras1
>1kHz ile 10kHz aras1
>10kHz ile 20GHz aras1

(4-10°-p+UTE
410%1)+UTE
(8107-H)+UTE

Diisiik frekanslarda olas1
tetikleme hatast UTf
dikkate alinmalidir

Yatay Saptirma ¢
Osiloskop Kalibrasyonu

1ns<r<10 ms

1,510

t=sabit degerler
1-2-5
(50Q'daki UPP>0,2V)

Yatay Saptirma ¢
Osiloskop Kalibrasyonu

1 ns ile 10 ms arasi

2:107%¢

t=ayarlanabilir degerler
(50Q'daki UPP>0,2V)

Diisey Saptirma
Osiloskop Kalibrasyonu

20 mV ile 100 V arasi

5-10>-UpP

Dikdortgen Gerilim
1kHz (1MQ'daki
ayarlanabilir UPP)

Diisey Saptirma
Osiloskop Kalibrasyonu

20 mV ile 5 V aras1

5-10>-UpP

Dikdortgen Gerilim
1kHz (50 Q'daki
ayarlanabilir UPP)

SERTLIK

Brinel, Vickers ve
R°Ckwell

Sertlik Olgme
Makinalarinin
Kalibrasyonu

60 HB-450 HB

200 HV-840 HV

20 HRA-65 HRA

66 HRA-88 HRA

20 HRB-100 HRB

20 HRC-70 HRC

12 HRT-93 HRT

20 HRN-90 HRN

DIN EN ISO 6506-2

DIN EN ISO 6507-2

DIN EN ISO 6508-2

2% HB

2% HV

1,0 HRA
0,6 HRA
1,0 HRB
0,6 HRC
2,0 HRT

1,0 HRN

Bu degerler, sertlik
mukayese plakalariyla
yapilan dolayli
kalibrasyondaki belirsizlik
degerleridir. Direkt
kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.

Sertlik Olgme
Makinalarinda Optik 1z
Olgme Techizati
Muayenesi /
Kalibrasyonu

10 mm' ye kadar

DIN EN ISO 6507-2
DIN EN ISO 6506-2

1,51071
0,5 pm'den kiigiik olmamak
sart1 ile

Olgme Prensibi:
Objektmikrometre ile
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Olgiim Biiyiikliigii L . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
SICAKLIK -38,8344 °C ile Civanin iiclii noktast 3 mK
Diren¢ Termometresi 29,7646°C arast Suyun ti¢lii noktast 3 mK
Galyumun ergime 3 mK
noktasi
0,01°Cile Suyun ii¢lii noktast 2 mK
29,7646°C arast Galyumun ergime 2 mK
noktasi ITS-90 Sabit Noktalarinda
Kalibrasyon
(SPRT veya PRT)
0,01°Cile *Civanin iiglii noktast 3 mK
419,527°C arast Suyun ticlii noktast 3 mK #.38.8344 °C ile
Galyumun ergime 3mK 29,7646°C aralig1 ile
nokiast 4 mK beraber kalibrasyon
Kalayin donma noktasi 6 mK yapildiginda
Cinkonun donma
noktast
0,01°Cile *Civanin iiglii noktast 4 mK
660,323°C aras1 Suyun ii¢lii noktast 4 mK
Galyumun ergime 4 mK
noktasi 5 mK
Kalayin donma noktasi 7 mK
Cinkonun donma 10 mK
noktasi
Altiminyumun donma
noktast
N - Suyun ti¢lii noktasi
0,01°C Suyun iiglii noktast 2 mK kargilagtirmast veya
termometre kontrolii
-40 °C ile 70 °C aras1 Karsilastirmali 0,016 °C
80 °Cile 150 °C arast kalibrasyon 0.032 °C B Ktast belirsizlisi
>150 °Cile 250 °C aras1 (S1v1 banyolarda) 0,035 °C uzno zzlhﬂe 1ISIZIEL
>250 °C ile 420 °C aras1 0,040 °C
-40°C ile 155 °C aras1 Karsilastirmali 0,1°C Yerinde veya
>155 °C ile 650 °C aras1 kalibrasyon 0.2 °C laboratuvarda kalibrasyon
(Blok kalibratorlerde) 24
Sivili Cam -40 °C ile 70 °C arast 0,016 °C
Termometreler Buz noktasi belirsizligi
80 °C ile 150 °C aras1 0,032 °C dahil (Boliintiisii 0.01 °C
Karsilastirmali veya lizerinde)
>150 °C ile 250 °C arast kalibrasyon 0,035 °C
(S1v1 banyolarda)
>250 °C ile 420 °C aras1 0,040 °C
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Isilgift
-40 °C ile 420 °C aras1 Kargilagtirmal 0.2°C
kalibrasyon
Sivi b lard
(Sv1 banyolarda) Tiim tipler i¢in
100 °C ile 900 °C arast Karsilastirmal L0°C
900 °C ile 1350 °C arast kalibrasyon s
(Kuru haval yatay > Tim tipler igin
firinlarda) Yeri
erinde veya
laboratuvarda kalibrasyon
Karsi] i 0.7 °C (En ¢ok 140 mm daldirma
-40 °C ile 650 °C arast arstiastirmat ’ derinligi icin)
kalibrasyon
(Blok kalibratorlerde)
Gostergeli Sicaklik Olger]  -40 °C ile 70 °C arast 0,016 °C
80 °C ile 150 °C arasi Karsilagtirmalt 0,032 °C
>150 °C ile 250 °C aras1 kalibrasyon 0,035 °C
>250 °C ile 420 °C aras1 (s1v1 banyolarda) 0,040 °C
Buz noktasi belirsizligi
dahil
100 °C ile 900 °C aras1 Karsilastirmali 1,0°C
>900 °C ile 1350 °C arast kalibrasyon 1,5°C
(Kuru havali yatay
firinlarda)
Yerinde veya
laboratuvarda kalibrasyon
-40 °C ile 155 °C aras1 Kargilastirmali 0,1 °C
>155 °C ile 650 °C aras1 kalibrasyon 0,2 °C
(Blok kalibratorlerde)
Radyasyon Termometresil 50 °C ile 550 °C arast Karsilastirmali 1.5°C £=0,98
kalibrasyon (emissivite)
(referans siyah cisim
kullanilarak)
Blok Kalibrator -40 °C ile 420 °C aras1 Referans direng 0,01 °C
termometresi
kullanilarak Tek veya daha fazla delikli
tipler igin
100 °C ile 1100 °C aras1 Referans 1s1lcift (1),8 :g
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Olciim Biiyiikliigii e . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Sicaklik Kontrollii -40 °C ile 420°C aras1 0,6 °C Yerinde kalibrasyon
Hacimlerde Sicaklik %30 Rh ile %90Rh arast 3 %Rh (Sterilizatér, Inkiibator,
Dagilimi Tespiti Firin, Derin Dondurucu,
Soguk oda,
Buzdolab,iklimlendirme
kabini (sicaklik
fonsiyonu))
TS EN 60068-3-11, TS
5151,
TS 6053, TS 8107,
DKD R5-7'ye gore
hazirlanmus 34.06.KT.06
nolu i¢letme ici talimata
gore
Kiil Firin 100 °C ile 900 °C aras1 Eksenel Sicaklik 3,0°C Yerinde Kalibrasyon
>900 °C ile 1200 °C aras1 Degisimi 4,0 °C
Sicaklik Gostergesi veya
Elektriksel Sicaklik 0 °C ile 1820 °C arast B Tipi 0.7°C
Simulatorii -50 °C ile 1760 °C aras1 S Tipi 0.5°C
(Olgme Konumu) -50 °Cile 1760 °C aras1 R Tipi 0.5°C
-270 °C ile 1370 °C arast K Tipi 0.2°C
-210 °C ile 1200 °C arast J Tipi 0.1°C Isilcift sensorlii tipler icin
-270 °C ile 1300 °C arast N Tipi 0.2°C
-270 °C ile 1000 °C arast E Tipi 0.1°C
-270 °C ile 400 °C arast T Tipi 0.1°C
Pt 100 direng termometresi
-200 °C ile 650 °C aras1 Pt 100 0.05°C sensorlii tipler igin
Elektriksel Sicaklik 0 °Cile 1820 °C arast B Tipi 0.7°C
Simiilatorii -50 °Cile 1760 °C arast S Tipi 0.5°C
(Kaynak Konumu) -50 °Cile 1760 °C aras1 R Tipi 0.5°C
-270 °C ile 1370 °C arast K Tipi 0.2°C
-210 °C ile 1200 °C arast J Tipi 0.1°C Isil¢ift sensorlii tipler icin
-270 °C ile 1300 °C arast N Tipi 0.2°C
-270 °C ile 1000 °C arast E Tipi 0.1°C
-270 °C ile 400 °C arast T Tipi 0.1°C
Pt 100
-200 °C ile 650 °C arasi Pt 100 0.002°C Direng termometresi

sensorlii
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Olciim Biiyiikliigii L 5 . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
KUVVET BASMA
Malzeme Test Makineler]| IN-1MN 0,12 % 0.5 Siifi1 Y. Hile
Kuvvet Olgiim DIN EN ISO 7500-1
Sistemlerinin 1N-3 MN 0,24 % 1. Smif Y. H. ile
Kalibrasyonu
CEKME
100 N-600 KN 0,12% 0.5 Sinift Y.H ile
Uzuma Olgiim Cihaz1 60 mm'ye kadar DIN EN ISO 9513 71071 Olgme Prensibi:
(Extensometre) 0,5 um'den kiigiik olmamak | Inkremental
sart ile
TERAZI 6000 g'a kadar E2 Sinifi Kiitle ile 2,010°°
Otomatik olmayan Euromet CG 18/ V02
elektronik terazilerin 6000 g’a kadar F1 Simifi Kiitleler ile 6,2 10° dokiimanina gore
Kalibrasyonu hazirlanmis kalibrasyon
400 kg'a kadar M1 Smnifi Kiitleler ile 8,5-107 prosediirii.
BASINC
0.1-6 MPa 1. sinif ve daha kaba 100 Pa +1,8-10"*Pr Pr: Uygulanan Basing.
Relatif Basing Manometreler
1 Mpa-110 MPa 300 Pa + 2,0-10™Pr Hidrolik
Relatif Basing Analog ve | -0.005 MPaile 0.1 MPa Pnomatik 31 Pa "Pistonlu Basing
Sayisal Gostergeli Basing arasi Standard1” ile "EA 10/17"
Olgerler, Kalibratorler, Pnomatik 2Pa+3.0x10%x p rehber dokiimanina gore
Basing Doniistiiriiciiler 0.01 MPa ile 4 MPa aras1 karsilastirmali kalibrasyon.
Hidrolik 50Pa+55x 10" xp
0.1 MPa ile 6 MPa arast
Hidrolik 4450 Pa+ 53 x 10* x P (p Pascal birimi cinsinden

6 MPa ile 110 MPa aras1

verilmistir.)

UZUNLUK (D1s Cap) Boliintii Degeri
Mikrometre 0 - 300 mm'ye kadar 0.001 mm (Dijital) (1.54+10L )um L=m
301 - 500 mm arast 0.001 mm (Dijital) (3.5+10L )um
VDI 2618
0 - 300 mm'ye kadar 0.01 mm (Analog) (3.0+10L )um Boliim 10.1-10.3
301 - 500 mm arast 0.01 mm (Analog) (5.0+10L )um
Kumpas Boliintii Degeri

0-1000 mm 0,01 mm (Dijjital) (10+20L) pm L=m
0,02 mm (Analog) (10+30L) pm
0,05 mm (Analog) (20+30L) pm VDI 2618
0,1 mm (Analog) (30+30L) pm Boliim 9.1
Derinlik Kumpast Boliintti Degeri
0-1000 mm 0,01 mm (Dijital) (10420L) pm L=m

0,02 mm (Analog)
0,05 mm (Analog)

0,1 mm (Analog)

(10430L) um
(20+30L) pm
(30+30L) pm

VDI 2618 Bolim 9.2




Akreditasyon Sertifikas1 Eki (Sayfa 8/10)

Akreditasyon Kapsami

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
Kalibrasyon Merkezi Bagkanhgi
Gebze Kalibrasyon Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 i . ih: -Ekim-
Revizyon No: 07 Tarih: 21-Ekim-2009
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Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Mihengir Boliintii Degeri
0-1000 mm 0,01 mm (Dijital) (10420L) pm L=m
0,02 mm (Analog) (10+30L) pm
0,05 mm (Analog) (20+30L) pm VDI 2618 Boliim 9.3
Kalinlik Komparatorii Boliintti Degeri
0-50 mm 0,01 mm (Dijital) (8+10L) um L=m
0,01 mm (Analog) (3+10L) pm VDI Boliim 12.1
Sentil Cakis1 0.01-2 mm 2.2 um DIN 2275
Pim (Cubuk) Mastar 0.1-20 mm Celik (0,742d) pm d=m
Sert Metal (0,8+2d) um VDI 2618 Boliim 4.2
Olgiim Saati Boliintii Degeri
0.001 mm (0,9+10L) um L=m
0-50 mm 0.002 mm (1+10L) pm
0.01 mm (3+10L) um VDI 2618 Boliim 11.1
Hassas Gosterge Boliintii Degeri VDI 2618 Boliim 11.2
3 mm' ye kadar 0.001 mm 0.6 pm
0.002 mm 0.8 um
Salg1 Komperatorii Boliintii Degeri VDI 2618 B6liim 11.3
2 mm'ye kadar 0.001 mm 0.7 pm
0.002 mm 0.9 um
0.01 mm 3 um
Halka Mastar (Diiz) 1.5 mm - 300 mm (0,842d) um d=m
VDI 2618 Bolim 4.1
Tampon Mastar (Diiz) 300 mm'ye kadar (0,742d) pm d=m
VDI 2618 Boliim 4.1
Halka Mastar (Vida) 4 mm - 100 mm Temel Bo6liim Daire (2,542d) pm d=m
VDI 2618 Boliim 4.9
Tampon Mastar (Vida) 3 mm - 300 mm Temel B6liim Daire (2,342d) pm d=m
VDI 2618 Boliim 4.8
Yiizey Piiriizlilugi Ra: 0.1 ym - 4 pm (0.08 x Ra) um DIN EN ISO 3274
Referansi Rz: 0.8 um - 20 um (0.08 x Rz) um DIN EN ISO 4287
Rzlmax: 0.8 pm - 20 pm (0.08 x Rzlmax) um DIN EN ISO 4288
DIN EN ISO 11562
Mikrometre Ayar Cubugy 0-450 mm (0,84+2L)um L=m

DKD R4-3 Boliim 4.4
DIN EN ISO 3650

I¢ Cap Mikrometresi (2
nokta temasli)

25 mm - 300 mm arasi

Boliintti Degeri
0.001 mm
0.01 mm

(1,2410L)um
(2,5+10L)um

L=m
VDI 2618 Boliim 10.7

Kalinlik Folyosu

0.005 mm - 5 mm

(0,6+2L)um

L=m
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Olciim Biiyiikliigii e . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Agiklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
HACIM >1-2-5 ml >5 ul TS 1491 EN ISO 1042'ye
>10 ml >20 ul uygun
. >20ml - 25 ml >20 ul
Balon Joje >50 ml >20 ul TS ISO 4787 ve ISO/TR
>100 ml >20 ul 20461 standardlarina gore
>5000 ml >2 ml hazirlanmis isletme ici
kalibrasyon prosediirii
Meziir >5 ml >5ul TS EN ISO 4788'e uygun
(Olgiilii silindirler) >10 ml >20 ul
>25 ml >20 pl TS ISO 4787 ve ISO/TR
>50 ml >20 pl 20461 standardlarina gore
>100 ml >20 ul hazirlanmig isletme igi
>250 ml >1,9 ml kalibrasyon prosediirii
>500 ml >1,9 ml
>1000 ml >2 ml
>2000 ml >2 ml
Piknometre >1 ml >2 ul TS ISO 3507'ye uygun
>2 ml >2 ul
>5 ml >2 ul TS ISO 4787 ve ISO/TR
>10 ml >20 pl 20461 standardlarina gore
>25 ml >20 ul hazirlanmig isletme igi
>50 ml >20 ul kalibrasyon prosediirii
Pipet >0,5ml - 1 ml >2 ul TS 1489 ISO 648
(Tek isaretli-Taksimatl1) >2 ml >2 ul TS 3760-1 ISO 835-1
>5 ml >2 ul TS 3760-2 ISO 835-2
>10 ml >20 ul TS 3760-3 ISO 835-3
>20ml - 25 ml >20 ul TS 3760-4 ISO 835-4
>50 ml >20 ul standardlarina uygun
>100 ml >20 ul
>200 ml >1,9 ml TS ISO 4787 ve ISO/TR
20461 standardlarina gore
hazirlanmig isletme ici
kalibrasyon prosediirii
Pipet >100 pl Tek kanalli veya ¢ok >1,6 ul TS EN ISO 8655-2
(Pistonlu) >200 pl kanall1 piston hareketi >1,6 ul standardina uygun
>500 pl elle yapilan veya motor >1,6 ul
>1 ml tahrikli >2 ul TS EN ISO 8655-6
>2 ml >2 ul standardina gore
>5 ml >2 ul hazirlanmig igletme igi
>10 ml >20 ul kalibrasyon prosedii
Biiret >1 ml -2 ml >2 ul TS EN ISO 385'e uygun
>5 ml >2 ul
>10 ml >20 ul TS ISO 4787 standardina
>25 ml >20 pl gore hazirlanmus isletme
>50 ml >20 ul i¢i kalibrasyon prosediirii
>100 ml >20 ul
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Akreditasyon Kapsami

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
Kalibrasyon Merkezi Bagkanhgi
Gebze Kalibrasyon Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0002-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 i . ih: -Ekim-
Revizyon No: 07 Tarih: 21-Ekim-2009
Olgiim Biiyiikliigii L . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Biiret >1 ml Tek kanalli veya ¢cok >2 ul TS EN ISO 8655-3'e
(Pistonlu) >2 ml kanall1 piston hareketi >2 ul uygun
>5ml elle yapilan veya motor >2 ul
>10 ml tahrikli >20 pl TS EN ISO 8655-6
>20 ml >20 ul standardina gore
>25 ml >20 ul hazirlanmis isletme ici
>50 ml >20 ul kalibrasyon prosediirii
>100 ml >20 ul
KAPSAM SONU
Ali BOGA Atakan BASTURK

Yoénetim Kurulu Baskani

Genel Sekreter




