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Kalibre edilen Olgiim Arali gi Olctm Sartlar _ Yetenei (Genisletilmi s Agiklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2) (%)
KUVVET 1 N-500 kN 0,12% 0.5 Yuk hicreleri ile
Basma
Malzeme Test 100 N-100 kN 0,12% 0.5 sinif YUk hucreleri
Makinalari ile Cekme
Kuwvet Olgiim 50 kN- 500 kN |TS ENISO 7500-1 0,12% Basma yik hiicresi ile
Sistemlerinin Cekme
Kalibrasyonu 1N-500N 0,10% Asma Kdtleler ile
Cekme
Beton Test Presi 50 kN-2MN TS EN ISO 12390- 0,24% 1. Sinif yuk hucresi ile
Kalibrasyonu 4 basma
El tipi kuvvet dlcer 1 N-50KkN SOP 3-4-09 0,12% 0.5 sinif Yuk hucreleri
ile Cekme ve Basma
Ekstensometre 1mm - 50 mm TS EN ISO 9513 2,0.10° 0,5 um den kigik
50mm - 500 mm ASTM E83 1,4 .10° olamaz
SERTLIK HB 2.5/62.5 1,1% Bu degerler, sertlik
mukayese plakalariyla
Brinell HB 2.5/187.5 1,1% yapilan endirekt
Sertlik Olcme kalibrasyondaki
Makinalarmnm HB 5/ 250 1,0% belirsizlik degerleridir.
Kalibrasyonu TS EN ISO 6506-2 Dlrekt kallbrasyondakl
HB 5/ 750 1.0% belirsizlik degerleri
' ayrica sertifikada
HB 10 / 3000 1,0% verilir
Rockwell HRA 0,5 HRA Bu degerler, sertlik
Sertlik Olgme HRB 0,8 HRB mukayese plakalariyla
Makinalarinin HRC 0,5HRC yapilan endirekt
Kalibrasyonu HR15N 0,6 HR15N kalibrasyondaki
HR30N 0,6 HR30N bglwsnzhk.degerlerldlr..
HR45N TS EN ISO 6507-2 0,6 HR45N Direkt kalibrasyondaki
HR15T 12 HR15T belirsizlik degerleri
HR30T 1’2 HR30T ayrica sertifikada verilir.
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Vickers Sertlik HVO,1 3,8%
Olgme
Makinalarinin HVO0,3 2,7% Bu dederler. sertlik
Kalibrasyonu 9 !
HVO 5 TS EN ISO 6508-2 2 506 mukayese
’ ’ plakalariyla yapilan
o endirekt
HV1 2.2% kalibrasyondaki
HY 2 1.1% belirsizlik .degerlerldlr.
Direkt
HV 5 1.1% kgllt.)ra_lsyonvdakl .
belirsizlik degerleri
HV 10 1.0% ayrica se_ryflkada
verilir
HV 20 1,0%
HV 30 1,0%
SHORE A 0-100 Shore A TS ISO 868 0,5 shore
DIN 53505
SHORE D 10-100 Shore D TS I1SO 8686 0,5 shore
DIN 53505
IRHD 10-100 IRHD TS I1SO 48 1 IRHD
Sertlik Olcme Test 1,510-3 Olcme Prensibi:

Makinalarinda Optik
iz Olcme Techizati

10mm'ye kadar

TS EN ISO 6506-2
TS EN ISO 6507-2

0,5 pm'den kugik
olmamak sarti ile

Objekt Mikrometre ile

MEKANIK GUC Nominal Calisma Kuvvet: 0,12% Asagidaki parametreler
Centik ve Enerjisi TS EN ISO 148-2 | Pandil Boyu: 0,5 mm | igin 6lgme belirsizligi
Izod Darbe Test 0,5J-750Jarasi | TS EN ISO 13802 Acl: 0,1° hesaplanir;
Makinalari Zaman: 0,1s 1-Salinim merkezi
Kalibrasyonu 2-Potansiyel enetji
3-G0Osterge sapmasi
TERAZI 1 kg'a kadar E2 sinifi kitle ile 2:10°
Otomatik olmayan 40 kg' a kadar F1 sinifi kitle ile 1-10° Euramet CG 18 V.01
terazilerin 1000 kg'a kadar M1 sinifi kiitle ile 1-10*
kalibrasvonu 2000 kg'a kadar ikame kitleler ile 310™
BASINC - 0,08MPaile - Gaz %0,3 Pr Dijital manometre ile
Relatif Basing 0,01MPa laboratuvarda ve
yerinde kalibrasyon
0,02MPa ile 0,2MPa Gaz %0,3 Pr
0,1MPa ile 2,5MPa Gaz %0,3 Pr
2MPa ile 35MPa Hidrolik %0,3 Pr
BOYUT I¢, Dis ve Derinlik 0,01 mm (10 + 20 L)um, [L]=m VDI / VDE /DGQ
Kumpas Olglimleri 2618 Bolum 9.1, 9.2
1500 mm' ye kadar
Mikrometre Dis Cap 0,001 mm (1,5 + 20 L)pm, [L]=m VDI /VDE / DGQ

1000 mm'ye kadar

2618 Bolum 10.1
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Mihengir 1000 mm'ye kadar 0,01 mm (10 + 20 L)um, [L]=m VDI /VDE / DGQ
2618 Bolum 9.3
Olcu Saati 25 mm'ye kadar 0,01 mm 1.8 um VDI / VDE / DGQ
(Komparator) 2618 Bolum 11.1
Salgi Komparatérii 2 mm'ye kadar 0,01 mm 1.8 um VDI / VDE / DGQ
2618 Bolim 11.3
Kollu Olgme Saati 200 mm'ye kadar 0,01 mm 5,0 um VDI /VDE / DGQ
2618 Bolum 12.1,
Kalinlik Olger 50 mm'ye kadar 0,01 mm 50 pm SOP 3-2-09
Sentil 50 um ile 2 mm arasi| DIN 2275' e uygun 2 um SOP 3-2-08
Celik Cetvel 2 m' ye kadar DIN 865 / DIN 866 0,32 mm SOP 3-2-06
Serit Metre 10 m' ye kadar TS 9505 (0,30 + 0,04 L)Ymm, SOP 3-2-07
Aci Olger 360° 1 15 VDI / VDE / DGQ
2618 Bolum 12
Elek 20 um<I<5mm 2 um ISO 3310-1
5mm=<1<125 mm 30 um
Profil Projektor ve 10 mm'ye kadar X ve Y Ekseni, 1,6 um SOP 3-2-10
Olcme Mikroskobu | 10 mm --300 mm arasi|  Aci Olciimii (1,6+ 24 L)um, [L]=m
Pleyt 2500 mm'ye kadar 5um/m SOP 3-2-13
Komparatoér 50 mm'ye kadar 1pum 0,9 um SOP 3-2-15
Radyus Mastar! 1 mm-25mm 10 um/ SOP 3-2-14
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SICAKLIK - 40°C ile 80°C arasi Sivi Banyolarda 0,15°C Karsilastirma metodu
Diren¢ Termometresi ile
80°C ile 250°C arasi Sivi Banyolarda 0,20 °C laboratuvarda ve
yerinde
250°C ile 400°C arasi | Blok Kalibratorde 0,45 °C
Isilgift - 40°C ile 250°C arasi| Sivi banyolarda 0,25°C Euramet/cg-08/v.01
Biitun tipler Laboratuvarda ve
250°C ile 400°C arasi| Blok kalibratorde 0,60 °C yerinde
400°C ile 550°C arasi| Blok kalibratdrde 2,00°C
550°C ile 1100°C arasi| Blok kalibratorde 2,50°C
Gostergeli Sicaklik - 40°C ile 80°C arasI | Sivi banyolarda 0,10°C Kargilastirma metodu
Olcer ile laboratuvarda ve
80°C ile 250°C arasi | Sivi banyolarda 0,15°C yerinde
250°C ile 400°C arasi| Blok kalibratorde 0,50 °C
400°C ile 550°C arasi| Blok kalibratorde 2,00 °C
550°C ile 1100°C aras|| Blok kalibratérde 2,50°C
Sivili Cam -40°C ile 80°C arasi 0,10°C Karsilastirma metodu
termometre 80°C ile 250°C arasi Sivi banyolarda 0,15°C ile laboratuvarda
Sicaklik kontrollii - 40°C ile 250°C Kabin icerisindeki 0,70°C DKD R5-7'ye gore
hacimlerde sicaklik yerinde kalibrasyon
dagihmi tespiti 30%rh ... 80%rh Sicaklik Dagilimi 3,0%rh (sterilazator, inklibator,
etiv, firin, soguk oda,
buzdolabi, sivi banyo)
Kl firini 400°C ... 1100°C 3,0°C Kararlilik ve sicaklik

dagihmi dl¢timi
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Blok Kalibrator - 40°C ile 400°C arasi 0,16°C Euramet/cg-13;/v.01
400°C ile 1300°C arasi 1,70°C
Sicaklik gostergesi B tipi 1s1lgift Elektriksel 0,8°C Euramet/cg-11/v.01
0°C ile 1820°C arasi similasyon
S tipi isilgift 0,6°C
-50°C ile 1760°C arasi
R tipi isilcift 0,6°C
-50°C ile 1760°C arasi
K tipi isilgift 0,3°C
-270°C ile 1370°C arasi
N tipi isilcift 0,3°C
-270°C ile 1300°C arasi
J tipi 1silgift 0,2°C
-210°C ile 1200°C arasi
E tipi 1silgift 0,2°C
-270°C ile 1000°C arasi
T tipi 1s1lgift 0,2°C
-270°C ile 400°C arasi
PT100 0,06°C
-200°C ile 650°C arasi
Sicaklik simulator, B tipi I1s1lgift Multimetreden 0,4°C Euramet/cg-11/v.01
Sicaklik kalibratori 0°C ile 1820°C arasi okuma
S tipi isilgift 0,3°C
-50°C ile 1760°C arasi
R tipi isilcift 0,3°C
-50°C ile 1760°C arasi
K tipi isilgift 0,15°C
-270°C ile 1370°C arasi
N tipi isilcift 0,15°C
-270°C ile 1300°C arasi
J tipi I1silgift 0,1°C
-210°C ile 1200°C arasi
E tipi isilgift 0,1°C
-270°C ile 1000°C arasi
T tipi 1silgift 0,1°C
-270°C ile 400°C arasi
PT100 0,03°C
-200°C ile 650°C arasi
NEM 32,8 %RH 25,01 °C 2,0 %RH Nem cozeltisi ile
75,3 %RH
Nem Olgiim Cihazlar
30 %RH ile 80 %RH 23,0£3 °C 4.0 %RH Nem kabininde

arasli
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HACIM 10ul <V < 504 0,22l TS EN ISO 8655-6
standardina uygun
Pistonlu pipet kalibrasyon proseduri
TS EN ISO 8655-2 100ul 0,25l
200l 0,29l
500pl 0,52l
1ml 0,98l
2ml 1,92ul
150m'| 4,764l
m 9,50l
Pistonlu buret 1ml 0,39ul TS EN ISO 8655-6
TS EN ISO 8655-3 standardina uygun
é m: 2’2}1” kalibrasyon prosediirii
61l
10 ml 3,194l
7,98l
50 ml 16.0ul
100 ml o
31,94l
Tek isaretli pipetler 0,5ml-1ml 1,2ul TS ISO 4787
TS 1489 /1S0 648 2ml 1.5ul standardina goére
5 ml ~H uygun Kkalibrasyon
2,3yl prosediirii
10 ml 3,54l
50 ml 15 ul
100 ml 234l
200 ml
39 ul
Taksimatli pipetler 05ml-1ml 1,2l TS ISO 4787
TS 3760-1/1SO 833 2ml 1,5ul standardina gore
TS 3760-2 / 1ISO 8321 5ml 2,3l uygun Kkalibrasyon
TS 3760-3 / ISO 8354 10 ml 3’5 | prosediirii
TS 3760-4 / 1SO 835 25 ml 7,0E|
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Biiretler 1ml-2ml 1,0u TS 1SO 4787
TS EN ISO 385 5ml 1,8 p_l standardina gore
10 ml 3,2ul uygundlfall.ibrasyon
25 ml 7.6 prosedur
50 ml 15l
100 m 30l
Olciilu Silindirler 150r?r|1| ;g l'l: TS ISO 4787
TSENISO 4788 o5 mi H standardina gore
m 35ul uygun kalibrasyon
50 ml 49 pl prosediirii
250 ml 0,16 mi
500 mi 0,30 m
2000 ml 114 ml
-2.5. 12 ul
Balon Joje 1-2 5| 10 n:l 1 ul TS I1SO 4787
TS 1491 EN ISO 20ml-25m ha standardina gore
1042 50 ml 17pl uygun kalibrasyon
100 ml 24l prosediirii
200ml - 250 mi 45l
500 ml 80l
1000 ml 0,15 ml
2000 ml 0,29 ml
5000 ml 0,71 ml
10ul <V <= 504
Dispenser H 1<OO :I H 8323: TS EN ISO 8655-5
TS ENISO ’ standardina uygun
8655-5 200ul 0,29yl kalibrasyon prosediiri
500pl 0,38l
1ml 0,67l
2ml 1,19l
5ml 3,18l
10 ml 6,34ul
25 ml 15,9ul
50 ml 31,7l
100 ml 63,4ul
200 ml 127 ul
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