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Ol¢iim Biiyiikliigii En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg ()lgiim Sartlar (Ger.lis!et.ilr.nis Olgiim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
MALZEME TEST 100 N- 100 kN 0,12 % 0.5 Smuft Y.H ile Cekme
MAKINALARI
(Kuvvet) 100 N-500 kN ISO 7500-1 0,12 % 0,5 Smf1 Y.H ile Basma
Malzeme Test Makineler]| 10 N-500 N 0,10 % Asma Kiitle ile ¢gekme
Kuvvet Olgiim
Sistemlerinin 100 kN-2 MN TS EN 12390-4 0,24 % 1. Simif Y.H ile Basma
Kalibrasyonu
El tipi kuvvet 6lger 10 N- 500N Cekme ve basma 0,12% Asma kiitleler ile cekme
uygulamali 0,5 smnuf yiik hiicresiyle
basma
Centik Darbe Test 0,5J-750J TS EN 10045-2 Kuvvet: %0,12 Asagidaki parametreler
Makinalart DIN 51222 Sarka¢ Boyu: 0,2 mm icin dl¢iim belirsizligi
Act: 0,060 hesaplanr.
Zaman: 0,1 s 1-Salimim merkezi
2-Potansiyel enerji
3-Gosterge sapmasit
MALZEME TEST
MA(Iéilizﬁt)A RI I}l{lf 22 ’55//16827,55 Bu degerler, sertlik
.. ’ ’ I's lakalar1yl
Brinel Sertlik Olcme HB 10/1000 TS EN ISO 6506-2 1,5% HB m yil’l’sznpdi);;?y a
Mak.malarmm HIEBlggggo kalibrasyondaki belirsizlik
Kalibrasyonu degerleridir. Direkt
HB 5/750 kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir
Rockwell-Sertlik Olgme HRA 1 HRA Bu degerler, sertlik
Makinalarinin HRB TS EN ISO 6508-2 1 HRB mukayese plakalariyla
Kalibrasyonu HRC 1 HRC yapilan dolayl
HR15N 1 HR15N kalibrasyondaki belirsizlik
HR30N 1 HR30N degerleridir. direkt
HR45N 1 HR45N kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Vickers Sertlik Olgme HVO0.1 3,8% Bu degerler, sertlik
Makinalarinin HVO0.2 TS EN ISO 6507-2 4,5% mukayese plakalariyla
Kalibrasyonu HV0.3 3,7% yapilan dolayl
HVO0.5 2,8% kalibrasyondaki belirsizlik
degerleridir. direkt
HV1 2% kalibrasyondaki belirsizlik
HV2 2% degerleri ayrica verilmistir
HV5 2%
HV10 2%
HV30 2%
Sertlik Olgme Test TS EN ISO 6506-2 210%05 pm'den kiiciik Olgme Prensibi:
TS EN ISO 6507-2 olmamak sarti ile Objekt Mikrometre ile

Makinalarinda Optik 1z
Olgme Teghizati
Muayenesi /

10mm'ye kadar

Kalibrasyonu
Shoremetre 0-100 Shore A 1 Shore A ISO 868'e gore hazirlanmig
ISO 868 kalibrasyon prosediirii
10-100 Shore D 1 Shore D TLO32
TORK 5 Nm- 1400 Nm TS EN ISO 6789 1% Saat yonii ve
Tork Anahtarlari Saat yonu Tersi
TLO70
BOYUT Karsilagtirmali 6l¢tim L=[m]
metodu ile merkez Celik I¢in ISO 3650,
EN ISO 3650'ye uygun noktasinin nominal (0,075 +0,8. L)um VDI/VDE/DGQ 2618
Mastar Bloklar Nominal degeri degerden sapmasinin Seramik I¢in Bolim 3.1
0,5 mm'den olctimii (Referanslarin (0,085 + 1. L)um
100 mm'ye kadar Nominal 6l¢iilerinde) Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
5 nokta karsilastirma (0,05 wm)
Olciimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6l¢timii ve v
sapma aralig1 degerinin
tespiti
Karsilagtirmali 6l¢iim Talimat : TL 007
metodu ile merkez Celik
100 mm den n(zktasmm nominal Merkez uzunluk igin
500 mm'ye kadar ndeger(}en sapmasinin (1 +2 .L)um,
Ol¢timii (Referanslarin L=[m]
Nominal 6l¢iilerinde)
Paralel Blok Mastar 100 mm'ye kadar 0,01 um 55 nm EAL G21
Kalibratorii Dokiimanian uygun
hazirlanmis kalibrasyon

prosediirti
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Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Kumpas Ic, Dis ve Olgiimleri (10 +20L) uym, L=[m] VDI/'VDE/DGQ 2618
1500 mm' ye kadar Boliim 9.1
0,01 mm ve 9.2 Dokiimanlarina
Derinlik Kumpast Derinlik 600 mm' ye kadar (11 + 16 L)um, L=[m] uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Mikrometre VDI/VDE/DGQ 2618
(Discap) 100 mm'ye kadar 0,001 mm (2 + 10 L)um, L=[m] Boliim 10.1
Dokiimanlarina uygun
600 mm'ye kadar (6 + 12 L)um, L=[m] hazirlanmis kalibrasyon
0,01 mm prosediirii
Mikrometre Ayar Cubugy 600 mm'ye kadar (0,9 + 2 L)um, L=[m]
DKD-R4-3; TL:053
Mikrometre pasometre 2 mm'ye kadar 0,001 mm 1,2 um VDI/VDE/DGQ 2618
skalast Boliim 10.3
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirti
I¢ Cap Mikrometresi 25 mm'den 300 mm'ye 0,01 mm (4 +9 L)um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
kadar Boliim 14

(Iki Nokta Temasli)

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon

prosediirii
ic Cap Mikrometresi 2 mm ile 100 mm arasi 0,001 mm Dijital (2,5 +7 L)um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
(Iki veya ti¢ ¢izgi 0,001 mm Analog (2 + 6 L)um, L=[m] Bolim 10.8
Temasl) Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Derinlik Mikrometresi 25 mm'ye kadar 0,001 mm (1,7 + 13 L)um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 6
Derinlik Mikrometresi | 25 mm ile 300 mm arasi (0,9 +2 L)um, L=[m] Dokiimanlarina uygun
Ayar Cubugu hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Mihengir 1000 mm'ye kadar 0,01 mm (11 + 19 L)um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 9.3

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon

prosediirii
Olcii Saati Kalibratorii 25 mm'ye kadar 0,001 mm Dijital 0,96 um UME Dokiimanlarindan
0,001 mm Analog 0,6 um Yararlanilarak hazirlanan

kal. Talimat1 TL:051

Olcii Saati
(Komparator)

25 mm'ye kadar
100 mm'ye kadar

0,001 mm
0,01 mm

(1 +22 L)um, L=[m]
(4 + 10 L)um, L=[m]

VDI/'VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirti

Salg1 Komparatorii

2 mm'ye kadar

0,001 mm

(1 +5L)pum, L=[m]

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirti




Akreditasyon Sertifikasi1 Eki (Sayfa 4/13)

Akreditasyon Kapsami

KAL-MET
Kalibrasyon Ticaret Ltd. Sti.

Akreditasyon No: AB-0017-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 i . ih: -Ni -
Revizyon No: 04 Tarih: 30-Nisan-2009
Olgiim Biiyiikliigii L . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Hassas Komparator 3 mm'ye kadar 0,001 mm (1 +4 L)um, L=[m] VDI/'VDE/DGQ 2618
Bolim 11.2

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirti

Kalinlik Olgme Saati

Dis Olgiiler
200 mm'ye kadar

I¢ Olgiiler
100 mm'ye kadar

0,005 mm-Dijital
0,005 mm- Analog

0,005 mm

5um
3 um

9 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 12.1, 13.1
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirti
TL:062

Sentil

0,03 mm ile 2 mm arasi

Kalmlik ol¢timii

0,6 pm

DIN 2275
Dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii-TLO09

Kalinlik Folyosu

7 um den 2 mm'ye kadar

Kalinlik ol¢timii

0,7 pm

DIN EN ISO 2178 ve
DIN EN ISO 2360
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii-TLOOS

Kaplama Kahnligi Olgmg
Cihaz1

2 mm'ye kadar

0,0001 mm

0,9 pm

DIN EN ISO 2178 ve
DIN EN ISO 2360
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii-TLOOS

Deney Elegi

20 wm'den 125 mm'ye
kadar

Goz agiklign ve tel capi
tespiti

7,3 um

ISO 3310-1,2 ve EN 933-3
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii-TL0O26

Cam Cetvel

150 mm'e kadar

6 wm

UME sertifikasindan
yararlanilarak hazirlanan
kalibrasyon prosediirii-
TLO61

Celik Cetvel

150 mm'ye kadar
150 mm'den 2000 mm'ye
kadar

Optik okuma metodu
Referans cetvel ile
karsilagtirma

30 pm
(200 + 2 L)um, L=[m]

DIN 865 VE DIN 866
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii-TLO21

Serit Metre

10 m' ye kadar

Referans cetvel ile
karsilagtirma

(300 + 35 L)um, L=[m]

TS 9505 Dokiimanina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii-
TL020

Ag1 Olger

360° ye kadar

5
60'

4,25'
49

VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 7.2
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon

prosediirii
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Ol(;iim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Gonye 300 mm'ye kadar Diklik 3,3 um VDI/'VDE/DGQ 2618
Boliim 22
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Profil Projektor ve X ve Y Eksenleri 0,001 mm 3 um VDI/VDE/DGQ 2617
Olgme Mikroskobu 200 mm'ye kadar Boliim 22
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.
TL:035 Mobil Kalibrasyon
Elektronik Olgme Probu 100 mm'ye kadar 0,00005 mm 0,42 um UME Dokiimanlarindan
(Heidenhein) Yararlanilarak hazirlanan
kal. Talimati1 TL:063
Su Terazisi 400 mm taban boyuna Paralellik 11 um/m DINS877 Dokiimanina
kadar Diizlemsellik 3 um uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii-
TLO22
Egim Olger 400 mm taban boyuna Paralellik 0,012 ° DIN877 Dokiimanina
kadar Diizlemsellik 3 um uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii-
TLO22
V Yatagi Kenar Yiizeylerde DIN2274 Dokiimanina
Diklik 3,5 um uygun hazirlanmig
300 mm'ye kadar Paralellik 3 um kalibrasyon prosediirii-
Diizlemsellik 2 um TLO25
Radyus Mastari R1 mm'den R25 mm'ye 12 um Optik Olgiim Yontemi
kadar TL.023
Vida Dis Tarag1 7 mm adima kadar Adim ve dis yiiksekligi 7 wm Optik Ol¢iim Yontemi
Act 10' TL.024
Optik Paralel Cam 60 mm'ye kadar Paralellik 0,04 um Kargilagtirma Yontemi
Dogrudan Olgiim TL:065
Diiz Tampon Mastar 1 mm ile 100 mm'aras1 L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
(1+9L)um 41
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Diiz Halka Mastar 1 mm ile 100 mm arasi L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim
(1 +4 L)um 4.1
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirti
Catal Mastar 1 mm ile 100 mm arast L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim
(1+9L)um 4.7

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirti
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Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)

Vida Tampon Mastar

Boliim Dairesi Cap1
1 mm ile 100 mm aras1

L=[m]
(2.7 + 18 L)um

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim
4.8 ve 4.9 Dokiimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Vida Halka Mastar Boliim Dairesi Cap1 L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim
3 mm ile 100 mm aras1 (2,7 + 17 L)um 4.8 ve 4.9 Dokiimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Pim Mastar 1 mm ile 50 mm arasi L=[m] DKD-R 4.3 Bolim 4.2
(1,1 +4 L)um Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Pleyt 250 mm ile 8000 mm |Duzlemsellik Olgtimii (2+1.5 L) ym, (L:mm) DIN 876-1 ve DIN 876-
arasl 2'ye gbre hazirlanan
TLO71 kapsaminda
Mobil Kalibrasyon
Sistemi ile Yerinde
Kalibrasyon
TERAZI 500 g'a kadar E2 Siifi Kiitle ile 210 EA 10-18 dokiimanina
gore hazirlanmis
Otomatik olmayan 30 kg'a kadar F1 Smuf Kiitleler ile 6.10° kalibrasyon prosediirii
elektronik terazilerin TLO31 Mobil kalibrasyon
kalibrasyonu 1000 kg'a kadar M1 Sinifi Kiitle ile 707%
2000 kg'a kadar Ikame kiitleler ile 6.10
KUTLE 10 kg M1 Sinift Kiitleler 150 mg
20 kg 300 mg
Konvansiyonel Skg M2 Siifi Kiitleler 250 mg Kalibrasyon:
Kiitle Degerinin 10 kg 500 mg F1 Sinif1 Kiitleler ile
Belirlenmesi 20 kg 1000 mg
1 kg M3 Sinifi Kiitleler 150 mg
2 kg 300 mg
S5kg 750 mg
10 kg 15¢g
20 kg 3g
BASINC -10 kPa ile -80 kPa arasi Gaz 1,3 kPa Pr: Uygulanan Basing
EN 837 ve DKD-R 6-1
Relatif Basing 0,25 MPa ile 2,5 MPa Gaz (1.3 kPa + 7_10'4.Pr) kPa Dokiimanlarina uygun
arast hazirlanmis kal. prosediirii
1. Simf ve daha kaba 2 MPa ile 35 MPa arasi Hidrolik (52kPa + 5.10™ Pr) kPa Yerinde Kalibrasyon
Manometreler (Pr=kPa)
NEM Oda Sicakligt
10 %RH ile 23 £3°C 4 % RH Karsilastirma Metodu
Nem Olgiim Cihazlart 95 %RH aras1 20 +1°C 3 %RH TL:043
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Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
SICAKLIK - 40°C ile 5°C aras1 Sivil1 Banyo 0,27 °C
5°C ile 90°C aras1 0,18 °C Standart platin direng
Platin Direng 90°C ile 250°C aras1 0,15 °C termometre ile
Termometresi karsilastirma metodu ve
250°C ile 400°C aras1 | Kuru blok kalibratorii 0,45 °C yerinde kalibrasyon
TL044
Isilgift - 40°C ile 5°C aras1 Sivili Banyo 0,28 °C Standart Platin direng
5°C ile 90°C arast 0,18 °C termometre ve S tipi 1silgift
90°C ile 250°C aras1 0,15 °C kullanilarak karsilagtirma
metodu ve yerinde
kalibrasyon TLO045
250°C ile 400°C aras1  |Kuru Blok kalibratorde 0,45 °C Tiim tipler i¢in
400°C ile 1000°C arast 2,4 °C
Gostergeli Sicaklik - 40°C ile 5°C arast Sivili Banyo 0,28 °C Standard Platin Direng
Olger 5°C ile 90°C aras1 0,23 °C Termometresi ile
90°C ile 250°C aras1 0,15 °C Karsilastirma Metodu
250°C ile 400°C aras1 | Kuru blok kalibratorde 0,47 °C TL:042
400°C ile 1100°C arasi 2,1°C
Sivili Cam termometre - 40°C ile 5°C aras1 Sivi Banyo 0,28 °C Standard Platin Direng
5°C ile 90°C aras1 0,2°C Termometresi ile
90°C ile 250°C aras1 0,14 °C Karsilagtirma Metodu
TL:037
Kontrollii Hacimlerde Yerinde kalibrasyon Mobil
sicaklik dagilimu (Etiiv, -30 °Cile 300 °C Hacim Icerisinde 0.83 °C Kalibrasyon Sistemi
Firin, Kiil Firin, Kuru Sicaklik Dagilimi kullanilarak TL040
Blok Kalibratorler,
Banyo, Dolap, Oda) 450 °C ile 1000 °C Hacim icerisinde 2.5°C S tipi Isil Cift ile
eksenel sicaklik Karsilastirma metodu
dagilim TLO041
-40 °C ile 100 °C 0.25 °C
100 °C ile 400 °C Kuru havali firin 1°C Standart Platin Direng
400 °C ile 1000 °C 1.8 °C termometre ve S tipi Isil
Cift ile Kargilastirma
metodu
Elektriksel Sicaklik -100°C ile 1000°C arasi K-J-T tipi 0.3°C Elektriksel simulasyon ile
Gostergesi S tipi 0.75 °C
Pt 100 0.15°C
YOGUNLUK
M50, M100, M200 tiplerif 700 kg/m’ - 2000 kg/m® | Tridekan kaldirma 0.6 kg/m’ Sivilarin Kaldirma
Densimetre S1VIS1 Kuvvetinin Tartimi
0 - 70 bome Yontemi ile
Bomemetre 0.2 Bome (Cuckow Metodu)
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Olciim Biiyiikliigii e . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
HACIM Sml 20 wl TS EN ISO 4788 ve
10 ml 40 ul Dokiimanlarina uygun
Olcilii Silindirler 25 ml 100 wl hazirlanmig kﬁli.t.)rasyon
(Meziir) 100 ml 200 pl prosediirii
250 ml Dolum 400 Hl
Balon Joje 1 ml-5 ml 10wl TS ISO 4787 ve
10 ml 15u TS 1491 TS 650
25 ml 15 ul Dokiimanlarina uygun
50 ml 25ul hazirlanmis kalibrasyon
100 ml Dolum 30 ul prosediirii
200 ml 45u
250 ml 50 ul
500 ml 70 ul
1000 ml 105 ul
2000 ml H
5000 m 165 ul
300 ul
Biiret 1 ml-2 ml Sul TS EN ISO 385
(Taksimatlr) Sml 10 ul Dokiimanlarina uygun
10 ml-25 ml Bosaltim 20 ul hazirlanmis kalibrasyon
50 ml 40 ul prosediirii
100 ml 80 ul TL 101
Biiret 1ml Piston Hareketli Elle % 0.08 TS EN ISO 8655-6
(Pistonlu) 2ml Yapilan veya Motor % 0.04 TS EN ISO 8655-3
5ml Tahrikli % 0.06 Dokiimanlarina uygun
10 ml .. % 0.05 .
25 ml (Digital ve Analog % 0.04 hazirlanmig kalibrasyon
50 ml gostergeli) % 0.042 prosediirii
100 ml % 0.025 TL 104
Pipet 1 ml ve 2 ml Sul TS ISO 4787
(Taksimatl) S ml 10 ul TS 3760-1
10 ml Bosaltim 20 ul TS 3760-2 ISO 835-2
15 ml ve 20 ml aras1 40 ul Dokiimanlarina uygun
25 ml 80 ul hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii TL 100
Pipet 10pl - 100pl Tek Kanalli, Piston % 0.2 veya 0.2 ul *
(pistonlu) 100u1 - 500ul Hareketli Elle Yapilan % 0.1veya 2 pl * TS EN ISO 8655-6
0,5ml - 5ml veya Motor Tahrikli % 0.05veya 3 pl * TS EN ISO 8655-2
S ml (Tip A ve Tip D1) o;: 882 Dokiimanlarina uygun
10 ml Pipetler ’ hazirlanmis kalibrasyon

prosediirii TL104 *
Biiyiik deger alinir
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Pipet 1 ml-2ml 4l
(Tek Olgiilii) 2 ml 5ul
5 ml 7ul TS ISO 4787
10 ml Bosaltim 10ul TS 1489 ISO 648
25 ml 12 ul Dokiimanlarina uygun
50 ml 2l hazirlanmis kalibrasyon
100 ml 35 ul prosediirii
200 ml 45l TL100
ELEKTRIK 1mV ile 329.999 mV arasi 2,3.10°.U U: Uygulanan gerilim
5 Fluke 5520 A
DC Gerilim V 330 mV ile 3.2999 V arasi DC 2,410°.U
Ol¢iim Cihazlan i
3.3V ile 32,9999 V arasi 3,5.10°.U
-5
33 Vile 329.999 V arasi 3.10°.U
-5
330 v ile 1000 V arasi 3,6.10°.U0
DC Akim I 100 pA - 0.999 mA 4,4.10%1 I:Uygulanan Akim
Olgiim Cihazlar ImA - 3.29999 mA 1,8.10™"1 Fluke 5520 A
3.3 mA - 32,9999 mA 3,5.10™1
33 mA - 329,999 mA 3.1071
330mA - 1.1 A 4,3.10"1
1.1 A-2,99999 A 5,1.10"1
3,3 A- 10,9999 A 8,2.10"1
11A-20A 1,3.10°1
DC Akim I 20 A-55 A DC 5,8.1071 I:Uygulanan Akim
Ol¢iim Cihazlar 55 A- 150 A Kiskac tip akim 4,0.10°.1 Fluke 5520 A
150 A- 550 A dlgerler 33.10°1 50 sarimli bobin
550 A- 1000 A 3.1071
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Olciim Biiyiikliigii e . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Diren¢ R 1Q-10.9999 Q 1,2.102R R:Uygulanan Direng
Olgiim Cihazlari 11 Q-32.9999 O 1,6.10°R Fluke 5520 A
33 Q- 109.999Q 5,6.10*.R
110 Q - 339.999 Q 2,5.10*.R
330 Q - 1,09999 kQ 1,1.10*R
1.1 kQ - 3,2999 kQ 2,5.10*R
3,3kQ - 10,9999 kQ 6,8.10°.R
11 kQ - 32.9999 kQ 1,4.10* R
33 kQ - 330 kQ 6,9.10°.R
330 kQ - 1.09999 MQ 7,3.10°.R
1.1 MQ - 3.29999 MQ 2,3.10*R
3.3 MQ - 10.9999 MQ 2,410 R
11 MQ - 32,9999 MQ 5,7.10*R
33 MQ - 110 MQ 7.10* R
110 MQ - 330 MQ 4,6.10°R
330 MQ - 1100 MQ 1,9.10%R
Diren¢ R 1 Qile 100 Q arasi  [100 kQ kadar 4 uclu 6,3.10*R R: Olgiilen direng
Direng 6lcimii 100 Qile 1 kQ arasi  [6lcim 1,3.10*.R Agilent 34410A
1 kQile 1 MQarasi [100 kQ 'un Ustiinde 2 2,1.10%.R
1 MQ ile 10 MQ aras! |uglu 8lgiim 3,6.10*R
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Olciim Biiyiikliigii e . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
AC Gerilim V 1 mV ile 32,9999 mV 8,6.10°.U
Olgum Cihazlar _arasl s
33 mV ile 329,999 mV 1,5.10%.U
arasi
330 mV ile 3.2999 V 10 Hz ile 1 kHz 1,8.10°%.U
arasi
3,3 Vile 32,999 V arasi 1,4.10°%U
33 Vile 329,999 V aras| 49.10*U U:Uygulanan Gerilim
330 Vile 1000 V arasi 4.10%.U Fluke 5520 A
1 mVile 32,9999 mV
arasl 7,5.102.U
33mVile 329,999 mV | 1 kHz ile 500 kHz 4,9.10%.U
arasl 1,2.102.U
330 mV ile 3.2999 V
arasi
3,3 Vile 32,999 V arasi 1,8.10%.U
33 Vile 329,999 V arasi| 1 kHz ile 100 kHz 4,6.10°.U
330 Vile 1000 V arasi 4,2.10%.U
AC Akim | 29 pA ile 329,999 pA 6,2.10%
Olgiim Cihazlar arasil s
330 pA ile 3,2999 mA 2,9.107.1 I:Uygulanan Akim
arasli Fluke 5520 A
3,3 mA ile 32,999 mA 3,6.10%.
arasl 10 Hz ile 1 kHz
33 mA ile 329,999 mA 3,8.10%.1
arasi
330 mA ile 2,999 A 2,9.10%
arasi
3 Aile 10,9999 A arasi 2.10%1
11 Aile 20 A arasi 2,3.10%
AC Akim | 29 pA ile 329,999 pA 1 kHz ile 10 kHz 1,8.102.1 I:Uygulanan Akim
Olgiim Cihazlari arasl Fluke 5520 A
330 pA ile 3,2999 mA 7.10%1
arasi
3,3 mA ile 32,999 mA 3,5.10%.
arasi
33 mA ile 329,999 mA 5,9.10%

arasi
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Olciim Biiyiikliigii e . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
AC Akim | 330 mAile 2,999 A 1 kHz ile 5 kHz 7,8.10%. I:Uygulanan Akim
Olgiim Cihazlari arasl Fluke 5520 A
3 Aile 10,9999 A arasi 3,6 .10%
11 Alile 20 A arasi 3,5.10%1
AC Akim | 15 Aile 150 A arasi Kiskag Tip Akim 1.102. I:Uygulanan Akim
(")|9um Cihazlar 150 Aile 550 A arasi Olcerler 3,9.10%1 Fluke 5520 A
550 A ile 1000 A arasi 3,4 .10%. 50 Sarimli bobin
45 Hz ile 65 Hz
AC Akim | 15 Aile 150 A arasi Kiskag Tip Akim 1,7 1021 I:Uygulanan Akim
C)Ig[]m Cihazlari 150 A ile 550 A arasi Olgerler 9,9.10%1 Fluke 5520 A
550 Aile 1000 A arasi | 65 Hz ile 440 Hz 9,4.10%.1 50 Sarimli bobin
DC Gug W 0,03 W ile 0,299 W 0,003 A-0,03A 3,410*W W :Uygulanan gug¢
O|gum Cihazlari arasi 1V-10V Fluke 5520A
0,3 W ile 2,999 W arasi 0,03A-0,3A 2,8.10%W
1V-10V
3 W ile 29,999 W arasi 0,3A-3A 8.10*.W
1V-10V
30 W ile 299,999 W 0,3A-3A 8.10*.W
arasl 10V -100V
300 W ile 999,99 W 3A-10A 8,2.10*W
arasl 10V -100V
1000 W ile 10000 W 1A-10A 6,5.10*.W
arasl 100V - 1000 V
10000 W ile 20000 W 10A-20A 1,3.10°.W
arasl 500V - 1000 V
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Olgiim Biiyiikliigii . . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Kapasitans 0,4 nF ile <11 nF arasi 3,8.10%.C C:Uygulanan kapasitans
Olgiim Cihazlar , Fluke 5520 A
11 nF ile <33 nF arasi 1,4.10°.C
33 nFile <1,1pF arasi 5,5.102.C
10 kHz - 1kHz
1,1pFile <110 pF arasi 1 kHz 1,2.10".C
1kHz ile 100 kHz
110 pF ile <330 pyF 100 Hz 9.10%.C
arasi
330 pF ile <3,3mF DC 1,8.102.C
arasl
3,3 mF ile <33 mF arasi 2.10%.C
33 mFile <110 mF 1,7 .102.C
arasl
Osiloskop 5mVile 100 V arasi 1 MQ da Upp 1,8.102 Upp : Uygulanan
5mVile 5V arasi 50 Q da Upp 1,9.10% dikdortgen gerilim 1kHz
Dikey Saptirma
Yatay Saptirma 2nsile 50 ms arasi |Cikis genligi 1V 50 7,3.10° t: uygulanan zaman
50 msile 1 s arasi Q da 7,3.10% t: sabit degerler 1-2-5
1sile5s arasi 7,6.10%
Bant Genisligi Oile 600 Mhz arasi  [5mVile5V 50 Q %4,2 Fluke 5520A  SC600
Frekans C")Ig[]m[J 1 Hz ile 120 Hz arasi 3V 2,5.10° f f: Uygulanan frekans
120 Hz ile 1200 Hz 3,2.10° f degeri Fluke
arasi 9,7.10%f 5520A
1200 Hz ile 120 kHz
arasl
Optik Takometre 1-99999 rpm 5,2.10%+1,4.C C: kalibre edilen cihazin
¢6zUnurlugld Fluke
5520A
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