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Ol¢iim Biiyiikliigii En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg ()lgiim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
MALZEME TEST 100 N-500 kN 1ISO 7500-1 0,12 % 0,5 Sinifi Y.H. ile Basma
MAKINELERI 100 N-100 kN 0,12 % 0,5 Slnlfl__Y.I—!. ile Cekme
(Kuvvet) 10 N-500 N 0,10% Asma kiitle ile Cekme
100 kN-2 MN TS EN 12390-4 0,24 % 1. Sinif Y.H. ile Basma
*Malzeme Test
Makinelerinin Kuvvet
Ol¢iim Sistemlerinin
Kalibrasyonu
El tipi kuvvet dlcer 10N-500 N Cekme ve basma 0,12 % Asma ktleler ile gekme
uygulamali 0.5 sinif yik hicresiyle
basma
MALZEME TEST HRA TS EN ISO 6508-2 1 HRA Bu degerler, sertlik
MAKINELERI (Sertlik) HRB 1 HRB mukayese plakalariyla
HRC 1 HRC yapilan dolayli
*Rockwell Sertlik kalibrasyondaki belirsizlik
b1 Makinelerini degerleridir. Direkt
¢gme Makinelerinin kalibrasyondaki belirsizlik
Kalibrasyonu degerleri ayrica verilmistir.
Shoremetre 0-100 Shore A ISO 868 1 Shore A ISO 868'e gbre hazirlanmis
10-100 Shore D 1 Shore D kalibrasyon prosediirii
TLO32
TORK 5 Nm-1400 Nm TS ENISO 6789 1% Saat Yénii ve saat yoni tersi TL
Tork Anahtarlar 070
BOYUT ic,Dis ve Olgiimleri (10+20L) pm, L=(m) VDIVDE/DGQ 2618 Bolim 9.1
[l olum 9.
Kumpas 1500 mm'ye kadar 0.01 mm ve 9.2 Dokimanlarina uygun
Derinlik Kumpasi Derinlik 600 mm'ye (11+16L)um, L=(m) R it
Mikrometre 100 mm'ye kadar 0.001 mm (2 +10L)um, L=(m) VDlNgi(PGO|2618 Bolim 10.1
(D1s Gap) 600 mm'ye kadar 0.01 mm (6+12L) pm, L=(m) haziranm ;E;‘ﬁb‘r'g’g;'gn
Mikrometre Ayar . prosedird
Cubugu 600 mm'ye kadar (0.9+2L)um, L=(m) DKD- R4-3.TL053
Mikrometre Pasometre 2 mm'ye kadar 0.001 mm 1.2 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.3

Dékumanlarina uygun
Skalasi hazirlanmis kalibrasyon
prosedri
ic cap Mikrometresi 2 mm'den 100 mm'ye [ 0.001 mm -Dijital (2.5 +7L)um, L=(m) VDI/VDE/DGQ 2618

(Iki veya Ug cizgi temasli)

kadar

0.001 mm -Analog

(2 +6L)pm, L=(m)

Bo6luim 10.8 Dokiimanlarina
uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduri

Derinlik Mikrometresi

Derinlik Mikrometresi
ayar cubugu

25 mm'ye kadar

25 mm'den 300 mm'ye
kadar

0.001 mm

(1.7 +13L)um, L=(m)
(0.9+2L)um, L=(m)

VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lum 6 Dokumanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurl
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Olgiim Biiyiikliigii L . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Mihengir 1000 mm'ye kadar 0.01 mm (11 ym+19L), L=(m) VDI/VDE/DGQ 2618

Bélum 9.3 Dokimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduri

Olgii Saati Kalibratérii

25 mm'ye kadar

0.001 mm (Dijital)
0.001 mm (Analog)

0.96 ym
0.6 um

UME dokimanlarindan
yararlanilarak hazirlanan
kalibrasvon prosedirl

Olgii Saati
(Komparatér)

25 mm'ye kadar

0.01 mm

(4 +10L)pm, L=(m)

VDI/VDE/DGQ 2618
Bélum 11.1 Dokimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri

Salgi Komparatéri

2 mm'ye kadar

0.01 mm

(4 +10L)pm, L=(m)

VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 11.3 Dokimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedur

Hassas Komparator

3 mm'ye kadar

0.001 mm

(4 +10L)pm, L=(m)

VDI/VDE/DGQ 2618
Bélum 11.2 Dokimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedur(

Kalinlik Olgme Saati [ 200 mm'ye kadar dis | 0.005 mm (Dijital) 5pm VDI/VDE/DGQ 2618
slciler Bolum 12.1,13.1
0.005 mm (Analog) 3um Dok[]manlarlnz_i uygun
100 mm'ye kadar i¢ hazirlanmis kalibrasyon
slgtiler 0.005 mm 9 um prosediri-TLO62
Sentil 0.03 mm - 2 mm arasi Kalinlik Olgiimii 1 um DIN 2275
Dokimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseduri-TLOO9
Kalinlik Folyosu 7um'den 2mm'ye kadar| Kahnlik Olgimii 0.75 um DIN EN ISO 2178 VE DIN EN
ISO 2360 Dokiimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduri-TL0O08
Kaplama Kalinligi 2 mm'ye kadar 0.0001 mm 0.9 ym DIN EN ISO 2178 VE DIN EN
O|9me Cihaz ISO 2360 Dokimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediri-
Deney Elegi Goz acikligi 20pm'den ISO 3310 7.3 uym Olgme Metodu TL026
125 mm'ye kadar
Tel Cani
Cam Cetvel 150 mm'ye kadar 7 um Olgme Metodu TLO61
Celik Cetvel 150 mm'ye kadar 30 um Olgme Metodu TL021
150 mm'den 2000 (200+2L) pm, L=(m)
mm'ye kadar
Serit metre 10 m'ye kadar TS 9505 (800 +35L)um, L=(m) Olgme Metodu TL020
Aci Olcer 360°'ye kadar 5 4.25' VDI/VDE/DGQ 2618
Bo6lim 7.2 Dokimanlarina
60' 49' uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedurl
Gonye 300 mm'ye kadar Diklik 3.3 um VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 22 Doklmanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedir(
Profil Projektor ve X ve Y eksenleri 200 0,001mm 3 um VDI/VDE/DGQ 2617

Olgme Mikroskobu

mm'ye kadar

Bolim 22 Doklmanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii TLO35
Mobil kalibrasyon
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Su Terazisi 300 mm taban boyuna Paralellik 11 ym/m DIN877 ve TL022
kadar Diizlemsellik 3pm
Egim Olger 300 mm taban boyuna Paralellik 0.012° DIN877 ve TL022
kadar
Dizlemsellik 3 um
V Yatagi 300 mm'ye kadar Kenar ylzeylerde
Diklik 3.5 um DIN 2274 ve TL025
Paralellik g Hm
Diizlemsellik Hm
Radyuls Mastar R1 mm'den R25 mm'ye 12 ym Optik Olgme ydntemi
kadar
Vida Dig Taragi 7 mm adima kadar Adim ve dig 7 um Optik Olgme ydntemi
Uksekligi
ylksekligi 10
Pleyt 250 mm'ile 8000 mm | Duzlemsellik 6lgimi (2 +1.5 L)pm, L=(mm) DIN 876-1 ve DIN 876-2'ye
arasi gore hazirlanan TL 071
kapsaminda mobil
kalibrasyon sistemi ile
TERAZI 500 g'a kadar E2 sinifi kitleler ile 2.10°® EA 10-18 dokiimanina gére
Otomatik Olmayan 20 kg'a kadar F1 sinifi kitleler ile 6.10° hazirlanmis kalibrasyon
Elektronik Terazilerin 1000 kg'a kadar M1 sinifi kiitleler ile 710 prosei“%nom Mobil
Kalibrasyonu 2000 kg'a kadar ikame Kiitleler ile 610 allbrasyon
KUTLE 10 kg M1 sinifi kiitleler 150 mg
20 kg 300 mg
5 kg M2 sinifi kiitleler 250 mg
10 kg 500 mg F1 sinifi kitleler ile
20 kg 1000 mg kalibrasyon
1 kg M3 sinifi katleler 150 mg
2 kg 300 mg
5kg 750 mg
10 kg 159
20 kg 39
BASINGC -10 kPa ile -80kPa Gaz 1.4 kPa Prg&’gulanangsgng (kPa)
*Relatif Basing 1. sinif . 4 837 ve DKD-R 6-1
0.25 MPa ile 2.5 MPa Gaz 1.4 kPa + 6.10™.Pr) kPa Dokimanlari referans
ve daha kaba ( ) alinarak hazirlanmig
manometreler 2 MPa ile 35 MPa Hidrolik (30kPa + 5.10™.Pr) kPa kalibrasyon prosediiri

(Pr=kPa) Yerinde Kalibrasyon
NEM . Ortam sicakhgi
Nem 6lgtim cihazlari 10% ile 95% RH 23°C +3 °C 4 :/" S: Karsilagtirma metodu
20 °C +1°C 3%

SICAKLIK -40 °Ciile -5 °C SviB 0,35°C o
Platin Direng 5°Cile 90°C v Banyo 025 °C rsindaplaindiene
termometresi 90 °C ile 250 °C Kurd blok 0.15°C metodu ve yerinde

250 °C ile 400 °C kalibratorde 0.45 °C kalibrasyon TLO44
Isil Cift -40°Cile5°C 0.35°C Standart Platin direng
5°Cile 90 °C Sivi Banyo 0.25 °C termometre ve S tipi isilgift
o : ° ° kullanilarak karsilastirma
90 °C ile 250 °C Kurd blok 0.15°C metodu ve yerinde
250 °C ile 400 °C kalibratérde 0.45 °C kelrasyon Too40
400 °C ile 1000 °C 2.6°C plerie
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Olgiim Biiyiikliigii L 5 . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Aralig: Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (&)
Gostergeli Sicaklik -40°Cile5°C 0.35°C Standart Platin Direng
i 5°Cile 90 °C Sivi Banyo 0.29 °C termometre ve S tipi Isil Cift
90 °C ile 250 °C 0.16 °C ile Kargilastirma metodu
Kuru blok ’ TLO42
250 °C ile 400 °C kalibratorde 0.48 °C
400 °C ile 1000 °C 2.7°C
Sivili Cam Termometre -40°Cile5°C Sivi Banyo 0.28 °C Standart Platin Direng
5°Cile 90 °C 0.25°C termometre ile
90 °C ile 250 °C 0.16 °C Karsilastirma metodu
Kontrollli Hacimlerde -30 °C ile 300 °C Hacim icerisinde 0.84 °C Yerinde kalibrasyon Mobil
sicaklik dagihimi (Etdv, . sicaklik dagihimi Kalibrasyon Sistemi
Finin, Kl Finn, Kury [ 450 °C ile 1000 °C 25°C kullanilarak TLO40
Blok Kalibratorler, Hacim icerisinde
Banyo, Dolap, Oda) -40 °C ile 100 °C eksenel sicaklik 0.25°C Standart Platin Direng
100 °C ile 400 °C dagilimi 1°C te‘rmometre ve S tipi Isil Gift
400 °C ile 1000 °C Kuru havali firin 25°C ile Kargilastirma metodu
Elektriksel Sicaklik -100 °C ile 1000°C K-J-T tipi 0.3°C
Géstergesi Elektriksel Simulasyon ile
S tipi 0.75°C
Pt 100 0.15°C
KAPSAM SONU
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