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Ol¢iim Biiyiikliigii En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol(;iim Aralif ()lgiim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
KUVVET 2 N-2 MN 0,12 % (0.5 Sin. Y.H ile) Basma
Malzeme Test Makineler]| 25 N-100 kN 0,12 % (0,5 Sin. Y.H ile) Cekme
Kuvvet Olgiim 60 kN-300 kN DIN EN ISO 7500-1 0,12 % Basma Yiik Hiicresi ile
Sistemlerinin Cekme
Kalibrasyonu
Asma kiitleler ile Cekme
El tipi kuvvet 6lger 1 N-500 N 0,10 %
0.5 Sinif Y.H ile Cekme-
Dinamometre ve 0.1 kN-50 kN TS EN ISO 12390-4 0,12 % Basma
gostergeli yiik hiicreleri
Basma Test Makinasi 150 kN-3 MN 1. Simf Yiik Heresi ile
(Beton Presi) 0,24 % Basma
SERTLIK HB2,5/31,25
Sertlik Olgme HB2,5/62,5
Makinalarinin HB2,5/187.,5 2 % HB
Kalibrasyonu HB5/750
HB10/3000
Brinel
HV 0,2 Bu degerler, sertlik
HV 0,5 DIN EN 6506-2 mukayese plakalartyla
HV 1 DIN EN 6507-2 2 % HV yapilan dolayl
Vickers HV 2 DIN EN 6508-2 kalibrasyondaki belirsizlik
HV 5 degerleridir. direkt
HV 10 kalibrasyondaki belirsizlik
degerleri ayrica verilmistir.
et
Rockwel HRB s
HRC 0,5 HRC
Shore A 0-100 Shore A 1 Shore A
DIN 53505
Shore D 10-100 Shore D 1 Shore D
Shore A, B, O, E 0-100 Shore 1 Shore
Shore C, D, DO 10-100 Shore ASTM D2240 1 Shore
Sertlik Olgme Test ' DIN EN ISO 6506-2 1,510 Olgme Prensibi:
Makinalarinda Optik Iz 10mm'ye kadar DIN ENISO 6507-2 | 0,5 pm'den kiiciik olmamak Objekt Mikrometre ile
Ol¢gme Teghizati sart1 ile
Muayenesi/Kal.




Akreditasyon Sertifikas1 Eki (Sayfa 2/9)

Akreditasyon Kapsami

Uzmanlar Metroloji Servisi Ltd. Sti.

UMS

istanbul Subesi

Akreditasyon No: AB-0018-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 i . ih: - Ul-
Revizyon No: 03 Tarih: 25-Eylul-2009
Olciim Biiyiikliigii _ . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
MEKANIK GUC Asagidaki parametreler
Kuvvet: 0,12% icin dlgme belirsizligi
. Nominal Calisma Enerjisi DIN 51222 Pandiil Boyu: 0,2 mm hesaplanir:
tik Darbe Test
Gentik Darbe Tes 0.51-750 1 TS EN 10045 Agt: 0,05° -Salinim Merkezi
izod Darbe Test Makinas Zaman: 0,1 s —P?tan51yel Enerji
-Gosterge Sapmast
SICAKLIK
-40 °C ile 0 °C arast S1vili banyo ortaminda 20 mK
Diren¢ Termometresi Buz Noktast Standart Platin Direng
ve 0°C Suyun ticlii noktasi 5 mK Termometresi kullanarak
Gostergeli Sicaklik Olger 0,01 °C Sivili banyo ortaminda 3 mK
0°C ile 95 °C arasi Yag banyosunda 15 mK
95 °Cile 260 °C aras1 | Kalibrasyon Firininda 20 mK
260 °C ile 400 °C aras1 75 mK
400 °C ile 600 °C aras1 0,1 K
Isilcift(S ve R tipi) 0°C ile 500 °C aras1 Aluminyum blok ile 0,5K Standart Platin Direng
Is1l Cift(B, S, R tipi) ve kalibrasyon firininda Termometresi kullanarak
dijital/analog gostergeli
termometreler 0°Cile 1100 °C aras1 Seramik blok ile 15K Standard 1sil¢ift kullanarak
1100 °C ile 1400 °C kalibrasyon firminda 3,0K Tip B veya S
arast
Isil¢ift(S ve R tip harici)
-40 °Cile 500 °C aras1 | Aluminyum blok ile 1,0K Standart Platin Direng
kal. firin1 ve banyoda Termometresi kullanarak
0°Cile 1150 °C aras1 Seramik blok ile 1,8 K Standard 1sil¢ift kullanarak
kalibrasyon firmninda Tip B veya S
Sivili Cam Termometre 0,01 °C Suyun ti¢lii noktast 3mK Standart Platin Direng
-40 °C ile 0 °C arast Kalibrasyon banyosu 20 mK Termometresi kullanarak
(alkol)
0°C Buz Noktasi 10 mK Burada verilen belirsizlik
0°C ile 95 °C arasi Kalibrasyon banyosu 15 mK kalibrasyon sicakligi
(su) icindir. Gergek belirsizlik
95 °C ile 260 °C aras1 Kalibrasyon banyosu 20 mK kalibre edilen cihazin
(yag) yapist ve boliintiistine
baghdir.
inkiibator -40 °C ile 250 °C aras1 Buz noktasi 0,5K
iklimlendirme Kabini 0,75 K Mobil Kalibrasyon Sistemi
Etiiv kullanarak
Otoklav 250 °C ile 500 °C arasi 25K
Performans testi 500 °C ile 1100 °C aras1 3,5K
Malzeme test Kabinleri Sicaklik dagilim 0,5K Mobil kalibrasyon sistemi
olciimii kullanarak (Harici buz
-40 °C ile 250 °C arast noktasiyla)
klik dagil
Slca” ! ..da.gl m 0,75K Mobil kalibrasyon sistemi
Olctimii

kullanarak
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>660 ile 1100 °C aras1
>1100 ile 1300 °C aras1

S tipi 1s1lgift ile
B tipi wsilgift ile

UlJ1,5K (0,7 K + UBK)
UC 3K (2K + UBK)

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 i . ih: - Ul-
Revizyon No: 03 Tarih: 25-Eylul-2009
Olciim Biiyiikliigii _ . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olc¢iim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Kiil Firini 250 °C ile 500 °C arasi Eksenel Sicaklik 25K Mobil kalibrasyon sistemi
Olgiimii kullanilarak
500 °C ile 1400 °C arasi 3,5K
Kuru bloklu kalibrator -40 ile 130 °C arasi Standart Platin UJ0,2 K (15 mK + UBK) UBK:
(kalibrasyon firmni) >130 ile 400 °C arasi Direng Ul 0,7 K (20 mK + UBK) Miisterinin blok
>400 ile 660 °C arasi Termometresi ULl 1 K (25 mK + UBK) kalibratoriiniin Dogruluk,

kararlilik ve dagilim
olglimii

Sicaklik gostergeleri

B tipi 1sil¢ift
100 °C ile 1820 °C aras1

E tipi 1s1l¢ift
-270 °C ile 1000 °C arasi

J tipi 1silgift
-210 °C ile 1200 °C aras1

K tipi 1silgift
-270 °C ile 1372 °C aras1

N tipi 1s1lgift
-270 °C ile 1300 °C aras1

S ve R tipi 1s1lgift
-50 °C ile 1760 °C aras1

T tipi 1s1lgift
-270 °C ile 400 °C arasi

Pt100
-200 °C ile 850 °C aras1

Laboratuarda
ve

yerinde kalibrasyon

0,67 K

0,I5K

0,15K

0,22 K

0,22 K

0,67 K

0,I5K

0,I5K

Sensor (Isilgift veya RTD)
kullanmadan, elektriksel
standardlar ile kalibrasyon
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Olciim Biiyiikliigii _ . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Sicaklik kalibratorleri - B tipi 1silcift
Sicaklik simiilatorleri 100 °C ile 1820 °C arast 0,26 K
E tipi 1s1lgift Laboratuvarda Sensor (Isilgift veya RTD)
-270 °C ile 1000 °C aras1 kalibrasyon 0,11 K kullanmadan, elektriksel
standardlar ile kalibrasyon
J tipi 1silgift
-210 °C ile 1200 °C arasi 0,11 K
K tipi 1silgift
-270 °C ile 1372 °C arasi 0,11 K
N tipi 1s1lgift
-270 °C ile 1300 °C aras1 0,11 K
S ve R tipi silgift
-50 °C ile 1760 °C aras1 0,26 K
T tipi 1s1lgift
-270 °C ile 400 °C aras1 0,11 K
Pt100
-200 °C ile 850 °C aras1 0,03 K
Diren¢ Termometresi ve Kalibrasyon Banyosu Standart Platin Direng
dijital/analog gostergeli -40 °C ile 0 °C arasi (Alkol) Termometresi kullanarak
sicaklik olger (yerinde >0 °C ile 95 °C aras1 (Su) 0,1K
kalibrasyon) >95 °C ile 260 °C arasi (Yag)
>260 °C ile 400 °C aras1 Kalibrasyon firini 0,5 K o ]
>400 °C ile 1100 °C arasi 25K S tipi isilgiftle
Isilcift (Tim tipler, Kalibrasyon Banyosu Standart Platin Direng
yerinde kalibrasyon) -40 °C ile 0 °C aras1 (Alkol) Termometresi kullanarak
>0 °C ile 95 °C aras1 (Su) 0,5K
>95 °C ile 260 °C aras1 (Yag) Burada verilen belirsizlik
degeri en iyi belirsizlik
>260 °C ile 400 °C aras1 0,8 K degeridir. Gergek
>400 °C ile 550 °C aras1 Kalibrasyon firin 2K belirsizlik kalibrasyon
>550 °C ile 1100 °C arasi 2,5K sartlartyla uyumludur

S tipi 1silgift ile
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Olciim Biiyiikliigii _ . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
ELEKTRIKSEL 1 mV ile <320 mV arast 4,9-10’3 -V V: Uygulanan Gerilim
DC Gerilim V >320 mV ile 3.2 V aras1 22104V WAVETEK Kalibrator ile
Ol¢iim Cihazlart >3.2 Vile 32 V arasi 23104V
>32 Vile 320 V arasi T
. 24107V
>320 V ile 1000 V arasi L5104y
DC Gerilim V 1 Vile 1000 V aras1 1.3:10 -5 -V AGILENT Multimetre ile
FLUKE Multimetre ve
Gerilim Kaynagi 1000 V ile 15 kV arast 13-102-v Yiiksek Gerilim Probu ile
Kalibrasyon
Laboratuvarda ve
Yerinde yapilmaktadir
DC Akim I Ol¢iim 100 pA ile 320 pA arasi 5107 1 I: Uygulanan Akim
Cihazlar >0.32 mA ile 3,2 mA arasi 8.4-10°%1 WAVETEK Kalibrator ile
>3.2 mA ile 32 mA arasi 85-10°%1
>32 mA ile 320 mA aras1 8.810°1
>0.32 A ile 3.2 A arasi 3
>3.2 Aile 20 A arast L3107
241071
>3.2 Aile 32 A arast 481071 . ini
. 0 sarimlik akim bobini ile
>32 Aile 200 A arasi 4.8-10 3 1 (Pens Ampermetre kalibrasyonu)
>200 A ile 1000 A arasi 4.6:10 3 I 50 sarimlik akim bobini ile
(Pens Ampermetre kalibrasyonu)
DC Direng Olgiim 1Qile40 Q 1.2:10%R R :Uygulanan Direng
Cihazlar >40 Q ile 400 Q arasi 7.6:10*%R WAVETEK Kalibrator ile
>0.4 kQ ile 4 kQ 4.1-110*R
>4 kQ ile 40 kQ 8.7-10*R
>40 kQ ile 400 kQ 8.7-10*R
>0.4 MQ ile 4 MQ LO-10%R
>4 MQ ile 40 MQ -3
1.2-107R
>40 MQ ile 400 MQ 1.9-103R
Yiiksek Akim DC Direng 200 pQ 60 A DC-Sont 7-10* R R :Uygulanan Direng
Standartlari 500 pQ 7-10%-R Sabit Direngler ile
1 mQ 30 A DC-Sont 7.10* R karsilagtirma
2 mQ 20 A DC-So6nt 7.10% R
5 mQ (Uygulanan Akim Maks. 7.10% R
20A)

DC Direng Standartlari 0.1Q ile 100 Q aras1 6.8-10°R R :Uygulanan Direng
>100 Q ile 1 kQ arasi 2.2:-10*R Diren¢ Degerlerinin
>1kQ ile 10 kQ arast 2.2:10*R Multimetreden Olgiimii

>10 kQ ile 100 k< aras1 2.2:-10*R
>100 kQ ile 1 MQ arast 2.2-10%R
DC Direng Olgiim 200 pQ Maks. 60A 1,5-10*-R R :Uygulanan Direng
Cihazlar 500 pQ Maks. 60A 1,5- 10*-R Sabit Direngler ile
1 mQ Maks. 30A 1,5-10*-R
2 mQ Maks. 30A 1,5 10* R
5 mQ Maks. 20A 15-10* R
AC Gerilim V Olgiim 10 mV ile 32 mV arast 1.2.10%V V: Uygulanan Gerilim
Cihaz1 >32 mV ile 320 mV arasi 21073V WAVETEK Kalibrator ile
>0.32 Vile 3.2 V arasi 40 Hz - 1 kHz 12103V
>3.2 Vile 32 V arasi 1.2:10°3v
>32 Vile 320 V arast 1.2-103v

>320 V ile 1000 V arasi

1.1-10%v
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Revizyon No: 03 Tarih: 25-Eyliil-2009
Olciim Biiyiikliigii _ . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kali!)re edilen Olc¢iim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Direng 6l¢iim Cihazlar 10 mQ 100 m< aras1 5.3-102 R R :Uygulanan Direng
>100 mQ ile 1 Q aras1 8.3-10° R Direng Kutusu ile
>1 Qile 10 Q arasi 3.810* R
>10 Q ile 100 Q arasi 2.1-10*%R
>100 Q ile 1kQ arasi 2.7-10% R
>1kQ ile 10 kQ arasi 4.0-10* R
>10 kQ ile 100 k< arast 1.6:10%R
AC Akim I Olgiim Cihazi| >3.2 mA ile 32 mA arast 40 Hz - 1 kHz 541071 I: Uygulanan Akim
>32 mA ile 320 mA arasi 5.4-10°1 WAVETEK Kalibrator ile
>0.32 Aile 3.2 A arasi 3.0-10°1
>3.2 Aile 20.0 A arast 4.9-10°1
10 sarimlik akim bobini ile
>3.2 A ile 32 A arast 40 Hz - 100 Hz 6.9- 10_2.1 (Pens Ampermetre kalibrasyonu)
>32 Aile 200 A arast 8.1-1031 L
. 50 sarimlik akim bobini ile
. (Pens Ampermetre kalibrasyonu
>200 A ile 1000 A aras1 751071
AC Gerilim V 1 Vile 500 V arasi =50 Hz 2.1 10’4 -V AGILENT Multimetre,
Gerilim Kaynagi 500 Vile 10 kV aras1 21102 v FLUKE Multimetre ve
Yiiksek Gerilim Probu
ile Kalibrasyon
Laboratuvarda ve
Yerinde Yapilmaktadir
DC Giig Olgﬁm Cihaz1 | 102.4 mW ile 10.24 W arasi 3.2V ile 32V arasi 9,1-10’4-13 P: Uygulanan Gii¢
0.032A ile 0.320A aras1 WAVETEK Kalibrator
iletor ile
>10.24 W ile 1024 W arasi| 32V ile 320V arasi 1.3:107P
0.32A ile 3.2A arast
> 1024 W ile 20.0 kW arasi[ 320V ile 1000V arast 24103 P
3.2Aile 20 A arasi ’
Osiloskop Kalibrasyonu | 1 mVpp ile 20 mVpp arasi 1 MQ daki Upp 2.9-107 Kare Dalga 1 kHz(Upp
Dikey Saptirma degisken)
Yatay Saptirma .
Snsile 0.1 s arast 50 Q daki Upp=1 V 1.4-1072
Zaman Skalalart:
i hat dasarl 1.2 5
NEM %11,3 RH Ortam Sicakligi Referans tuz soliisyonuyla
Nem Olgiim Cihazlari %75,3 RH 23°C 3 °C %1,5 RH karsilagtirma yontemiyle
(Harici probla)
Nem Kabininde
%10 RH ile %80 RH Ortam Sicakligt karsilastirma yontemiyle
Nem Olgiim Cihazlari arasi 23°C+3°C %3,6 RH
(Dijjital ve Analog)
BOYUTSAL I¢, D1s ve Derinlik 0,0lmm DIN 862 ve VDI/VDE/VGQ
Kumpas Olgiimleri L<200mm 10 um 2618 Bol. 9.1
0 - 1000 mm 200< L<1000mm (11+18L)um; L=m Dokiimanlarina gore

hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii.
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Olciim Biiyiikliigii _ . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
Derinlik Kumpas1 0 - 500 mm'ye kadar 0,01mm DIN 862 ve VDI/VDE/VGQ
L<200mm 10,9 um 2618 Bol. 9.2
200<L<500mm (10,6+18L)pum; L=m Dokiimanlarina gore
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii.
Mikrometre DIN861/1 ve DIN 863/3 0,001mm 1,4pum DIN 863/1, DIN 863/3
gore iiretilmis 0 - 500 mm L<25mm (2,2423L)um ; L=m VDI/VDE/VGQ
25mm<L<100mm 2618 B61.10.1
Dokiimanlarina gore
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.
Mihengir 1000 mm'ye kadar 0,001 mm (6+3L)um; L=m VDI/VDE/VGQ 2618 Bol.
9.3 Dokiimanina gore
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii.sedlrd.
Komparator Saati 0 - 100 mm'ye kadar 0,005mm (1,6+6L) um; L=m DIN 878 ve VDI/VDE/VGQ
2618 Bol.11.1
Dokimanlarina gore
hazirlanmig kalibrasyon
proseduird.
Salgi Komparatorii 0-2 mm'ye kadar 0,005mm 1,7 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
11.3 ve DIN 2270
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
proseduirii
Hassas Komparator Mekanik VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim
0-4 mm'ye kadar 0,005mm 1,6 um 11.2 ve DIN 879/1
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediiri
Kahinhik Olger, Yoklayici 0,001mm L<25mm, (2,2+7L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim

Kollu Dis ve I¢ Olgiim

0-100 mm'ye kadar

11.1,12.1, 13.1

Komparatorii 0,005mm Dokiimanlarina uygun
L<100mm (4+5L)um L=m hazirlanmig kalibrasyon
- prosedri
Ac1 Olger 1 I VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim
(Universal Ag1 Gﬁnyesi) 0-360° 2 1.2' 12 Dokiimanlarina uygun
5 2.9 hazirlanmis kalibrasyon
proseduri
Celik Cetvel 0 - 2 m'ye kadar DIN 866 (186+4L)um ; L=m DIN 866 Dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Seritmetre 0 - 50 m'ye kadar TS 9505 (330+160L)pum; L=m TS 9505 Dokiimanlarina
uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurii
Test Elegi Tel Orgiilii Mesh Araligi £1,5 mm 5,7um ISO 3110/1 Dokiimanina
20 um-125 mm gbre hazirlanmig
Mesh Araligi 31,5 mm kalibrasyon prosediirt.
Plaka Delikli 0,04 mm ISO 3310/2 Dokiimanina
1-125 mm gbre hazirlanmig

kalibrasyon prosediirt.
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Olgiim Biiyiikliigii . 5 . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Profil Projeksiyon ve 200 mm'ye kadar 0,001 mm (3+7L)um ; L:m VDI/VDE/DGQ 2617 Bolim
Olgme Mikroskobu X ve Y ekseni ac1 gostergesi ' I 3 Dokiimanlarina uygun
0-360° 5 41 hazirlanmig kalibrasyon
Yerinde Kalibrasyon 10 8,2' proseduirii
Aplikator 500 um'ye kadar ASTM D3258 ve 1.4 pm ASTM D3258 ve D4228
ASTM D4228 Doklimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
proseduiri
Grindometre 500 wm ye kadar ISO 1524 ve 1.4 um ISO 1524 ASTM D1210
ASTM D1210 Dokumanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurii
Su Terazisi ve Egim 0,02mm/m <Hassasiyet 0,02mm/m 0,015mm/m DIN 877 Dokiimanlarina
Olger 0,1° 0,09° uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Sentil Seti 0 -2 mm d<0,3 mm 0,8 um DIN 2275 Dokiimanlarina
Uygun hazirlanmis
0,3 mm<d<2 mm 2 um kalibrasyon prosediirii
Gonye 600 mm'ye kadar Diklik ve 4,3 um VDI/'VDE/DGQ 2618
Paralellik Bo61.22 Dokiimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon Prosediirii
Optik Skala 50 mm'ye kadar 5,7 um Karsilastirma Yontemiyle
Mikrometre Ayar Mastari En az bir yiizeyi diiz 600 L <350 mm (1,6+4L)um ; L=m DKD-R 4-3 Bol. 4.4
mm'ye kadar 350 mm<L<600 mm (2+4,5L)um Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
Prosediirti
BASINC - 100 kPaile - 0,5 kPa aras1 Gaz % 0,3-Pr Pr: Bagil Basing
Bagil Basing 0,15 kPa ile 2,5 MPa arasi Gaz % 0,3-Pr TS EN 837 ve DKD-R 6-1
Dogruluk Sinifi 0.6'dan Dokiimanlari referans
daha kaba Manometreler| 2 MPaile 70 MPa arasi Hidrolik % 0,3-Pr almarak hazirlanmig
KL>0.6 kalibrasyon prosediirii
Kalibrasyon laboratuvarda
ve yerinde yapilir
TERAZI 900 g'a kadar E2 Smifi Kiitle ile 2-10° Kalibrasyon, Terazinin
Otomatik Olmayan kullamildig1 yerde
Elektronik Terazilerin 40 kg'a kadar F1 Smifi Kiitle ile 7-10°° EURAMET/cg -18/v.01
Kalibrasyonu Dokiimanina uygun
1000 kg'a kadar M1 Sinifi Kiitle ile 9-10°7° hazirlanmig kalibrasyon
prosediiriine gore.
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 Revizyon No: 03 Tarih: 25-Eyliil-2009
Olgiim Biiyiikliigii . 5 . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Olc¢iim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
KUTLE S5kg 25 mg OIML sinifi F1 agirliklarla
10 kg 45 mg F2 sinifi agirliklarmin kiitle
20 kg 75 mg kalibrasyonu
Konvansiyonel Kiitle 50 kg 200 mg
Degerinin Belirlenmes
1 kg 16 mg OIML sinifi F1 agirliklarla
2kg 22mg M1 M2 ve M3 sinifi
S5kg 25 mg agirhiklarinin kiitle
10 kg 45 mg kalibrasyonu
20 kg 75 mg
50 kg 200 mg
KAPSAM SONU
Ali BOGA Atakan BASTURK

Yoénetim Kurulu Baskani

Genel Sekreter




