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Adresi : Orta Mah. Yanyol Cad. G-2 Sokak | Tel 10216598 12 12
AB-0020K No: 2/3 Dolayoba Pendik
81510 Faks :0216598 12 14
iISTANBUL / TURKIYE E-Posta - kalibrasyon@markal.com.tr
Website :www.markal.com.tr
Ol¢iim Biiyiikliigii En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol(;iim Aralif ()lgﬁm Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
BOYUT DIN 863 -1
Dis Cap Boliintii Degeri L=[m] Dokiimanina uygun
Mikrometre 300 mm' ye kadar 0.001 mm (2,2 +30 Lpm hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Kumpas i¢ ve Dis Olgiimler Boliintii Degeri DIN 862 dokiimanina
500 mm'ye kadar 0.01 mm L= ( m ) uygun hazn‘lanmls
(10+20L) pm kalb. pros
Mihengir Boliintii Degeri DIN 862 dokiimanina
500 mm'ye kadar 0,01 mm L=(m) uygun hazirlanmig
(10+20L) pm kalb. pros.
Aplikator 500 pm' ye kadar 1,5 um ASTM D823
doktimanina uygun
hazirlanmig
kalb. pros.
Ezilme Tas1 100 um'ye kadar 1,5 um ASTM D1210 ve ISO
(Grindometre) 1524 dokiimanlarina
uygun hazirlanmig
kalibr. pros
Elek L=(m) ISO 3310-1 ve 2
45 pm - 2 mm aras1 | Profil projektor ile (43+25L)um doktimanlarina uygun
2 mm - 125 mm aras1 | Dijital Kumpas ile (17+13L)pum Dijital Kumpas ile
hazirlanmis kalib. pros.
Kalinlik 50 mm'ye kadar Boliintii Degeri Dijital : 12 pm Mastar Bloklar ile
Olgii Saati 0,01 mm Mekanik : 6 um karsilastirma
Seritmetre 5000 mm'ye kadar - 0,51 mm TS 9505 dokiimanina
uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Celik Cetvel 2000 mm'ye kadar - 0,45 mm DIN 865-DIN 866
dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Kaplama Kalinligt Kaplama Kalinlig1 Boliintii Degeri 1 ym DIN EN ISO 2178
Olgiim Cihaz1 Ol¢iim Cihazt 0,0001 mm

dokiimanlarina uygun

hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
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Olgiim Biiyiikliigii . . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (+)
Kalinlik Folyosu 7 um'den 8 mm'ye - 1 um DIN EN ISO 2178 ve
kadar DIN EN ISO 2360
doktimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Radyus Mastari R1 mm'den - 24 pm Optik 6lgme yontemi
R25 mm'ye kadar
Olgii Saati 25 mm'ye kadar 0,01 mm 3,3um DIN 878 ve DIN 879
( Komparator ) dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Salg1 Komparatorii 2 mm'ye kadar 0,01 mm 2 um DIN 2270 dokiimanina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
TERAZI 1000 g'a kadar E2 Sinif1 Kiitle ile 1-10° Kalibrasyon Terazinin
kullanildig: yerde ve
Otomatik olmayan 15 kg'a kadar F1 Smufi Kiitle ile 1-10° Euromet/cg-18/v.01
elektronik terazilerin dokiimanindan
kalibrasyonu 2000 kg'a kadar M1 Smfi Kiitle ile 1-10* yararlanilarak
hazirlanan MKTO0110
kalibrasyon talimatina
gore
SICAKLIK Buz Noktast dahil
Sivilt Cam -30°C...+30°C Alkol Banyosu 0,11°C Karsilastirma Metodu
Termometreler ile 0,1°C boliintiilii ve
>30°C...95°C Su Banyosu 0,13°C tistti S1vili Cam
>95°C...150°C Yag Banyosu 0,13°C Termometre
>150°C...230°C Yag Banyosu 0,10°C Kalibrasyonu
>230°C...260°C Yag Banyosu 0,21°C
Platin Direng -30°C...+30°C Alkol Banyosu 0,11°C Buz Noktasi dahil
Termometresi Kargilagtirma Metodu
>30°C...95°C Su Banyosu 0,13°C ile Endiistriyel Platin
>95°C...150°C Yag Banyosu 0,10°C Direng Termometreleri
>150°C...230°C Yag Banyosu 0,10°C Kalibrasyonu
>230°C...260°C Yag Banyosu 0,21°C Laboratuvarda ve
>260°C...350°C Kuru Blok 0,50°C firmada yerinde
>350°C...395°C Kuru Blok 0,57°C kalibrasyon
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Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (+)
Isil Cift -35°C...+225°C Banyolarda 0,50°C Buz Noktasi dahil
( Her tip icin ) >225°C...395°C Kuru Blok 0,68°C Kargilagirma Metodu ile
>395°C...800°C Kuru Blok 2,36°C Banyo ve Kuru Haval
>800°C.. 900°C Kuru Blok 2.62°C Firinda Laboratuvarda ve
o o o firmada yerinde
>900°C...1100°C Kuru Blok 5,05 °C Kalibrasyon
( B Tipleri igin, (-) Negatif
Sicaklik harig )
Gostergeli -30°C...+30°C Alkol Banyosu 0,12°C Buz Noktast dahil
Sicaklik Olger Karsilastirma Metodu ile
( PT100, Proplu ) Laboratuvarda ve
>30°C...95 °C Su Banyosu 0,14°C firmada yerinde
>95°C...150°C Yag Banyosu 0,14°C kalibrasyon
>150°C...230°C Yag Banyosu 0,31°C
>230°C...350°C Kuru Blok 0,50°C
>350°C...395°C Kuru Blok 0,55°C
Gostergeli -35°C...+225°C Banyolarda 0,18°C Buz Noktasi dahil
Sicalik Olger >225°C...395°C Kuru Blok 0,56°C Kargilagtirmalt
(Isilgift Proplu ) >395°C...800°C Kuru Blok 2,77°C Kalibrasyon
>800°C...1100°C Kuru Blok 3,80°C Laboratuvarda ve firmada
yerinde kalibrasyon
( B Tipleri i¢in, (-) Negatif
Sicaklik haric )
Buz Noktast 0°C Buz Noktasi 0,02°C
Blok -35°C...+200°C Laboratuvarda ve 0,3°C Tek ve birden ¢ok
Kalibrator >200°C...400°C firmada yerinde 0,6°C delikli bloklu tipler i¢in
>400°C...600°C kalibrasyon 2,5°C Dogruluk, kararlilik ve
>600°C...800°C 3,7°C dagilim ol¢iimii
>800°C...1200°C 5,8°C
Sicaklik Kontrollii _ Etiiv, Sterilizator,
Hacimlerde -40 °C...+250 °C Mobil Kalibrasyon 0,5 °C Inkiibator, Firin, Derin
Sicaklik Dagilimi Sistemi ile firmada Dondurucu, Soguk Oda,
yerinde kalibrasyon Buzdolabi, Su Banyosu vb.
Performans testi.
Otoklav Sicaklik
Parametresi
Sicaklik Kontrollii +100°C...500°C  [Mobil Kalibrasyon 1°C Kiil Firin1 Eksenel
Hacimlerde Sicaklik >500°C...1100°C [Sistemi ile firmada 3°C Sicaklik Dgilimm
Dagilimi >1100°C...1300°C |yerinde kalibrasyon 4,5°C




Akreditasyon Sertifikas1 Eki (Sayfa 4/7)

Akreditasyon Kapsami

MARKAL
KALIBRASYON VE DANISMANLIK HiZMETLERI LTD. STi.
Kalibrasyon Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0020-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 1702 i . ih: 10- -
Revizyon No: 05 Tarih: 10-Kasim-2009
Olgiim Biiyiikliigii . . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (+)
K Tipi Isilgift -200°C...0°C 1,46°C Elektriksel Simiilasyon
>0°C...1370°C 1,77°C Yoluyla Kalibrasyon
J Tipi Tsilgift -200°C...0°C 1,24°C
>0°C...1200°C 1,20°C
o ] -200°C...0°C 1,46°C
T Tipi Isileift >0°C...400°C 1,56°C
Laboratuvar veya
-200°C...0°C Yerinde Kalibrasyon 1,13°C
E Tipi Istlgift >0°C...950°C 1,10°C
-200°C...0°C 1,08°C
- . >0°C...900°C 1,09°C
L Tipi Isilgift
-200°C...0°C 1,77°C
>(0°C...400°C 1,00°C
N Tipi -200°C...0°C 1,80°C
>0°C...1300°C 1,40°C
R Tipi -20°C...0°C 2,9°C
>0°C...500°C Laboratuvar veya 2,5°C Elektriksel Simiilasyon
>500°C...1750°C |Yerinde Kalibrasyon 2,3°C Yoluyla Kalibrasyon
S Tipi -20°C...0°C 3,13°C
>0°C...500°C 2,44°C
2,40°C
B Tipi 600°C...800°C
>800°C...1000°C 2,87°C
>1000°C...1800°C 2,40°C
2,03°C
Elektriksel Simiilasyon
Yoluyla Kalibrasyon
PT100 -200°C...+800°C 0,8°C
PT200 -80°C...+260°C 0,6°C Elektriksel Simiilasyon
>260°C...630°C Laboratuvar veya 2,1°C Yoluyla Kalibrasyon
Yerinde Kalibrasyon
PT500 -200°C...+500°C 0,9°C
>500°C...630°C 1,2°C
PT1000 -200°C...+100°C 0,7°C
>100°C...630°C 0,8°C
Nil20 -80°C...260°C 0,6°C
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Olciim Biiyiikliigii " . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
BASINC -(80) kPaile -(10) kPa Pnomatik 5 kPa Pr: Uygulanan Basing
arasi Degeri
Relatif Basing Pnomatik 6 kPa
10 kPa ile 2,5 MPa
arasi Hidrolik 22 kPa + 8,510 Pr Dijital Manometre
kalibratorii
2 MPa ile 20 MPa aras1 Hidrolik 127 kPa +8,5 10° Pr
KiMYASAL AKIS 8-2000 mm?2/s Referans yaglar ile % 0,8 ASTM 1200-94 (1999),
KAPLARI karsilastirma ISO Cup: EN ISO 2431
(Cap: 2,3,4,5 ve ve
( Ford Cup 6 mm ) DIN 53211 (1987-06)
ISO Cup DIN51562-4 (1999-01)
Shell Cup DIN 51562-1 (1999-01)
Zahn Cup DIN53012 (2003-03)
DIN Cup-4) Dokiimanlarindan
yararlanilarak
hazirlanan MKT-0109
kalibrasyon talimatina
gore
HACIM 1 ml ile 5 ml aras1 Dolum 12 pl TS ISO 4787
10 ml 24 ul TS 1491 EN ISO 1042
Meziir 20 ml 60 ul doktimanlarina uygun
50 ml ile 100 ml aras1 114 pl hazirlanmig kalibrasyon
250 ml 204 ul talimati
500 ml 624 ul
Meziir 1000 ml Dolum 1,2 ml TS ISO 4787
2000 ml 2,5 ml TS 1491 EN ISO 1042
dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Balon Joje 1 ml ile 10 ml aras1 Dolum 8,6 ul TS ISO 4787
( Dar ve Genis 20 ml ile 25 ml aras1 11 ul TS 1491 EN ISO 1042
Boyunlu ) 50 ml 14,7 pl dokiimanlarina uygun
100 ml 33 ul hazirlanmis kalibrasyon
200 ml 34 ul talimati
250 ml 36 ul
500 ml 46 ul
1000 ml 76 pul
2000 ml 279 ul
603 ul

5000 ml
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Olciim Biiyiikliigii " . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (+)
Pipet 0,5 ml ile 1 ml aras1 Bosaltim 4,3 ul TS ISO 4787
( Taksimatl ) 2 ml ile 4 ml aras1 5,4 ul TS 3760-1 ISO 835-1
5 ml ile 8 ml arast 8,6 ul TS 3760-2 ISO 835-2
9 ml ile 25 ml aras1 13,3 ul TS 3760-3 ISO 835-3
TS 3760-4 ISO 835-4
doktimanlarina uygun
hazirlanmus kalib.
talimati
Pipet 0,5 ml Bosaltim 6 pl TS ISO 4787 EN ISO
( Tek Olgiilii ) 1 ml 8 ul 648 dokiimanlarina
2ml 9.2ul uygun hazirlanmig
ISOIEL 191”70‘:111 kalibrasyon talimati
20 ml 13,5l
25 ml 14,1 pl
50 ml 152 ul
100 ml 18,6 ul
200 ml 23,1 ul
Pipet 10 ul Tek kanalli, Piston 0,05 ul TS ISO 8655-2
( Pistonlu ) 20 plile 25 plarast | hareketi elle yapilan 0,06 ul EN ISO 8655-2
50ul ilgol(;)olpl arast | yeya motor tahrikli 8(1)3 ”i dokiimanlarina uygun
250 ﬁl pipetler 0: 15 ﬁl hamrlanir;iisnlfztllibrasyon
300 pl 0,19 ul
500 pl 0,30 pul
1 ml 0,61 ul
2ml 1,20 pl
2,5 ml 1,48 ul
5ml 3,11ul
10 ml 6,60 ul
Piknometre Iml-,2ml5ml Gay Lussac 2,81 ul TS ISO 4787
10 ml 2,86 ul TS ISO 3507
25 ml 2,98 ul TS EN ISO 2811-1
15(?0[211 ii; ti dokiimanlarina uygun
’ hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Biiret I ml-,2ml, 5 ml Bosaltim 5.5 ul TS ISO 4787
10 ml 6,0 ul EN ISO 385
25 ml 9.0 ul dokiimanlarina uygun
15(?0[211 ;gé ti hazirlanmis k?IiPrasyon
prosediirii
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Olgiim Biiyiikliigii . . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Olc¢iim Arahg Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Biiret 1'ml, 2ml, 5 ml Tek kanalli, piston 6,02 ul TS ISO 8655-3
( Pistonlu ) 10 ml hareketi elle yapilan 8,30 ul EN ISO 8655-6
5(5) mi veya motor tahrikli i ; Zé ”i dokiimanlarina uygun
m A2 1 .
30 ml 12,86 ul hamrlanm;s kalibrasyon
50 ml 13,46 ul talimatt
100 ml 14,08 pl
KAPSAM SONU
Ali BOGA Atakan BASTURK

Yonetim Kurulu Baskani

Genel Sekreter




