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Olgiim . Kalibrasyon ve Olgiim
Bilyiikligi Olgiim Aralig: Olgiim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Kalibre edilen Olg. Belirsizligi k=2)(2)
Cihazlar

KUTLE
1mg<m<20mg 0,003 mg OIMLR 111-1

Kiitle Standardi 50 mg 0,004 mg dékimanina
100 mg 0,005 mg uygun olarak

E2 Sinifi Kiitle 200 mg 0,006 mg hazirlanmig
500 mg 0,008 mg kalibrasyon
1lg 0,010 mg prosediri
2g 0,012 mg
5g 0,016 mg Konvansiyonel
10g 0,020 mg kiitle degerinin
20g 0,025 mg belirlenmesi
50¢g 0,03 mg
100 g 0,05 mg m: Kitle
200g 0,10 mg anma degeri
500 g 0,25 mg
1kg 0,5mg
2 kg 1,0 mg
5kg 2,5mg
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Olgiim Biiyiikliigii Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)(%)
Kiitle Standardi 1mg<m<5mg . 0,006 mg OIMLR 111-1
10 mg 0,008 mg dékimanina
F1 Sinifi Kiitle 20 mg 0,010 mg uygun olarak
50 mg 0,012 mg hazirlanmig
100 mg 0,016 mg kalibrasyon
200 mg 0,020 mg prosediri
500 mg 0,025 mg
1g 0,03 mg Konvansiyonel
2g 0,04 mg kiitle degerinin
5g 0,05 mg belirlenmesi
10g 0,06 mg
20g 0,08 mg m: Kitle
50g 0,1mg anma degeri
100 g 0,16 mg
200 g 0,3mg
500 g 0,80 mg
1kg 1,6 mg
2kg 3mg
5 kg 8mg
10 kg 16 mg
20 kg 30 mg
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Olgiim Biiyiikliigii Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlan Yetenegi (Genigletilmig Agiklamalar
Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)(%)
Kiitle Standardi 1mg<m<5mg 0,020 mg OIMLR 111-1
10 mg 0,025 mg dékimanina
F2 Sinifi Kiitle 20 mg 0,03 mg uygun olarak
50 mg 0,04 mg hazirlanmig
100 mg 0,05 mg kalibrasyon
200 mg 0,06 mg prosediirii
500 mg 0,08 mg
1g 0,10 mg Konvansiyonel
2g 0,12 mg kiitle degerinin
5g 0,16 mg belirlenmesi
10g 0,20 mg
20¢g 0,25 mg m: Kutle
50g 0,30 mg anma degeri
100 g 0,50 mg
200¢ 1,0mg
500 g 2,5mg
1kg 5mg
2 kg 10 mg
5 kg 25 mg
10 kg 50 mg
20 kg 100 mg
50 kg 250 mg
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Olgiim Biiyiikligii
Kalibre edilen

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (Genisgletilmis

Aciklamalar

Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)(%)

Kiitle Standardi 1mg<m<5mg 0,06 mg OIMLR 111-1
10 mg 0,08 mg dékiimanina

M1 Sinifi Kiitle 20 mg 0,1 mg uygun olarak
50 mg 0,12 mg hazirlanmig
100 mg 0,16 mg kalibrasyon
200 mg 0,2 mg prosediirii
500 mg 0,25mg
1lg 0,3 mg Konvansiyonel
2g 0,4 mg kiitle degerinin
5g 0,5mg belirlenmesi
10g 0,6 mg
20g 0,8 mg m: Kitle
50¢g 1,0mg anma degeri
100 g 1,6 mg
200 g 3,0mg
500 g 8,0 mg
1kg 16 mg
2 kg 30 mg
5 kg 80 mg
10 kg 160 mg
20 kg 300 mg
50 kg 800 mg
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Olgiim Biiyukligii Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)(%)

Kiitle Standardi 100 mg 0,5mg OIMLR 111-1
200 mg 0,6 mg dékiimanina

M2 Sinifi Kiitle 500 mg 0,8 mg uygun olarak
1g 1,0 mg hazirlanmig
2g 1,2mg kalibrasyon
5g 1,6 mg prosediirii
10g 2,0mg
20g 2,5mg Konvansiyonel
50¢g 3mg kiitle degerinin
100 g 5mg belirlenmesi
200 g 10 mg
500 g 25mg
1lkg 50 mg
2 kg 100 mg
S5kg 250 mg
10 kg 500mg
20 kg 1000 mg
50 kg 2500 mg

Kiitle Standard 1g . 3mg OIMLR 111-1
2g 4 mg dékiimanina

M3 Sinifi Kiitle 5g 5mg uygun olarak
10g 6 mg hazirlanmig
20g 8 mg kalibrasyon
50g 10 mg prosediirii
100 g 16 mg
200 g 30 mg Konvansiyonel
500 g 80 mg kiitle degerinin
1kg 160 mg belirlenmesi
2 kg 300 mg
5 kg 800 mg
10 kg 1600mg
20 kg 3000 mg
50 kg 8000 mg
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Olgiim Biiyiikliigii

Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)
Otomatik EURAMET cg-18
Olmayan Tartim 1mg<m<5kg E2 sinifi kiitle ile 2:107® v.04 dokiimanina
Cihazlar 5kg<m<70kg F1 sinifi kiitle ile 6107 uygun olarak
Terazi 70 kg <m< 3000 kg M1 sinifi kiitle ile 8107 hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
m: Olgiilen deger
SICAKLIK -30°C<t<5°C Alkol banyosu 0,06 °C
0°C Dewar kabi 0,03°C DAKkS-DKD R-5-1
Direng 5°C<t<75°C Su banyosu 0,06 °C standardina gére
Termometre 75°C<t<250°C Yag banyosu 0,11°C hazirlanmig
250°C<t<400°C Kuru blok 0,5°C kalibrasyon
prosedird,
karsilastirma
metodu
t = Olglilen
sicaklik degeri
Isilgiftler Alkol banyosu IEC 584-1 ve
(KJ,T,ELU -30°C<t<250°C Su banyosu 0,6°C EURAMET cg-8
tipleri igin ) Yag banyosu v2.1
doékiimanlarina
gore hazirlanmig
250°C<t<400°C Kuru blok 0,9°C kalibrasyon
(K,J,T,E tipleri 400°C<t<650°C Kuru blok 13°C proseduirli
icin) 650°C <t <1150 °C Kuru blok 2,8°C
t= Glgulen
sicaklik degeri
0°C<t<400°C Kuru blok 0,9°C
(S, R, tipleri igin 400 °C < t < 650°C Kuru blok 1,5°C
) 650°C < t <1150°C Kuru blok 28°C
( B, tipleriigin) 250°C<t<650°C Kuru blok 1,5°C
650°C < t <1150°C Kuru blok 2,9°C
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Olgiim Biiyiikligii
Kalibre edilen

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (Genisgletilmis

Aciklamalar

Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)
Sivili Cam -30°C<t<5°C Alkol banyosu 0,09°C Karsilastirma
Termometre 0°C Dewar kabi 0,04°C metodu, OIML R
5°C<t<75°C Su banyosu 0,09 °C 133
75°C<t<250°C Yag banyosu 0,16 °C
t = blgllen
sicaklik degeri
Gostergeli -30°C<t<5°C Alkol banyosu 0,06 °C Karsilastirma
Sicaklik Olgerler metodu
0°C Dewar kabi 0,02 °C
5°C<t<75°C Su banyosu 0,05°C t= dlglilen
75°C<t<250°C Yag banyosu 0,15°C sicaklik degeri
250 °C < t <400 °C Kuru blok 0,4°C
400 °C < t< 650 °C Kuru blok 13°C
650°C< t <1150 °C Kuru blok 2,7°C




Akreditasyon Sertifikasi1 Eki (Sayfa 8/21)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0021-K

METAV MAKINE SANAYIi VE TICARET LTD. STi. Kalibrasyon
Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0021-K

Revizyon No: 011 Tarih: 06.03.2018

Olgiim Biiyiikliigii

Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)

Sicaklik -200°C<t<0°C K tipi 03°C DAkkS-DKD R-5-5
Gostergeleri 0°C<t<1370°C 0,3°C ve EURAMET
(Elekriksel cg-11v.2.0
Simiilasyon -200°C<t<0°C T tipi 0,3°C dékiimanlarina
Yoéntemi) 0°C< t<400°C 0,1°C gore hazirlanmig
Olgme Konumu kalibrasyon

-200°C<t<0°C N tipi 05°C prosediirii

0°C< t<1300°C 0,2°C

t=Olgllen

-200°C<t<0°C 1 tipi 0,2°C sicaklik degeri

0°C<t<1200°C 0,1°C

-200°C<t<0°C E tipi 0,2°C

0°C < t<1000°C 0,1°C

-200°C<t<0°C L tipi 0,2°C

0°C< t<900°C 0,1°C

-100°C<t<0°C U tipi 0,2°C

0°C< t<500°C 0,1°C

0°C<t<200°C S ve R tipi 0,8°C

200°C < t £1500°C 0,5°C

-200°C < t<850°C 0,1°C

Pt 100 tipi
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Olgiim Biiyiikliigii

Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)
Sicaklik -200°C<t<0°C K tipi 0,3°C DAKkkS-DKD R-5-5
Gostergeleri 0°C<t<1370°C 0,2°C ve EURAMET
(Elekriksel cg-11v.2.0
Simiilasyon -200°C<t<0°C T tipi 03°C dékiimanlarina
Yontemi) 0°C<t<400°C 0,1°C gore hazirlanmis
Kaynak Konumu kalibrasyon
-200°C<t<0°C N tipi 0,5°C prosediirii
0°C<t<1300°C 0,2°C
t= oGlgllen
-200°C<t<0°C J tipi 0,2°C sicaklik degeri
0°C<t<1200°C 0,1°C
-200°C<t<0°C E tipi 0,2°C
0°C<t<1000°C 0,1°C
-200°C<t<0°C L tipi 0,2°C
0°C<t<900°C 0,1°C
-100°C<t<0°C U tipi 0,2°C
0°C<t<500°C 0,1°C
0°C<t<200°C S ve R tipi 0,8°C
200°C < t<£1500°C 0,5°C
-200°C <t < 850°C Pt 100 tipi 0,1°C
Kontrollii
Hacimler 300°C <t <1150°C Eksenel sicaklik dagilimi 2,9°C Mobil klb. sist.
(Sicakhk kullanilarak
Dagilhimi): Kl yerinde klb.
Firini
t = Olglilen
sicaklik degeri
Kontrollii
Hacimler 100°C<t<150°C Sicaklik performans 0,6°C Mobil klb. sist.
(Sicaklik testi kullanilarak
Dagilimi): yerinde kib.
Otoklav t= dlgilen

sicaklik degeri
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Olgiim Buyiikligi Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)
Diger Ol¢iim Mobil kib. sist.
Hizmetleri kullanilarak
yerinde klb.
KontrollG
Hacimler -30°C<t<100°C 0,9°C DAkkS-DKD R-5-7
(Sicakhk dokiimanina
Dagilimi): Etilv, 100°C<t<250°C Hacim icerisinde 1,5°C gore hazirlanmig
inkiibatér, Firin, sicaklik dagilimi kalibrasyon
Sterilizator, performans testi prosediiri
Buzdolabi, Soguk
Oda (Derin
Dondurucu vb.), -30°C<t<250°C 0,2°C
iklimlendirme
Kabini
EURAMET cg-13
Kontrolli v2.0 dékiimanina
Hacimler: Sivi gore hazirlanmig
Banyo kalibrasyon
-30°C<t<400°C 0,3°C prosediirii
400°C<t<1150°C 2,8°C Tek veya daha
fazla delikli
tipler igin
t=0l¢tlilen sicaklik
Kuru Blok degeri
Kalibratorleri
RADYASYON
SICAKLIGI
ASTM E1256
Endiistriyel -25°C<t<50°C Referans olarak siyah 15°C dékimanina
Radyasyon cisim kullanilir gore hazirlanmig
Termometre 50°C<t<500°C 2,5°C kalibrasyon
prosediri
€=0,95 t = 6lgllen
sicaklik degeri
€: Emisivite
NEM
Higrometreler 10%rh< RH <90%rh Kalibrasyon nem 2,7%rh Karsilastirmali
kabininde yapilr. metot
23°C
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Olgiim Biiyiikliigii

Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Kontrollii Mobil klb. sist.
Hacimler (Bagil Hacim icerisindeki nem kullanilarak
Nem Dagilimi) dagiliminin tespiti yerinde klb.

iklimlendirme

Kabini 10%rh< RH<90%rh 2,9%rh DAkkS-DKD R-5-7
doékiimanina
gore hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

BOYUT

L <500 mm Boluintii degeri (14 pm + 14-1) VDI/VDE/DGQ

Lineer Boyutlar 0,01 mm 2618
Bolim 9.3

Uzunluk Olgiim

Cihazlari: L=[m]

Yiikseklik Olgme

Cihazi (Mihengir)

Lineer Boyutlar L<25mm Boluntii degeri (1 pm +27:1) Paralel Blok

0,001 mm Mastar ile

Uzunluk Olgiim
Cihazlari: Ol¢ii

karsilagtirma

Saati Kalibratoru L=[m]
Boyut Merkezi sapma DAkkS-DKD-R4-3
Standartlari 25mm <L <300 mm (0,17 um + 4,2:1) BSlim 4.4
Mikrometre Ayar L=[m]
Cubugu
Boyut 30um<L<2mm 3 noktadan &l¢iim 2,1um DIN 2275'e uygun
Standartlari hazirlanan kib.
prosediri
Sentil
Cizgi Standartlan L<10m Bolunti degeri (0,14 mm + 85-L) TS 9505'e gore
1mm hazirlanan
Serit Metre prosedir
L=[m]
Cizgi Standartlar L<15m Boluntii degeri (0,14 mm + 85-L) DIN 865,
0,5 mm DIN 866

Celik Cetvel

L=[m]




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 12/21)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0021-K

METAV MAKINE SANAYIi VE TICARET LTD. STi. Kalibrasyon
Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0021-K
Revizyon No: 011 Tarih: 06.03.2018

Olgiim Biiyiikliigii
Kalibre edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (Genisgletilmis
Olg. Belirsizligi k=2)(%)

Aciklamalar

Cap Standartlari

Dis Silindir
(Tampon Mastar
(Ref,
Geger-Gegmez
vb.))

1 mm<d<300 mm

Dis gap olglimi

(0,33 um + 3,2-d)

DAKkkS-DKD-R-4-
3 Bolim 4.1

d=[m]

Cap Standartlan

1 mm<d<100 mm

ic cap dl¢iimii

(0,53 pm +1,2-d)

DAKkkS-DKD-R-4-

3 Bolim 4.1
i¢ Silindir (Halka
Mastar (Ref, d=[m]
Gecger-Gegmez
vb.))
Aci Olgme L <300 mm Boluintii degeri 8,3um/m DIN 877
Cihazlar 0,02mm/m
L: Taban boyu
Su Terazisi
Agi Olgme a<360° Dogrusallik 3,5um DAkkS-DKD-R4-3
Cihazlan L <300 mm B&lGm 7.2
Paralellik 4,2 um
(Bevel) L: Olgiim kolu
Protraktor (Agl Acl 1,2 a: Agl
Olger) (Bsliintii degeri 5')
Agi Olgme L <250 mm Diklik 3um VDI/VDE/DGQ
Cihazlan 2618
Dogrusallik 5,2 um Bolim 7.1

Diklik Olgme L: Kol boyu
Cihazlari (Génye) Paralellik 3 pum
Diizlemsellik d<60 mm Paralellik 0,34 um VDI 2618
Standartlari Diizlemsellik 0,41 pm Bolim 6.1
Optik Cam
Vida Standartlar DAkkS-DKD-R4-3

1mm < d <200 mm 2,7 pm B6lum 4.8

Diiz Vida
Tampon Mastar
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Olgiim Biiyiikliigii
Kalibre edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (Genisgletilmis
Olg. Belirsizligi k=2)(%)

Aciklamalar

Vida Standartlari

DAKkkS-DKD-R-4-

3mm < d €100 mm 2,4 um 3 B6lim 4.9
Diz Vida Halka
Mastar
El Tipi Temel L <500 mm Boliinti degeri (1,5 pm +29-1) VDI/VDE/DGQ
Olgiim Cihazlari 0.001mm 2618

B6lum 10.1
Dis Cap
Mikrometresi L=[m]
El Tipi Temel L <500 mm Boliintii degeri (14 um +14-1) DAkKS-DKD-R-4.3
Olgiim Cihazlari 0.01 mm Bolim 9.1
Kumpas (Dis Cap, i¢ Cap Derinlik L=[m]
Adim Olgiimleri )
El Tipi Temel L <300 mm Boliinti degeri (14 um + 81) VDI/VDE/DGQ
Ol¢lim Cihazlari 0.01 mm 2618
Bolim 9.2

Derinlik Kumpasi L=[m]
El Tipi Temel Bolintl degeri DAkkS-DKD-R4-3
Olgiim Cihazlari 0-100 mm 0,001 mm (0,9 um +24-1) B6lim 11.1
Olcti Saati: Olgu 0-25mm 0,01 mm (1,9 um +6,2:1) L=[m]
Saatleri
(Komparator)
El Tipi Temel L<2mm Bolinti degeri (0,8 um +1,2:1) DAkkS-DKD-R4-3
Olglim Cihazlar 0,001 mm Bolim 11.3
Olgii Saati: Salgi L=[m]
Komparatoru
(Hassas
Yoklayici)
El Tipi Temel L<3mm Bolinti degeri (0,8 um+1,7-1) DAkKS-DKD-R4-3

Olglim Cihazlar
Hassas

Komparatoér

0,001 mm

Bolim 11.2

L=[m]
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Olgiim Biiyiikliigii

Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(#)
El Tipi Temel L <200 mm Dis cap 6l¢iimii 9,1um VDI /VDE/DGQ

Ol¢iim Cihazlari

2618

BolUntl degeri Bolim 12.1
Kalinlik Olger 0,005 mm
(Kollu 6lgme
saati)
El Tipi Temel 3 mm <L <100 mm (0,5 um +1,4-1) DAkks-DKD-R4-3
Ol¢lim Cihazlari Bolim 4.7
Catal Mastar L=[m]
El Tipi Temel 1mm<r<100 mm 5um Profil projektor
Olglim Cihazlar Optik 6l¢iim
yontemi
Radyus
Mastarlar r: Radyus
Referans 20 um £ L <125 mm (2,4 um+16-1) ISO 3310-1 ve ISO
Malzemeler 3310-2'e uygun
prosedir
Elek
L=[m]: Nominal
delik 6l¢lsu
HACIM 5mL Dolum 0,02 mL TSSO 4787,
10 mL 0.05 mL TSENISO 4788,
Hacim Kaplan 25mL 0,06 mL EURAMET cg-19
50 mL 0,07 mL v.2.1
Olgali Silindir 100 mL 0.12 mL
(Mezlir) 250 mL 0.24 mL
500 mL 0.58 mL
1000 mL 1.2mL
Hacim Kaplari 5mL<V<10mL Dolum 5,3 UL TS1SO 4787,
10mL<V<20mL 7,9 uL TS 1491-EN ISO
Balon Joje 50 mL 9,3 uL 1042
100 mL 14 plL EURAMET cg-19
200 mL 18 uL v.2.1
250 mL 20 pL
500 mL 26 pL V: Hacim anma
1000 mL 42 pL degeri
2000 mL 0,11 mL
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Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)
Hacim Kaplari ImLsV<s5mL Bosaltim 7,7 pL TSISO 4787,
5mL<V<10mL 18 ulL TS 1489 EN ISO
Pipet 10mL<V<20mL 22 uL 648,
(Tek Olgiili) 20mL<V<50mL 30 uL EURAMET cg-19
50 mL< V <100 mL 40 pL v.2.1
100 mL<V £200 mL 51 pL
V: Hacim anma
degeri
Hacim Kaplan ImLsV<s5mL Bosaltim 15 uL TSSO 4787,
10 mL 29 plL TS EN ISO 835,
Pipet 20 mL 32 uL EURAMET cg-19
(Taksimatli) 25 mL 47 pL v.2.1
V: Hacim anma
degeri
Pistonlu Hacim 50 uL < V<100 plL Tip A ve Tip D1 0,09 pL TS EN ISO 8655-2
Aparatlari 100 pL<V <500 pL 0,12puL ,
1mL 0,23 uL TS EN ISO 8655-6
Pipet (Pistonlu ) 2mL 0,31 plL ,
5mL 0,84 pL ISO TR 20461
10 mL 1,6 uL
V:Hacim anma
degeri
Pistonlu Hacim 5mL Piston hareketi elle 0,18 pL TS EN ISO 8655-3
Aparatlan 10 mL yapilan veya motor 0,40 pL TS EN 1SO 8655-6
20 mL tahrikli 0,80 uL ISO TR 20461
Biret (Pistonlu) 50 mL 2,0 uL
100 mL 3,8 puL
Hacim Kaplari 5mL Bosaltim 6uL TSSO 4787,
10 mL 12ul TSEN 1SO 385,
Biret 25 mL 15l EURAMET cg19
50 mL 30 pL v.2.1
100 mL 58 plL
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Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)
TORK 5 N.m <M<1000N.m Tork sensorii ile 1% TS EN ISO 6789-2
Tork Olgiim Dokiimanina
Cihazlan uygun
Tork El Aletleri hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri

M: Tork anma

degeri
(Saat yonu ve
tersi)
SERTLIK Shore A Batma derinligi: 2,4 DIN ISO 18898
Shore Sertlik Shore D um 150 868 ve
Test Kuvvet:% 0,8 ASTM D2240
Cihazi Cap: 5,4 um Standardlarina
Ac1:0,04° uygun
Sertlik: 2,0 shore hazirlanmig
kalibrasyon

prosediri
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Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)

BASINC p:Pascal

Bagil Basing EURAMET cg-17
v.03 ve DKD R-6-

100kPa< p<70MPa Hidrolik (DWT) 0,58kPa+5,5-107%p 1

Analog standardina gore

Manometre, hazirlanmig

Sayisal kalibrasyon

Manometre, Pnomatik (DWT) proseddrleri

Basing

Kalibratord, 70kPa<p <7 MPa 62 Pa+3,2-10p Kalibrasyon

Fark Basing Olger 7 MPa<p <12 MPa 0,36kPa+3,2:107%p Piston
Manometresi
Budenberg
Tip:580DX

Seri No. 29692
Kalibrasyon yeri:
Laboratuvar

Kalibrasyon
Piston
Manometresi
Budenberg
Tip:550

Seri No.26565
Kalibrasyon yeri:
Laboratuvar

p:Basing anma
degeri

Bagil Basing

Analog
Manometre,
Sayisal
Manometre,
Basing
Kalibratoru,

Fark Basing Olger

-90kPa < p< -30kPa

20Pa < p <£2,5MPa

50kPa < p <70MPa

Pnomatik

Pnématik

Hidrolik

% 0,2 FS

Kalibrasyon yeri:
Yerinde ve
laboratuar

p: Basing anma
degeri
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Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)
ELEKTRIK 0,1mV< U <100mV 4,2 -107%-U +2,7 v U: Gerilim degeri
0,1VsU<1V 3,3:1075-U +3,7 v
DC Gerilim 1vsU<10V DC 4,2 -1075-U +52 pv (Instek 8261
10V<U<100V 6,6:1075-U+0,45 mV DMM ile)
DC Gerilim 100 V < U <1000 V 7,3:107%-U +7,6 mV
Kaynaklari
DC Gerilim 0,1mV<U <330 mV 2,5-105-U+1,7 uV U: Olciilen
0,33V<U<3,3V DC 9,5:107%-U + 2,7 uv gerilim
DC Gerilim 3,3vsU<33V 1,1-107%-U +5,7 pv
Olgerler 33Vv<U<330V 1,2:107%-U+0,15 mV Fluke 5502 A
330v<U<1020V 1,2:1075-U+0,49 mV
DC Direng 0,1Q<R<1000Q 4,7 -10-R +12 mQ R: Olciilen direng
0,1kQ<R<1kQ DC 8,8:10%-R+11 mQ
DC Direng 1kQ<R<10kQ 9,2 -10%-R+72mQ (Instek 8261
Standartlari ve 10 kQ < R <100 kQ 9,2 -105R+0,71 Q DMM ile)
Kaynaklar 0,1 MQ<R<1MQ 9,2-105%R+7,1Q
1MQ<R<10MQ 3,1-100%R+77Q
10 MQ< R<100 MQ 6,2:1073-R + 7,8 kQ
DC Direng 0,1Q<R<11Q 4 Uglu direng 2,6:107%R +1,3mQ R: Olgiilen direnc
11Q<R<330Q 3,6:10%R+1,5mQ
DC Direng 330<R<110Q 5,1:10 %R +2,5mQ (Fluke 5502A
Olgerler 110Q<R<3300Q 8,110 %R+ 6,9 mQ kalibrator ile)
0,33 kQ £ R<1,1kQ 4,8-10"%R+23 mQ
1,1kQ<R<3,3kQ 5,6 -10"%R+72 mQ
3,3kQ<R<11kQ 5,8-10"%R+0,22Q
11kQ<R<33kQ 2,4-10%R+ 0,77 Q
33 kQ < R<110kQ 4,9-10°%-R+0,77Q
DC Direng 110 kQ <R<330 kQ 2 Uglu direng 3,1:10%R-0,42Q R: Olgiilen direng
0,33 MQ<R<1,1MQ 1,7-10%-R+13Q
DC Direng 1,1 MQ £R <3,3 MQ 1,7-1075-R +0,17 kQ (Fluke 5502A
Olgerler 3,3 MQ <R<11 MQ 4,6-10%R + 2,5 kQ kalibrator ile)
11 MQ £R< 33 MQ 2,8:107%R + 14 kQ
33 MQ < R<110 MQ 2,7 -1073-R - 0,06MQ
110 MQ<R<330 MQ 6,6-103-R -0,67 MQ
330 MQ<R<1100 MQ 2,4-107%R -4,8 MQ
DC Direng 05Q 8 mQ R= Olgiilen
Topraklama 10 9 mQ Direng
Direng Olgiim 2Q 12 mQ (Instek 8261
Cihazlan 200 0,120 DMM ve Direng

Kutusu ile)
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Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (Genisgletilmis
Olg. Belirsizligi k=2)(%)

Aciklamalar

DC Akim

DC Akim
Kaynaklari

0,1mA</<1mA
I1mA<I<10mA
10 mA < /<100 mA
0,1A<I<1A
1A<I<10A

DC

1,010 -1+ 1,2 pA
3,810/ + 1,9 pA
4,010/ +3,9 pA
8,3-107%/ + 0,07 mA
2,01073/- 1,4 mA

I: Olgiilen akim

(Instek 8261
DMM ile)

DC Akim

DC Akim Olgerler

100 pA < /<330 pA
0,33mA £/<3,3mA
3,3mA</<33mA
33 mA< /<330 mA
0,33A</<3A
3A</<11A
11A</<20,5A

DC

4,5-1051+ 0,01 pA
3,1-10°/ + 1,2 pA
6,9-1075:1+ 2,2 pA
1,1-107%/ - 18 pA
6,3-107%/- 73 pA
5,6:10"/ + 4,4 mA
9,0-1076/ +5,7 mA

I: Olgiilen deger

Fluke 5502 A

DC Akim

DC Akim Olgerler

20A<I/<150A
150 A< /<1000 A

DC

Kiskag tip akim olger

58:107%/+0,16 A
5,8:107%/+0,59 A

I: Olgiilen akim

(Fluke 5502A
kalibrator ve 50
sarimli bobin ile)

Kapasitans 1nF<C<3,3nF 8,1-10™*-C+4,3 pF C: Olciilen
3,3nF<C<330nF f=1 kHz 7,8-107%-C+4,4 pF kapasitans

Kapasitans 0,33 uF<C<1puF 7,0-10™%-C + 0,06 nF

Olcerler (Fluke 5502A

kalibrator ile)

AC Gerilim 10 mV< U <100 mV 50Hz-20 kHz 6,1-107*-U+31 v U: Olgiilen
0,1vsU<1V 50Hz-20 kHz 5,3:107*-U+0,23 mV gerilim

AC Gerilim 1vsUu<1ov 50Hz-20 kHz 5,3:10*U +2,3mV

Kaynaklari novsu<1io0Vv 50Hz-20 kHz 4,7-100%U + 23 mV (Instek 8261
100V<U<750V 50Hz-1 kHz 5,0:10%U+0,17V DMM ile)

AC Gerilim 10mV<U<33mV 45Hz-10 kHz 4,910%U+1,3 pv U: Olglen
33 mV< U<330 mV 45Hz-10 kHz 5,2:10™-U-0,42 pv gerilim

AC Gerilim 0,33V<U<3,3V 45Hz-10 kHz 4,0-107%U + 21 pv

Olgerler 33Vs<U<33V 45Hz-10 kHz 4,0-10*-U+0,15 mV (Fluke 5502A
33VsU<330V 45Hz-10 kHz 4,0-10"*U - 22 pv kalibrator ile)
330V<U<1020V 45Hz-5 kHz 3,4-100%U+0,12V

AC Akim 1mA</<10 mA 50Hz-5 kHz 2,6:107%:/-0,03 pA I: Olgiilen akim
10 mA £/<100 mA 2,3-1073 /42,7 yA

AC Akim 0,1A<I<1A 1,1-107%/+ 0,28 mA (Instek 8261

Kaynaklari 1A</<10A 2,1-107% -/ + 4,4 mA DMM ile)




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 20/21)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0021-K

METAV MAKINE SANAYIi VE TICARET LTD. STi. Kalibrasyon
Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0021-K
Revizyon No: 011 Tarih: 06.03.2018

Olgiim Biiyiikliigii

Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)
AC Akim 200 pA< /<330 A 1,0-107*/+0,01 uA I: Olgiilen akim
0,33mA</<3,3mA 8,3-10™*-/+0,93uA
AC Akim Olcerler 3,3mA</<33mA 1,0-107%/+ 0,8 pA (Fluke 5502A
33 mA</<330 mA 45 Hz-1 kHz 1,0-107%+/-0,55 pA kalibratér ile)
0,33A</<3A 1,0-1073:/+ 1,7 pA
3A</<11A 1,0-1073-/ + 8,1 pA
11A<I<20A 9,9 -107%-/+0,18mA
AC Akim 20A</<150A AC 6,5:103/+0,29 A I: Olgiilen akim
150 A< /<1000 A Kiskag tip akim élcer 6,5-103/+1,0A
AC Akim Olcerler 45Hz-100Hz (Fluke 5502A
kalibrator ve 50
sarimli bobin ile)
AC Giig 1,IW<P<99W 3,3V-33V 5,1:1073-P +0,15mW P: Olgiilen giig
0,33A-3A
AC Giig Olcerler (Fluke 5502A
99 W< P<3630W 33V-330V 5,1:1073-P +0,05mW kalibrator ile)
3A-11A
¢=0°
3,63 kW< P<20 kW 330V-1000V 5,1-1073-P +6,6 W PF=1
11A-20A 45Hz-65Hz
0,066kW<P<1000 kW 3,3V -1000V 1,5-103-P+1,7 W
20A -1000A
DC Giig 1,1W<P<99W 3,3V-33V 6,9:107*-P+ 12 mW P: Gii¢ degeri
0,33A-3A
DC Giig Olgerler (Fluke 5502A
9W<P<3630W 33V-330V 8,2:107*-P-53 mW kalibrator ile)
3 A-11A
3,63 kW <P<20kW 330V-1000 V 9,1:10*-P-2,4W
11 A-20A
0,066kW<P<1000kW 3,3V-1000V 1,1-1073-P + 0,49W

20A-1000A
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Olgiim Buyiikligi Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢. Belirsizligi k=2)(+)
AKISKANLAR 1m/s Riizgar tiinelinde 16 %8 v: Hava hizim/s
Hava Hizi 3m/s mm pervane referans % 4 Karsilagtirmali
5m/s kullanilarak %4 Kalibrasyon

Anemometre(Pit 7m/s %3
ot 10 m/s % 3
tlp,Pervaneli,Te
rmal
Anemometre)

KAPSAM SONU

Dr. H. ibrahim GETIN
Genel Sekreter




