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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

METAV MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. STi.
Kalibrasyon Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0021-K
Revizyon No: 04 Tarih: 07-Kasim-2010

Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi : Kartaltepe Mah. Y.Buhar Sokak | Tel 1 0212 542 67 72
No: 25 Bakirkdy .
34144 Faks 0212 572 46 35
ISTANBUL / TURKIYE E-Posta: metaV@metaV.COm.tr
Website :wWww.metav.com.tr
Olgiim Biiyiikliigii . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
KUTLE 1 mg' dan 20 mg' a kadar| 0,003 mg
50 mg 0,004 mg
100 mg 0,005 mg E2 sinifi kiitleler OIML
Konvansiyonel 200 mg 0,006 mg R111-1
Kiitle Degerinin 500 mg 0,008 mg standardina uygun olarak
Belirlenmesi hazirlanmis Kalibrasyon
prosediirii
lg 0,010 mg
2g 0,012 mg
S5g 0,016 mg
10g 0,02 mg
20g 0,025 mg
50g 0,03 mg
100 g 0,05 mg
200 g 0,10 mg
500 g 0,25 mg
1 kg 0,5 mg
2 kg 1.0 mg
KUTLE (Devam) 1 mg' dan 5 mg' a kadar 0,006 mg
10 mg 0,008 mg
20 mg 0,010 mg
50 mg 0,012 mg
100 mg 0,016 mg
200 mg 0,020 mg
50? ;;g 0600235;::; F1 sinifi kiitleler
20 0:04mg OIMLR 111-1
5g 0,05 mg standardina uygun olarak
10g 0,06 mg haZ}rlanmls
20 g 0,08 mg Kahbrasy(an
50 g 0.10 mg prosediirii
100 g 0,15 mg
200 g 0,3 mg
500 g 0,8 mg
1 kg 1,6 mg
2kg 3mg
Skg 8 mg
10 kg 16 mg
20 kg 30 mg
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Akreditasyon Kapsami

METAV MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. STi.
Kalibrasyon Laboratuvari

TURKAR
P Akreditasyon No: AB-0021-K
alibrasyon
Revizyon No: 04 Tarih: 07-Kasim-2010
Olciim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
KUTLE (Devam) 1 mg' dan 5 mg' a kadar 0,020 F2 smifi kiitleler
10 mg 0,025 OIML R 111-1
20 mg 0,03 Standardina uygun olarak
50 mg 0,04 hazirlanmig Kalibrasyon
100 mg 0,05 prosediirii
200 mg 0,06
500 mg 0,08
lg 0,10 mg
2g 0,12 mg
5g 0,16 mg
10g 0,20 mg
20g 0,25 mg
50g 0,3 mg
100 g 0,5 mg
200 g 1,0 mg
500 g 2,5 mg
1 kg 5 mg
2kg 10 mg
5kg 25 mg
10 kg 50 mg
20 kg 100 mg
50 kg 250 mg
KUTLE (Devam) 1 mg' dan 5 mg' a kadar 0,06 mg
10 mg 0,08 mg
20 mg 0,10 mg
50 mg 0,12 mg
100 mg 0,16 mg M1 simifi kiitleler
200 mg 0,20 mg OIML R 111-1
500 mg 0,25 mg standardina uygun olarak
Konvansiyonel lg 0,3 mg hazirlanmig
Kiitle Degerinin 2g 0,4 mg Kalibrasyon
Belirlenmesi 5g 0,5 mg prosediirii
10g 0,6 mg
20g 0,8 mg
50g 1,0 mg
100 g 1,6 mg
200 g 3,0 mg
500 g 8,0 mg
1kg 16 mg
2 kg 30 mg
S5kg 80 mg
10 kg 160 mg
20 kg 300 mg
50 kg 800 mg
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Akreditasyon Kapsami
METAV MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. STi.
. @ Kalibrasyon Laboratuvari
TURKAR
Raresron Akreditasyon No: AB-0021-K
Revizyon No: 04 Tarih: 07-Kasim-2010

Olciim Biiyiikliigii

Olgiim Arahg

Ol¢iim Sartlari

Kalibrasyon ve Ol¢iim
Yetenegi (Genisletilmis

Aciklamalar

Kalibre edilen
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (£)
KUTLE (Devam) 100 mg 0,5 mg
200 mg 0,6 mg
500 mg 0,8 mg
lg I mg M2 sinifi kiitleler
2g 1,2 mg OIMLR 111-1
5g 1,6 mg standardina uygun olarak
10g 2 mg hazirlanmig
Konvansiyonel 20g 2,5 mg Kalibrasyon
Kiitle Degerinin 50g 3 mg prosediirii
Belirlenmesi 100 g 5 mg
200 g 10 mg
500 g 25 mg
1 kg 50 mg
2kg 100 mg
5kg 250 mg
10 kg 500 mg
20 kg 1000 mg
50 kg 2500 mg
KUTLE (Devam) lg 3 mg M3 smufi kiitleler
2g 4 mg OIMLR 111-1
5g 5mg standardina uygun olarak
10g 6 mg hazirlanmis
20¢g 8 mg Kalibrasyon
50g 10 mg prosediirii
100 g 16 mg
200 g 30 mg
500 g 80 mg
1 kg 160 mg
2 kg 300 mg
5kg 800 mg
10 kg 1600 mg
20 kg 3000 mg
50 kg 8000 mg
TERAZI Kalibrasyon Terazinin
5000 g'a kadar E2 sinifi Kiitle ile 1-10-6 kullanildig1 yerde yapilir
70 kg'a kadar F1 smuifi Kiitle ile 1-10-5 Kalibrasyon Metodu:
Otomatik Olmayan Euramet cg.18 v.02'e
Elektronik Teraziler 3000 kg'a kadar M1 sinifi kiitle ile 1-10-4 gore hazirlanan
prosediir
SICAKLIK -30 °C ile 5 °C aras1 Alkol Banyosu 0,08 °C DKD R-5-1 standardina
0°C Dewar kabi 0,03 °C gore hazirlanmig
Diren¢ 5°Cile 75 °C arast Su Banyosu 0,1 °C kalibrasyon prosediirii
. 75 °Cile 250 °C arasi Yag Banyosu 0,2 °C Karsilagtirma Metodu
Termometresi 250 °C ile 400 °C arast Kuru Blok 1°C
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Akreditasyon Kapsami
METAV MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. STI.
. @ Kalibrasyon Laboratuvari
TURKAR
Raliorasyon Akreditasyon No: AB-0021-K
Revizyon No: 04 Tarih: 07-Kasim-2010
Olciim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (£)
Gostergeli Sicaklik| -30°Cile 5 °C arasi Alkol Banyosu 0,07 °C DKD R-5-5 standardina
(")l‘;: er 0°C Dewar kab1 0,03 °C gore hazirlanmig
5°Cile 75 °C arast Su Banyosu 0,1 °C kalibrasyon prosediirii
75 °Cile 250 °C arast Yag Banyosu 0,2 °C Karsilastirma Metodu
250 °C ile 400 °C aras1 Kuru Blok 1°C
400 °C ile 800 °C aras1 Kuru Blok 3°C
800 °C ile 1150 °C aras1 Kuru Blok 3.5°C
Isil¢ift -30 °Cile 5 °C arast Alkol Banyosu 0,07 °C IEC 584 - 1 standardina
Tiim 1silcift . 0°C Dewar kab1 0,03 °C gére hazirlanmig
(T. leri i C 5°Cile 75 °C arast Su Banyosu 0,1 °C kalibrasyon prosediirii
ipleri i¢in) 75 °Cile 250 °C aras1 Yag Banyosu 0,2 °C
250 °C ile 400 °C aras1 Kuru Blok 1°C
400 °C ile 800 °C aras1 Kuru Blok 3°C
800 °C ile 1150 °C aras1 Kuru Blok 3.5°C
Sivili Cam -30°C ile 5 °C arast Alkol Banyosu 0,07 °C Karsilagtirma Metodu
0°C Dewar kab1 0,03 °C
Termometre . )
5°Cile 75 °C arast Su Banyosu 0,1°C
75 °Cile 250 °C arasi Yag Banyosu 0,2 °C
Radyasyon 50 °C ile 500 °C aras1 Referans olarak 25°C ASTME 1256
Termometresi (Ref. Siyah cisim) Siyah cisim kullanilir Standardina gore
Emiss 0.95 hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Kontrolli -30°Cile 250 °C arasi| Hacim igerisinde 0,8 °C
Hacimlerde Sicaklik Daglhml Mobil Klb. Sist.
o Performans testi
Sicakhik Dagilimn : Kulanilarak
Etiiv inkiibator kullanarak yerinde
Firin,Sterilizator, Buz kalibrasyon
]?)Oéiibnl ],)S(?fclili{rl?cia’ DKD R5-7 standardina
iklim kabini Performans gore hamrlanmlsn ..
. kalibrasyon prosediirii
Testi -30 °C ile 250 °C arast 0,5°C
-30 °C ile 250 °C aras1 0,1°C EA10-13 standardina
Stcaklik Banyosu 250 °C ile 400 °C arast 0,2 °C gére hazn‘lanmls
400 °C ile 800 °C aras1 2,5 °C kalibrasyon prosedﬁrﬁ
L 800 °C ile 1150 °C aras1 3,5°C
Blok Kalibrator Tek ve Daha Fazla Blok
Delikli Tipler i¢in
Kiil Firmmi 500 °C ile 800 °C aras1 Eksenel 2,8°C Seyyar Klb. Sist.
800 °Cile 1150 °C arasi| Sicaklik dagilimi 3,5°C Kulanilarak
yerinde Klb.
Otoklav 100 °C ile 200 °C aras1 | Sic. Performans testi 1.5°C Seyyar Klb. Sist.

Kulanilarak yerinde Klb.
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METAV MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. STi.
Kalibrasyon Laboratuvari

TURKAK
o Akreditasyon No: AB-0021-K
alibrasyon
Revizyon No: 04 Tarih: 07-Kasim-2010
Olciim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Sicakhik -100 °C ile 1300 °C aras1 K-Tipi 0.5°C DKD R-5-5 standardina
osteroesi gore hazirlanmig
G g -100 °C ile 1200 °C arast J-Tipi 0.5°C kalibrasyon prosediirii
. 200 °C ile 1500 °C aras1 S ve R-Tipi 1.0°C
(Elektriksel -100 °C ile 650 °C arast PT100 0.5°C
Simiilasyon
Yontemi)
NEM
30 % RH ile 80% RH Kalibrasyon Nem
Nem (")l(;er arasi Kabininde Yapilir 39% RH Kargilagtirmali Metod
Nem Kabini 30 % RH ile 80% RH [Hacim igerisindeki 2.5% RH Seyyar kalibrasyon
(iklimlendirme arast Nem Dagiliminin Sistemi ile Yerinde
Kabini) Tespiti kalibrasyon
DKD R-5-7
standardina goére
hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
BOYUTSAL I¢ ve Dis , Derinlik Boliintli degeri (13 um + 12 L), L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Kumpa Olgtimii 0.01lmm Bo6liim 9.1
umpas 500mm’ ye kadar
Mikrometre Di1s Cap Boluntii degeri (1,6 um + 25 L), L=[m] VDI/'VDE/DGQ 2618
500 mm ye kadar 0.00Imm Bolim 10.1
Mihengir 500 mm'ye kadar Boliintii degeri (6 um + 18 L), L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
0.0lmm Bolim 9.3
DIN 862
Olcii Saati 0- 25mm Béliintii degeri (12um+19L), L=[m] | DKD-R4-3 Béliim 11.1
0.001lmm
Salg1 2 mm' kadar Boluntii degeri (1.2pm+ 1.8 L), L=[m] DKD-R4-3 Boliim 11.3
Komparatorii 0.00Tmm
Hassas 3 mm' kadar Boliintii degeri (12um+2.6L), L=[m] | DKD-R4-3 Boliim 11.2
Komparator 0.00Imm
Celik Cetvel 1,5 m' ye kadar Boliintli degeri (163 pm+4 L), L=[m] DIN 865/866
0.5mm ve tizeri
Celik 10 m' ye kadar Boliintii degeri (448 um+ 7,5 L), L=[m] TS 9505' e gore
Serit Metre Imm hazirlanan prosediir
Elek 20 pm 'den 100 mm (3 pm+ 10 L), L=[m] ISO 3310 'e uygun
mesh. Aralikli Prosediir
Su terazisi 200 mm Taban boyuna 7 um DIN 877

kadar
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Akreditasyon Kapsami
METAV MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. STi.
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TURKAR
Raliorasyon Akreditasyon No: AB-0021-K
Revizyon No: 04 Tarih: 07-Kasim-2010
Olciim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Sentil 30 pum ile 2 mm arast Boliintii degeri 0,3 pm DIN 2275' e uygun

2000 ml

Imm hazirlanan klb.prosediirii
Diiz Tampon 1 mm ile 300 mm arasi (0,4 pm + 1.5 L), L=[m] DKD-R4-3 Boliim 4.1
Mastar DIN 7162/7163/7164
Diiz Halka Mastar] | mm ile 100 mm arasi (0.6 yum + 6 L), L=[m] DKD-R4-3 Boliim 4.1
DIN2250
Vida Tampon Boliim Dairesi Capt 3,7 pm DKD-R4-3 Boliim 4.8
Mastar 1 mm ile 200 mm aras1 DIN 2279
Vida Halka Boliim Dairesi Capt 2,6 pm DKD-R4-3 Boliim 4.9
Mastar 3 mm ile 100 mm aras1
Radyus Mastari R1 mm'den 10 um Profil projektor
R100 mm'ye kadar Optik Olgiim Yéntemi
Agl O]cer 360° ye kadar Diizlemsellik 4 um VDI/'VDE/DGQ 2618
ol¢iim kolu 300mm Paralellik 4 pm Bolim 12
kadar
Gonye 300 mm kol boyuna 3 um VDI/VDE/DGQ 2618
kadar diklik Boliim 18, 19, 22
Catal Mastar 3 mm ile 100 mm arasi (0.6 ym + 6 L), L=[m] DKD-R4-3 Béliim 4.7
DIN 7162/7163/7164
Mikrometre Ayar | 25 mm ile 300 mm aras (0.3 um + 13 L), L=[m] DKD-R4-3 Boliim 4.4
Cubugu DIN ISO 286
HACIM 5ml 64u LL
- 10 ml 7,44 TS ISO 4787 ve TS 3781
Meziir ’
ez 20 ml 14l SO 4788 Dokiimanlarina
50 ml 22 L uygun hazirlanmis
(Dolum) 100 ml 29pL kalibrasyon prosediirii
250 ml 63 uL
500 ml 186 p L
1000 ml 450 pL
Balon Joje 5 ml ile 10 ml aras1 5puL TS ISO 4787
>10 ml ile 20 ml aras1 8ulL TS 1491 -EN ISO 1042
(Dolum) 50 ml 9pulL TS 650 Dokiimanlarina
100 ml 13uL uygun hazirlanmis
200 ml 17yl kalibrasyon prosediirii
250 ml 19 L
500 ml 24 uL
1000 ml S3uL
107 pL
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alibrasyon
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Olciim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Ol¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (£)
Pipet 1 ml ile 5 ml aras1 39puL TS ISO 4787
>5 ml ile 10 ml aras1 51ulL TS 1489 EN ISO 648
>10 ml ile 20 ml aras1 96uL TS 3760-1 ISO 835-1
>20 ml ile 50 ml aras1 109uL TS 3760-2 ISO 835-2
( Bosaltim ) >50 ml ile 100 ml aras 123 L TS 3760-3 ISO 835-3
>100 ml ile 200 ml arast 15,1pL TS 3760-4 1SO 835-4
Dokiimanlarina
uygun hazirlanmig
Kalibrasyon prosediirii
Pipet Pistonlu | >50 pLile 100 L arasi 0,09 L TS EN ISO 8655-2
(Tek kanalli veya >100 p L ile 500 p L 0,13pL TS EN ISO 8655-6
« kanalli pist arasi 022uL Dokiimanlarma
CO ana _1 piston >0,5 ml ile 1 ml arasi 0,30 L uygun hazirlanmig
hareketi elle >1 ml ile 2 ml aras1 0,83 uL kalibrasyon
yapilan veya motor| >2mlile 5 ml arasi 1,52 L prosediirii
tahriki) >5 ml ile 10 ml aras1
Biiret Pistonlu Sml 0,18 L TS EN ISO 8655-3
>5ml ile 10 ml 0,39 L TS EN ISO 8655-6
(Tikkkan?ll . Yeya >10ml ile 20 ml 0,85uL Dokiimanlarina
Cok kana . piston >20ml ile 50 ml 1,91l uygun hazirlanmig
hareketi elle >50ml ile 100 ml 3,75pL kalibrasyon
yapilan veya prosediirii
motor tahriki)
( Bosaltim )
Biiret 5ml 27uL TS ISO 4787
(Taksimath) 10 ml 41l Dokiimanlarina
Bosal 25 ml 73plL uygun hazirlanmig
(Bosaltim ) 50 ml 88puL kalibrasyon
100 ml 17,8 uL prosediirii
i 1.25 N.m ile 400 N.m 1% TS EN ISO 6789
Tork El Aleti
arast Dokiimanina uygun
(Saat yonii ve tersi) hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
BASINC Euromet cgl17 / v.01
Relatif basing | 100 kPa ile 600 kPa arasi 252 Pa+2,5x10-4 Pr . Stlandardll(ne;.%ore
. . azirlanmig kalibrasyon
(Hidrolik) ; 1.5kPa +2.8 x 10-4 Pr rosediirii
600kPa ile 7Mpa arasi p
7MPa ile 70MPa arasi 19,5 kPa + 1,6 x10-4 Pr Piston Manometresi

Budenberg Tip:580DX
Seri No: 26692
Kalibrasyon
Yeri:Laboratuar
Pr:Relatif Basing
Pr:Pascal
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Olciim Biiyiikliigii

Kalibre edilen
Cihazlar

Relatif Basing

Olgiim Arahg

2,5 MPa ile 70MPa arasi

Ol¢iim Sartlari

Kalibrasyon ve Ol¢iim
Yetenegi (Genisletilmis
Olgiim Belirsizligi k=2) (+)

Aciklamalar

(Hidrolik)

Relatif Basing

50kPa ile 35MPa

-80 kPa ile - 1 kPa arasi

70,6 kPa + 5x10-5. Pr

20,3 kPa+2,6x10-4

Euromet cgl17/v.01
Standardina gore
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii

Piston Manomterisi
Budenberg Tip:550
Seri No: 26565/550

Kalibrasyon
Yeri:Laboratuar ve
yerinde yapilmaktadir.
Pr: Relatif Basing

Pr: Pascal

(Pndmatik)

Relatif Basing

0.02 kPa ile 0.2kPa aras1
2kPa ile 80 kPa aras1
80 kPa ile 2,5 MPa arasi

70kPa ile 7 MPa arast

191Pa
1,2Pa +2,2x10-5-Pr
276 Pa
0,6kPa +0,7x-10-4 Pr

Euromet cgl7/v.01
Standardina gore
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Kalibrasyon
Yeri:Laboratuar ve
yerinde yapilmaktadir.
Pr: Relatif Basing
Pr: Pascal

(Pndmatik)

7 MPa ile 12 MPa arasi

173 Pa+1,1x10-4 Pr
1kPa+6,9x10-5 Pr

Euromet cgl17/v.01
Standardina gore

hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Piston Manomterisi
Budenberg Tip:550
Seri No: 26565/550
Kalibrasyon
Yeri:Laboratuar
Pr: Relatif Basing

Pr: Pascal

KAPSAM SONU

H.irfan AKSOY
Genel Sekreter Vekili



