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Ol¢iim Biiyiikliigii } Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahig Ol¢iim Sartlar: _ Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2) (z)
SICAKLIK Karsilagtirma metodu ile
-25°Cile 5 °C arast Alkol Banyosu 0,08 °C enduistriyel tip direng
0°C Devar Kab1 0,05 °C termometresi. Test direng
Diren¢ Termometresi 5 °Cile 75 °C aras1 Su Banyosu 0,09 °C termometresinin okuma
75 °C ile 250 °C aras1 Yag Banyosu 0,09 °C degerleri ilave
250 °C ile 400 °C aras1 Kuru Blok 1°C edilecek
Isilgift -25°Cile 5 °C arasli Alkol Banyosu 0,15°C Kargilagtirma metodu
(E,J,K,N,R, T, S 0 °C Devar Kabi 0,30°C Test termometresinin
tipleri) 5°C ile 75 °C arasi Su Banyosu 0,30°C okuma degerleri ilave
75 °C ile 250 °C arasi Yag Banyosu 0,30°C edilcek
250 °C ile 400 °C arasi Kuru Blok 1°C
Stvili Cam Termometre -25 °Cile 5 °C aras1 Alkol Banyosu 0,08 °C Kargilastirma metodu ile
0,1 °C aralikl ve iizeri
0°C Devar Kab1 0,05°C sivili cam termometrelerde.
5 °Cile 75 °C aras1 Su Banyosu 0.1°C
75 °C ile 250 °C aras1 Yag Banyosu 0,1°C
Gostergeli Sicaklik Olger, -25 °Cile 5 °C arast Alkol Banyosu 0.10°C Karsilagtirma metodu
0°C Devar Kab1 0.08 °C 0.1 °C boliintiilii ve tizeri
termometreler
5°Cile 75 °C arast Su Banyosu 0.11 °C
Test termometresinin okuma
75 °C ile 250 °C aras1 Yag Banyosu 0.11°C degerleri ilave edilir
250 °C ile 400 °C arast Kuru Blok 1.00 °C
Kiil Firini 250 °C ile 900 °C arast 22°C Mobil kalibrasyon sistemi
ile yerinde kalibrasyon
900 °C ile 1350 °C arast yapilir
2.7°C
Kontrollii Hacimlerde -25 °C ile +250°C aras1 | Tasinabilir kalibrasyon 0,5°C Mobil kalibrasyon sistemi ile

Sicaklik Dagilimi Tespiti

sistemi

yerinde yapilir (Sterilizator,
Inkiibatér, Etiiv, Firin, Derin
Dondurucu, Soguk oda,
Sogutuculu arag, Buzdolabi,
iklimlendirme kabini, sivi
banyolar v.b. hacim
performans testi)
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ELEKTRIKSEL Isil¢ift sensorlii
SIMULASYON ILE 0°C /1800°C 0.7°C B
KALIBRASYON -200 °C /1000 °C 0.6°C E
-200 °C /1210 °C 0.6°C J
Sicaklik Gostergesi -200 °C - 1370 °C 0.6°C K
(Olgme Konumu) -200 °C - 1300 °C 0.6°C N
-50 °C - 1760 °C 0.7°C R
-50 °C - 1760 °C 0.7°C S
-200 °C - 400 °C 0.6°C T
Direng termometresi
-200 °C - 650 °C 0.1°C sensorli
Pt 100
ELEKTRIKSEL Isilcift sensorlii
SIMULASYON ILE 0°C /1800 °C 0.7°C B
KALIBRASYON -200 °C / 1000 °C 0.6°C E
-200 °C/ 1210 °C 0.6°C J
. -200 °C - 1370 °C 0.6°C K
piclunikee) Sicakhik 2200 °C - 1300 °C 0.6°C N
( Kaynak K ) -50 °C - 1760 °C 0.7°C R
aynak Ronumu -50 °C - 1760 °C 0.7°C S
-200 °C - 400 °C 0.6°C T
Direng termometresi
sensorli
-200 °C - 650 °C 0.1°C Pt 100
BASINC Pr:Olgiilen referans basing
Relatif Basing -82 kPa /2,5 MPa arast Gaz 0,8 kPa + 1,4x10-6-Pr degeri Dijital Manometre
Keller ile kalibrasyon
TERAZI 1110 g'a kadar E2 Sinifi Kiitle ile 2:10° Kalibrasyon terazinin
kullamldig1 yerde yapilir.
500 g- 8,5 kg'a kadar F1 Smfi Kiitle ile 6,5:10° EURAMED/cg-18/v.01
Otomatik olmayan uygundur.
terazilerin kalibrasyonu Skg- 1000 kg'a kadar M1 Smifi Kiitle ile 1-10*
>1000kg - 2000kg Tkame Yiik ile 2:10*
BOYUT I¢, Dis ve Derinlik Boliintii Degeri (13 pm + 21 L), L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Kumpas Olgiimleri 0.01 mm ve iizeri Bolim 9.1 ve 9.2
1500 mm ye kadar (L=m)
Mikrometre Dis Cap Olgiimii Boliintii Degeri (6 um + 20 L), L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
600 mm ye kadar 0.001 mm ve iizeri Bolim 10.1
(L=m)
Mihengir 1000 mm ye kadar Boliintii Degeri (13 um + 18 L), L=[m] VDI/'VDE/DGQ 2618
0.01 mm ve iizeri Bolim 9.3
(L=m)
Olgii Saati 25 mm'ye kadar Boliintii degeri 0,005 (1,3 + 12xL) pm L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618,
(Komporator) 100 mm'ye kadar mm ve tizeri (1,3 + 21xL) um L=[m] Bolim 11.1,
DIN878

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
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Hassas Komporator 4 mm'ye kadar Boliintii degeri 0,005 (1,3 + 5,6xL) um L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618

mm ve tizeri

Boliim 11.2 DIN879/1
Dokiimanlaria uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii

Salg1 Komporator

2 mm'ye kadar

Boliintii degeri 0,005
mm ve lizeri

(1,3 + 5,0xL) ym L=[m]

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.3,
DIN 2279
Dokiimanlaria uygun
hazirlanmus kalibrasyon
prosediirii

Kalinlik Olgii Saati 100 mm'ye kadar Boliintii degeri 0,001 (1 + 11xL) pm L=[m] VDI/'VDE/DGQ 2618
(Yoklayict Kollu Dis ve g mm ve lizeri Bolim 12.1 ve 13.1
Olgiim Komparatorii) Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosedirii
Mastar Bloklar ile
karsilagtirma
Cam Cetvel 300 mm'ye kadar (5,2 +7,7xL) um L=[m] Optik Olgiim Yontemi
Celik Cetvel 2 m'ye kadar (279 42,6xL) um L=[m] DIN 865, DIN 866
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmusg
kalibrasyon prosediirii
Seritmetre 50 m'ye kadar (255 +60xL) um L=[m] TS 9505 Dokiimanlarina
uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Ag1 Olger 360° ye kadar Diizlemsellik 5,4 um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgme kolu 300 mm'ye Paralellik 2,6 um Bolim 12
kadar Boliintii Degeri Dokiimanina uygun
I' 0,6' hazirlanmig
2' 1,2' kalibrasyon prosediirii
5' 2,9
1° 0,6°
Kaplama Kalinligi Olgme 250 um'ye kadar 1,3 um DIN EN ISO 2178 DIN EN
Cihazi ISO 2360
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Kalinlik Folyosu 7 pm den 5000 p m'ye 1,3 um Direk Ol¢iim Metodu
kadar
Boya Yapisma Test Taragi| Bicaklar Arast 5 - 10 mm Uzunluk 4,7 pm EN ISO 2409
Act 2°
Deney Elegi 125 mm Mes araligina 4,7 pm ISO 3310-1
kadar Dokiimanina uygun
hazirlanmusg
kalibrasyon prosediirii
Sentil 0,01 mm ile 2 mm arasi 1,3 um DIN 2275
Dokiimanina uygun
hazirlanmig

kalibrasyon prosediirii
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Aplikator 2000 pm derinligi kadar 1,3 um ASTM D3258 ASTM
Grindometre D1210
Dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
KiMYASAL 1 - 700 mm2/sn Ford Cup ISO Cup % 0,6 TS 8313 EN ISO 2431
Akis Kaplar Shell Cup (Shell ASTM D 1200-94(2005
Cuplharig) rev.)
Zahn Cup DIN ASTM D 4212-99 DIN
Cup 4 53211(1987-06)
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmusg
kalibrasyon prosediirti
Referans yaglar ile 6l¢tim
metodu
Rotasyonel Vizkosimetre 100 cp ile 23000 cp arast % 0,7 ASTM D 2196-99
Brookfield Tipi Dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosedirii
Stormer Tipi 90 g ile 440 g aras1 % 0,8 ASTM D562-01
60 KU ile 120 KU aras1 % 0,3 Dokiimanina uygun
hazirlanmus kalibrasyon
prosediirii
OPTIK 0,1 GU ile 100 GU aras1 20°, 45°, 60°, 85° 1,1 GU ASTM D 523 Dokiimanina
Parlaklik Cihaz1 uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Parlaklik Plakasi 100 GU kadar 20°, 45°, 60°, 85° 1,1 GU ASTM D 523 Dokiimanina
uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
HACIM
Meziir 1 ml Dolum 3,5ul
> 1 mlile 10 ml aras1 7 ul TS ISO 4787 Standartina
> 10 ml ile 20 ml aras: 14 ul Gore Hazirlanmis
> 20 ml ile 50 ml aras1 20 pul Dokiimanlara Uygun
> 50 ml ile 100 ml aras1 35ul Kalibrasyon
> 100 ml ile 250 ml aras1 70 ul Prosediirti
> 250 ml ile 500 ml aras1 0,23 ml
> 500 ml ile 1000 ml aras1 0,50 ml
Balon Joje > 1 mlile 10 ml aras1 Dolum Spul TS ISO 4787
> 10 ml ile 20 ml aras1 8ul TS 1491 EN ISO 1042
50 ml 10 ul Standartina Gore
100 ml 15 pl Hazirlanmis Dokiimanlara
200 ml 17 pl Uygun Kalibrasyon
250 ml 17 pl Prosediirii
500 ml 25 ul
1000 ml 41 pul
Biiret 1 ml ile 5 ml aras1 Bosaltim 3,0ul TS ISO 4787
> 5 ml ile 10 ml aras1 3,8 ul Standartina Gore
> 10 ml ile 25 ml arasi 6,1 ul Hazirlanmis Dokiimanlara
> 25 ml ile 50 ml aras1 9,6 ul Uygun Kalibrasyon
> 50 ml ile 100 ml aras1 19,1 pl Prosediirii
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Pipet 0,5 ml Bosaltim 2,4 ul TS ISO 4787
>0,5 ml ile 1 ml aras1 2,6 ul TS 1489 EN ISO 648
>1 ml ile 2 ml aras1 3,0ul TS 3760-1 ISO 835-1
>2 ml ile 5 ml aras1 4,3 ul TS 3760-2 ISO 835-2
> 5 mlile 10 ml aras1 6,4 ul TS 3760-3 ISO 835-3
> 10 ml ile 20 ml aras1 10,5 pl TS 3760-4 ISO 835-4
> 20 ml ile 50 ml arast 12,1 pl Standartina Gore
> 50 ml ile 100 ml aras1 14,4 ul Hazirlanmis Dokiimanlara
>100 ml ile 200 ml aras1 17,2 ul Uygun Kalibrasyon
Prosediirii
Biiret 0,05 ml Tek Kanalli veya Cok 0,08 ul TS EN ISO 8655-1
(Pistonlu) >0,05 mlile 0,1 ml arast | Kanalli Piston Hareketi 0,08 ul TS EN ISO 8655-3
>0,1 mlile 0,2 ml aras1  |Elle Yapilan Veya Motor 0,09 pul TS EN ISO 8655-6
>0,2 ml ile 0,5 ml aras1 Tahrikli 0,09 pul Standartina Gore
> 0,5 ml ile 1 ml aras1 0,10 ul Hazirlanmis Dokiimanlara
> 1 ml ile 2 ml aras1 0,12 pl Uygun Kalibrasyon
> 2 ml ile 5 ml arasi 0,22 ul Prosediirii
> 5 mlile 10 ml aras1 0,42 ul
>10 ml ile 20 ml aras1 0,82 pul
>20 ml ile 50 ml aras1 2,03 ul
>50 ml ile 100 ml aras1 4,06 pl
Pipet >0,011 mlile 0,1 ml aras1 | Tek Kanalli veya Cok 0,07 ul TS EN ISO 8655-1
(Pistonlu) >0,1 ml ile 0,2 ml aras1 Kanalli Piston Hareketi 0,07 pl TS EN ISO 8655-2
>0,2 mlile 0,5 ml aras1 [Elle Yapilan Veya Motor 0,12 ul TS EN ISO 8655-6
> 0,5 ml ile 1 ml aras1 Tahrikli 0,19 ul Standartina Gore
> 1 ml ile 2 ml aras1 0,33 ul Hazirlanmis Dokiimanlara
> 2 mlile 5 ml arasi 0,94 ul Uygun Kalibrasyon
> 5 ml ile 10 ml aras1 1,59 ul Prosediirii
Piknometre 1 ml2ml5 ml Dolum 1,60 pul TS ISO 4787
10 ml 1,76 ul TS 1SO 3507
20 ml 2,04 pul Standartina Gore
50 ml 2,70 ul Hazirlanmis Dokiimanlara
100 ml 4,12 pl Uygun Kalibrasyon
Prosediirii
KAPSAM SONU
Ali BOGA Atakan BASTURK

Yonetim Kurulu Baskani

Genel Sekreter




