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Ol¢iim Biiyiikliigii En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Aralg Olciim Sartlari (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (&)
BOYUT VDI/VDE/DGQ 2618
EN ISO 3650'ye uygun Nominal degeri L=[m] Béliim 3.1
blok Mastarlari (0,08 + 0.8 L)um
Celik 0,5 mm'den Karsilastirmali 6l¢tim (Celik) DIN EN ISO 3650
100 mm'ye kadar metodu ile merkez (0,1 +1.6 L)um EA-10/02 (EAL-G21)
noktasinin nominal (seramik)
degerden sapmasinin Dokiimanlarina uygun
6l¢limii (Referanslarin hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Seramik Nominal 6l¢iilerinde) 0,04pm
5 nokta karsilastirma 0,05um
Ol¢timii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarmin 6lgiimii ve
v sapma aralig1
degerinin tespiti
EN ISO 3650'ye uygun

mastar bloklar1

Nominal Degeri

Kargilastirmali
6lciim metodu ile

(2,5+1,5.L)um
L=m

DIN EN ISO 3650
EA-10/02(EAL-G21)

Celik merkez noktasinin
100mm'den (Ic) nominal Dokimanlarina uygun
degerden (In) hazirlanmis
500mm'ye kadar sapmasinin olgimi kalibrasyon talimati
5 nokta
karsilastirma
Olguimu ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6lgimi
ve sapma v sapma
araligi degerinin
tespiti
Kumpas i, Dis Olgiimler Boliintii degeri VDI/VDE/DGQ 2618
1000 mm' ye kadar 0.01 mm (10 + 13.L)um Bolim 9.1 ve
EN ISO 3650'ye uygun DIN 862
blok Mastarlari Derinlik Dokiimanlarina uygun
300 mm' ye kadar 0.05 mm (50 + 1.L)um hazirlanmus kalibrasyon
talimati
Mikrometre Dis Cap Boliintii degeri L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
300 mm ye kadar 0.001 mm (3+3.2L)um Boliim 6, 10.1, 14 ve
DIN 863-1,2 ve 4
Derinlik Dokiimanlaria uygun
300 mm ye kadar 0.001 mm 3+3.2L)um hazirlanmis kalibrasyon

talimati
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Olgiim Biiyiikliigii
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Olgii Saati
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Olgiim Sartlari

En iyi 6l¢iim Kapasitesi
(Genisletilmis Ol¢iim
Belirsizligi k=2) (¥)

Aciklamalar

(Komparatdr)

100 mm ye kadar

Boliinti degeri
0.001 mm

0.6 pm

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1, 11.2 ve
11.3

DIN 878, 2270, 879-1
Dokiimanlaria uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimat1

Hassas Komparator

Salg1 Komparatorii

Mihengir

3 mm ye kadar

2mm ye kadar

Boliintii degeri
0.001 mm

0.001 mm

0,6 um

0,6 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 11.1, 11.2 ve
11.3

DIN 878, 2270, 879-1
Dokiimanlaria uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

Olgii Pimi

1000 mm ye kadar

Boliintii degeri
0.01 mm

L=[m]
(10 + 13 L)pm

VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 9.3 ve DIN 862
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

0.1 mm ile 20 mm arasi

Cap ve Dairesellik
Olgiimii

0.6 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 2, 4,2
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon

Mikrometre Ayar
Cubugu

Halka Mastar

300 mm ye kadar

2 mm ile 200 mm arasi

(0.5 +2.L) um

talimati

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 10.1 ve DIN
863-1
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimat:

200 mm ile 500 mm arasi

Cap Olgiimii ve
Diresellik Olgiimii

(0,8+2,5-L) um

(143-L) pm

VDI/VDE/DGQ 2618
Bélim 4.1

DIN 7162, 7163, ve 2259
Dokiimanlaria uygun

hazirlanmis kalibrasyon
talimati
I¢ Cap Mikrometresi 5 mm ile 50 mm aras1 (1,5 +12.L)um VDI/VDE/DGQ 2618
(iki ve ii¢ nokta temasl1) Boliintii degeri

50 mm ile 500 mm arasi
(iki nokta temaslt)

0.001 mm

(0,7+2,5.L) um

Boéliim 14, DIN 863-4
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
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Aciklamalar

Vida Tampon Mastar

3 mm ile 100 mm arasi

Boliim dairesi Capt

Adim: 0.25 mm ile
5.5 mm arasi

Dis iisti, dis dibi ¢ap1
ve vida agis1 dl¢iimleri

2,5 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Béliim 4.8 ISO 228, BS
919,

DIN 2259, DIN ISO
1502, ANSI/ASME B1.1,
ANSI/ASME B1.2

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

Sentil

0.05 mm ile 2 mm arasit

0.31 um

DIN 2275
Dokiimanlaria uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

Catal Mastar

2 mm ile 200 mm arasi

200 mm ile 500 mm arasi

(0,8 +2,5.L) um

(1 +3.L)um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 2,4.1
DIN 7162, 7163, ve 22
59
Dokiimanlaria uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

Tampon Mastar

300 mm ye kadar

Cap ol¢limii ve
Dairesellik 6l¢timii

(0,6+2.L) um

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 2.4.1
DIN 7162, 7164, ve 2259
Dokiimanlaria uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

Vida Halka Mastar

4 mm ile 100 mm aras1

Boliim dairesi Cap1
Adim: 0.7 mm ile 6.0
mm arasi

3.0 um

VDI/VDE/DGQ 2618
Béliim 4.9, ISO 228, BS
919, DIN 2259, DIN ISO
1502, ANSI/ASME B1.1,

ANSI/ASME B1.2

Dokiimanlaria uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

Vida Dis Tarag:

7 mm'ye (adim) kadar

8,5 um

Optik 6l¢iim yontemi ile

Radyus Mastar1

R1 mm den R25 mm'ye
kadar

8,5 um

Optik Ol¢iim Yontemi ile

Celik Cetvel

1000 mm'ye kadar

(150+10.L) pm

DIN 865 ve DIN 866
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
talimati

Ali BOGA

Yonetim Kurulu Bagkani

KAPSAM SONU

Emre SEZER
Genel Sekreter




