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Cad. No:4
Faks : 03523211919
38070 i .
KAYSERI / TURKIYE E-Posta : kalibrasyon@tse-sjt.com
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Olgiim Acikl I
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg Ol¢iim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis ¢iklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
BOYUT
Karsilagtirmali 6l¢im
metodu ile merkez o
Blok Mastar Noryninal degeri ' n(iktasmm nominal ((ngllli ;QAI;HLI;:[:E
(EN ISO 3650 ye 0,1 mm'den 100 mm'ye .degersien sapmasinin A4 L) |
uygun) kadar Plctimii (Referanslarin
Nominal dlgiilerinde)
5 nokta karsilagtirma EN ISO 3650,
Nominal degeri Sletimil ile merkez VDI/VDE/DGQ 2618,
0’1 mm'den 100 mm'ye uZunluktan‘fO Veﬁl 0’12 pm Boliim 3.1
kadar farklarinin 61<;iin}ii ve
v sapma arallgiI. Dokiimanlarina uygun
degerinin tespiti hazirlanmis kalibrasyon
talimatlari
) _ Karsilagtirmali dlglim
Not?mal degeri .| metodu ile merkez
101 mm'den 500 mm'ye| joktasimin nominal
kadar degerden sapmasinin (0,6+2.L) pm
Ol¢timii
(Referanslarin
Nominal Olgiilerinde)
Karsilagtirmali dlgim
Nominal degeri metodu ile merkez
501 mm'den 1000 noktasinin nominal
mm'ye kadar degerden sapmasinin (0,4+3.L) um
Ol¢timii
(Referanslarm
Nominal Olgiilerinde)
Kumpas Boliintii Degeri
i¢ ve Dis Olgiimler 0,01 mm djjital (10,6+7,5-L) pm, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
2000 mm' ye kadar 0,02 mm verniyerli (20,4+7,6-L) pm, L=[m] Bolim 9.1
0,01 mm saatli (8,9+8,3-L) pm, L=[m] Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig
kalibrasyontalimat
Derinlik Kumpasi Boliintii Degeri
1000 mm'ye kadar 0,01 mm dijital (10,2+8,8-L) um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
0,02 mm verniyerli (18,2+6-L) pm, L=[m] Bolim 9.2

300 mm' ye kadar

0,02 mm saatli

(8,8+4,2:-L) pm, L=[m]

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
talimatlari
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Mihengir Boliintii Degeri VDI/VDE/DGQ 2618
0,0001 mm dijital (13,2+1,6'L) pm, L=[m] Bolim 9.3
1000 mm' ye kadar 0,02 mm verniyerli (24+1-L) pm, L=[m] Dokiimanlarina uygun
0,01 mm saatli (13,7+1,6-L) pm, L=[m] hazirlanmig kalibrasyon
talimatlari
Mikrometre Di1s Cap Boliintii Degeri (3,8+2-L) um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
0,01 mm verniyerli (3,8+10,4-L) um, L=[m] Bolim 10.1 ve 10.3
100 mm'ye kadar 0,01 mm verniyerli (1,8+10,6-L) um, L=[m)]
100 mm ile 1000 mm 0,001 mm dijital Dokiimanlarina uygun
arast hazirlanmis kalibrasyon
Boliintii Degeri (1,1+6,4.L) um, L=[m] talimatlari
Pasametre 0,001 mm (1,4+5,8°-L) um, L=[m]
100 mm ye kadar 0,002 mm
Derinlik Béliintii Degeri VDI/VDE/DGQ 2618
Mikrometresi 300 mm ye kadar | 0,01 mm verniyerli (5,3+5,2°'L) pm ,L=[m] Bolim10.7
0,001 mm dijital (4+6,4:L) um, L=[m]
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
I¢c Cap Mikrometre | i¢ Cap Iki nokta temash |  Boliintii Degeri (4,5+6,8-L) pm, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
450 mm ye kadar 0,01 mm (4,9+14-L) pm, L=[m] Bolim 10.7 ve 10.8
450 ile 1000 mm'ye
kadar Boliintii Degeri Dokiimanlarina uygun
0,01 mm verniyerli (4,9+4,2'L) pm, L=[m] hazirlanmis kalibrasyon
5-200 mm'ye kadar ’ / T Hi
(Mikrometre) VDI/VDE/DGQ 2618
Ayar Cubugu 450 mm ye kadar (1,6+10-L) pm, L=[m] Bolim 4.4
450 mm ile 1000 mm (1,6+12:L) pm, L=[m]
arasi Dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
talimati
Olgii Saati Béliintii Degeri VDI/VDE/DGQ 2618
100 mm ye kadar 0,001 mm (1,8+1°L) pm, L=[m] Bolim 11.1

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon

talimat
Hassas Komparator Boliintii degeri VDI/VDE/DGQ 2618,
5 mm ye kadar 0,0005 mm (1+2-L) pm, L=[m] Bolim 11.2
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Mafsalli (Salgr) Boliintli Degeri VDI/VDE/DGQ 2618,
Komparatorii 2 mm ye kadar 0,001 mm (1,7+1-L) pm, L=[m] Bolim 11.3

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
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Silindirik Diiz 550 mm ye kadar (1+5 L) um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 4.1

Tampon Mastar

(Geger- Gegmez)

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon

talimati
Silindirik Diiz Halka | 1,5 mm ile 510 mm (0,9+6,8 L) um, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Mastar arasi Bolim 4.1

(Gecer-Gegmez)

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati

Vida tampon Mastar

3 mm ile 500 mm arasi
(Geger-Gegmez)
Adim: 0,25mm - 6mm

Ug tel metodu ile
Temel Boliim Dairesi

(3,742,7-L) pm, L=[m]

VDI/VDE/DGQ 2618
Bolim 4.8, 4.9

Dokiimanlarina uygun

Agt: 30°, 55°, 60° Olgiimii hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Vida Halka Mastar |3 mm ile 500 mm arasi| Iki kiire metodu ile (4,3+2,2-L) pm, L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
(Geger-GeQmez) Temel Bolim Dairesi Bolim 48’ 4.9
. (")1 . .
Adim: 0,4mm - 6mm gumd Dokiimanlarina uygun
Ac1: 30°, 55°, 60° hazirlanmis kalibrasyon
talimat:
Vida Dis Tarag1 0,25 mm ile Optik 6l¢iim metodu TOCT 519-77
7 mm adima kadar ile (2,2+5,8°'L) um, L=[m] (TY2-034-228-88)
adim Slgimii 2,5" Dokiimanina uygun
55°, 60° acilar ac1 Sletimii hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Radyus Mastar1 TOCT 4126-66
(Yarigap kalibr) Cap 1 mm ile 100 mm [ Optik 6l¢iim metodu (2,2+5,8-R) pm, R=[m] (TY2-034-228-88)
arasi ile Dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
talimati
Gonye 20 mm ile 200 mm arasi Dogrusallik (2,6+5,5-L) pm ,L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Diklik 36,3" Bolim 19 ve 22
Dokiimanlarina uygun
200 mm ile 1000 mm Dogrusallik (3,8+10,6:'L) pm ,.L=[m] | hazirlanms kalibrasyon
arast Diklik (12,1+6,3'L) pm ,.L=[m] talimat:
Kil Génye VDI/'VDE/DGQ 2618
(Diizlemsellik Bicagt) 200 mm ye kadar Dogrusallik (2,6+5,5-L) pm, L=[m] Bolim 19 ve 22
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Deney Elegi 25 um den 100 mm'ye Tel ortiilii (3,6+2,4-L) um, L=[m] ISO 3310-1
kadar Mes aralig1 Plaka Ortiilii (3,6+3,4-L) pm, L=[m] ISO 3310-2
Dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Olgme Cetveli 200 mm ye kadar Boliintii Degeri DIN 865, DIN 866
1 m ye kadar 0,5 mm (6,3+2,6:L) pm, L=[m] Dokiimanlarina uygun
5 m ye kadar hazirlanmis kalibrasyon

talimati
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Cam Skala Boliintii Degeri DIN 865, DIN 866
200 mm ye kadar 0,01 mm (2,6+3,4-L) mm, L=[m] Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
talimati
Serit Metre 10 m ye kadar (0,1+0,07-L) mm, L=[m] TS 9505
10 m ile 100 m arast (0,13+0,6-L) mm, L=[m] Dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Ac1 Olger Boliintii Degeri VDI/VDE/DGQ 2618
360° ye kadar 0,01° dijital 3 Bolim 12.1
5" verniyerli 2'33" Dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
BASINGC -10kPa ile-80kPa aras1 Gaz % 0,34 Pr Pr: Pr: Relatif Basing
0,1MPa ile 3,5 MPa Kalibrasyon dijital
Relatif Basing arasi Gaz % 0,34 Pr kalibrator ile
1-5;1;2\(’); (iatlheal ;(aba 3,5 Mpa ile 35 MPa L_aboratuvarda ve
reiet arast Hidrolik % 0,66 Pr yerinde yapiimaktadir.
TERAZI 1000g a kadar E2 Sinifi Kiitle ile 2*10-6 Kalibrasyon
terazinin kullanildig1
Otomatik olmayan 50 kg a kadar F1 Sinifi Kiitle ile 8,5%10-6 yerde ve
tartim cihazlarinin Cg-18/V. 01
kalibrasyonu U % gore uygun olarak
300 kg a kadar M1 Sinifi Kiitle ile 8*10-5 yapilmaktadir.
KUVVET IN-1000kN TSE EN ISO 7500-1 %0,12 Cekme yonii Cekme basma yo6niinde,
Malzeme Test % 0,12 Basma yonii referans kuvvet
Makineleri dtiniistiiriicﬁ Aile kalibre
Kuvvet Olgiim edilir.
Sistemlerinin
Kalibrasyonu
SERTLIK HBW2,5/62,5 TSE EN ISO 6506-2 2.0 % HB Bu degerler sertlik
Brinell Sertlik Olgme HBW2,5/187,5 2.0 % HB mukayese plakalariyla
Makinalarmin HBWS5/750 2.0 ZA» HB yapllan dolayll.
Kalibrasyonu HBW10/3000 2.0 % HB kahbre.lsyon.dakl
belirsizlik
degerleridir.Direkt
kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri
ayrica verilmistir.
SERTLIK HV 0,2 TSE EN ISO 6507-2 2.0 % HV Bu degerler sertlik
Vickers HV 0,3 2.0%HV mukayese plakalariyla
Sertlik Olgme HV 0,5 2.0%HV yapilan dolaylt
Makinalarinin HVI 2.0%HV kalibrasyondaki
Kalib HVS 2.0%HV belirsizlik
alibrasyonu HV10 o7 degerleridir. Direkt
kalibrasyondaki
belirsizlik degerleri

ayrica verilmistir
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SERTLIK 20HRA-88HRA TSE EN ISO 6508-2 0,5 HRA Bu degerler sertlik
20HRB-100HRB 1,0 HRB mukayese plakalariyla
Rockwell 20HRC-70HRC 0.5 HRC yapilan dolayl
T 73 HR 15T -93 HR15T ’ kalibrasyondaki
;Ierlt{l.‘k ?l‘;me 43 HR 30T -82 HR30T }’8 g% belirsizlik
axihaiarinin 12 HR 45T -72 HR45T ’ degerleridir.Direkt
Kalibrasyonu | 79 4R 15N -91 HRI5N 1O HRT kalibrasyondaki
42 HR 30N -80 HR30N 1,0 HRN belirsizlik degerleri
20 HR 45N -70 HR45N 1,0 HRN ayrica verilmistir
1,0 HRN
Sertlik Olgme Test 0 mm- 10 mm TSE EN ISO 6506-2 1,5x10-3 .L Olgme Presibi:
makinalarinda Optik TSE EN ISO 6507-2 (0,5 um'den kiigiik Stage mikrometre ile
iz Olgme Techizati olmamak sart1 ile)
Muayenesi
/Kalibrasyonu
FiZiKO-KiMYA 20-80 %RH Bagil Nem ve 2,0 %RH Kargilagtirmal1 8l¢iim ile
NEM Sicaklik Kabininde
Dijital, Mekanik Bagil
Nem Olcer 80-90 %RH 3,0 %RH
Dijital,Mekanik 10-25 °C Bagil Nem ve 0,4 °C Karsilastirmali 6lgiim ile
Sicaklik Olger Sicaklik Kabininde
SICAKLIK 35°C ile 200°C Laboratuarda 0,4 °C Karsilastirma Metodu
Gostergeli Sicaklik arasinda kalibrasyon (Yag Banyosu
Olger Kullanilarak)
1,2°C
50°C ile 650°C Yerinde ve Karsilagtirma Metodu
arasinda Laboratuvarda (Kuru Firin
Kullanilarak)

Sicaklik Kontrollii -20°C ile 200°C arasinda| Yerinde Olgiimler 2,1°C TS EN 60068-3-11
Hacimlerde Sicaklik TS 5151, TS6053, TS
Dagilimi Tespiti 8107

(etiiv, su banyosu , DKD R5-7'ye gore
Inkiibatdr, Sterilizator,buz hazirlanmis talimata gore
dolabi, derin dondurucu)
Kl Firmi 300°C ile 1200°C Yerinde Olgiimler 4,9 °C Hacim igerisindeki
arasinda sicaklik dagilimi
KAPSAM SONU
Ali BOGA Atakan BASTURK

Yonetim Kurulu Bagkani

Genel Sekreter




