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Olgiim Biiyiikliigii . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olg¢iim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar

Olgiim Belirsizligi k=2) (&)

Basing¢ Kalibrasyon Laboratuvari

Basing Olger, 0,01 bar ile 4 bar arasi Gaz Ortam, p=[Pa] EA 10/17 ve DKD
Doniistiiriicii, Anahtar 0,1 bar ile 40 bar arasi| Laboratuvarda 12+3,9-10-5p R6.1 Dokiimanlarina
-0,04 bar ile -0,99 bar DWT ile 12,3 +5,7-10-5 - p gore hazirlanmig
arasi 11,4+ 1,510-5-p kalibrasyon prosediirii
Basing Olger, 10 bar ile 700 bar aras1 Sivi Ortam, p=[Pa] EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicii, Anahtar Laboratuvarda 2190 +2,42:10-4 -p 6.1 Dokiimanlarina
DWT ile gore hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Basing Olger, 0 bar ile -0.95 bar Gaz Ortam, + 1,2 mbar EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicii, Anahtar arasi Laboratuvarda + 1,2 mbar 6.1 Dokiimanlarina
0 bar ile 2 bar arast Karsilastirmali + 5,9 mbar gore hazirlanmig
0 bar ile 20 bar arasi kalibrasyon prosediiri
Basing Olger, 0 bar ile 350 bar arasi Sivi Ortam, + 0,12 bar EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicii, Anahtal () bar ile 35 bar aras1 | Laboratuvarda + 17 mbar 6.1 Dokiimanlarina
0 Pa ile 500 Pa aras1 | Karsilastirmali 0,28+ 0,01 -p gore hazirlanmig
p=(Pa) kalibrasyon prosediirii
Basing Olger, 0 bar ile -0,95 bar Gaz Ortam, + 1,7 mbar EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicii, Anahtar arasi Sahada + 1,8 mbar 6.1 Dokiimanlarina
0 bar ile 2 bar arasi Karsilagtirma + 8,8 mbar gore hazirlanmis
0 bar ile 20 bar arasi kalibrasyon prosediiri
Basing Olger, 0 bar ile 350 bar arasi Stvi Ortam, + 0,18 bar EA 10/17 ve DKD R
Doniistiirticii, Anahtall () bar ile 35 bar arasi Sahada + 26 mbar 6.1 Dokiimanlarina
Karsilagtirmali gore hazirlanmis

kalibrasyon prosediirii

Terazi Kalibrasyonu
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Olciim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar

Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)

Terazi 2000 g'a kadar E2 Sinifi Kiitle ile 2-10-6 Kalibrasyon
Otomatik olmayan 28 kg'a kadar F1 Smifi Kiitleler 7-10 -6 Terazinin kullamldig:
elektronik terazilerin 800 kg'a kadar ile 7:10-5 yerde yapilir.

. EURAMET/cg-18/v.0
kalibrasyonu M1 Sinifi .

Kitleler il 2 Dokiimanina uygun
utleler ile olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Boyut Kalibrasyonu
ENISO 3650'ye uygun Nominal degeri | Karsilastirmali 6lgiim (0,093 +1,4- L) um ISO 3650,
Mastar Bloklari 0,5 mm'den metodu ile merkez (L:m) VDI/VI?E./DGQ 2618
100 mm'ye kadar noktasinin nominal Bolim 3.1
Simif 1 degerden sapmasinin

Ol¢timii (Referanslarin

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis

Celik S oktn ke lagi Kalibrasyon
prosediirii
Olctimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin 6l¢timii ve v
sapma aralig1 degerinin
tespiti
Blok Mastar Nominal degeri |Tek Eksenli Olgiim (0,4+11-L) um EN ISO 3650
100 mm ile 600 mm Cihazi ile Standardina uygun
arast karsilastirma (L=m) hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Kumpas 500 mm'ye kadar Boliintii Degeri (12+10-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
1000 mm'ye kadar 0,01 mm (12+20-L) pm Bolim 9.1
1000 mm'ye kadar (3,4+20-L) um Dokiimanlarina uygun
(saatli) (L=m) hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Derinlik Kumpasi 500 mm'ye kadar Boliintii Degeri (13 +10-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
1000 mm'ye kadar 0,01 mm (13+20-L) um Boliim 9.2
1000 mm'ye kadar (3,4+20-L) um Dokiimanlarina uygun
(saatli) hazirlanmis
(L=m) kalibrasyon prosediirii
Mikrometre Dis Cap Boliintli Degeri (1,7+20-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
500 mm'ye kadar 0,001 mm (L=m) Boliim 10.3 ve 10.1

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig
Kalibrasyon

Prosediirii
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Olciim Biiyiikliigii . 5 . Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)

Derinlik 100 mm'ye kadar Boliintii Degeri 2,9+ 10-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 .
Mikrometresi 0,001 mm Boliim 6 ve 10.7
500 mm'ye kadar (2,9+20-L) um Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis
(L=m) Kalibrasyon
Prosediirii

i¢c Cap Mikrometresi i¢ Cap Boliintii Degeri (1,4 +20-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618 .
(ki Nokta Temaslr) 0,001 mm Boliim 14 ve 10.7
(L=m) Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosediirii

300 mm'ye kadar

Olgii Saati 100 mm'ye kadar Boliintli Degeri 1,0 pm VDI/VDE/DGQ 2618
(K()mparatér) 0,001 mm Bolim 11.1
(Analog) Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosediirii

Salgi Komparatorii 2 mm'ye kadar Boliintii Degeri 0,9 pm VDI/VDE/DGQ 2618
0,001 mm Bolim 11.3
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosediirii

Mihengir 1000 mm'ye kadar Boliintii Degeri (7+20-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
1000 mm'ye kadar 0,01 mm (3,4 +20-L) pm Bolim 9.3
(Saatli) Dokiimanlarina uygun
(L=m) hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosediirii

Pasametre 2 mm'ye kadar Boliintli Degeri 0,9 um VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 11.2
0,001 mm Dokiimanlarina uygun
hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosediirii

Kalinlik Olger 30 mm'ye kadar Boliintii Degeri (1,6 +10- L) um VDI/VDE/DGQ 2618
0,001 mm Bolim 12.1
(L=m) Dokiimanlaria uygun
hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosediirii

Mikrometre Ayar 600 mm'ye kadar (0,4+10- L) pm DKD-R4-3 Boliim 4.4
Cubugu dokiimanina uygun

(L=m) hazirlanmis Kalibrasyon

Prosediirii
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Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Diiz Tampon Mastar |1 mm ile 100 mm arasi DIN 2259 (0,4+9- L) um VDI/VDE/DGQ 2618
101 mm ile 300 mm DIN 2259 Boliim 4.1
(1,0+7-L) um Dokiimanlarina uygun
arasl hazirlanmis Kalibrasyon
(L=m) Prosediirii
Diiz Halka Mastar 1 mm ile 25 mm arasi DIN 2250 0,6+2-L)pum VDI/VDE/DGQ 2618
25 mm ile 75 mm arasi DIN 2259 (0,6 +6-L)um Boliim 4.1
75 mm ile 200 mm (0,6+9-L) um Dokiimanlarina uygun
arast L—~[m] . hazirlanmig
Kalibrasyon Prosediirii
Catal Mastar 1 mm ile 25 mm arast DIN 2231 (0,6 +2-L)um DKD-R4-3 Boliim 4.7
25 mm ile 75 mm DIN 2232 0,6+6-L)pum Dokiimanlarina uygun
DIN 2233 . hazirlanmi
arasi (0,6 +7-L)um Kalib §
. _ alibrasyon
75 mm ile 100 mm L=[m] prosediirii
arast
Vida Tampon Mastar Bolim Dairesi Cap1 DIN 2279 1,8 pm....3,0 pm EURAMET /cg-10/v.01
2,5 mm'den-25 mm'ye Dis Adim: Dokiimantna uygun
kadar 0,45 mm - 6 mm 2,5um....4,1 pm hazirlanmug kalibrasyon
25 mm'den-100 mm'ye prosediirii
kadar
Vida Halka Mastar Boliim Dairesi Capt DIN 2279 1,8 um....3,0 um EURAMET
4 mm'den-25 mm'ye Dis Adimu: /eg-10/v.01
kadar 0,7 mm -3,6 2,5 pm.....3,5 pm Dokiimanina uygun
25 mm'den-100 mm'ye mm hazirlanmis
kadar kalibrasyon prosediirii
Celik Cetvel 2 m' ye kadar DIN 865/866 (100 +210 - L) pum OIML R 35
L=[m] Dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Serit Metre 50 m' ye kadar TS 9505 (150 +120 - L) pm OIML R 35
L~{m] Dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Sentil 0,01 mm ile 2 mm 0,4 um DIN 2275 Standardina
arasi uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediirii
Kalinlik Folyosu 5 pm ile 5 mm arasi Kalinlik Olgiimii 0,4 pm 5.DM-07 Kalibrasyon

Prosediirii

Hacim Kalibrasyonu
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Olgiim Biiyiikligii

Kalibrasyon ve Ol¢iim

Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar: Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Olgiilii Silindirler Sml Dolum 35 ul TS ISO 4787 ve
(Meziir) 10 ml 93 ul TS EN ISO 4788
25 ml 0,23 ml Dokiimanlarina uygun
50 ml 0,35 ml hazirlanmis kalibrasyon
100 ml 0,35 ml prosediirii
250 ml 0,93 ml
500 ml 2,3 ml
1000 ml 3,5ml
2000 ml 9,3 ml
Balon Joje 1 ml ile 10 ml aras1 Dolum 22 ul TS ISO 4787 ve
20 ml ile 25ml aras1 37 ul TS 1491 EN ISO1042
lSOOOnrﬂl 35 pl Dokiimanlanna} uygun
200 ml 77l hazirlanmis kathPrasyon
0,11 ml prosediirii
250 ml 0,11 ml
500 ml 0,17 ml
1000 ml 0,25 ml
2000 ml 0,37 ml
Biiret 1 ml Bosaltim 3,7 ul TS ISO 4787 ve
(Pistonlu, Taksimatli) 2 ml Piston Hareketli 3,7 ul TS EN ISO 385
S ml Elle Yapilan veya 3,7 ul TS EN ISO 8655-1-3-6
10 ml Motor Tahrikli 9,4 pl
25 ml 23 ul Dokiimanlarina uygun
50 ml 350l hazirlanmis
100 ml 93 ul kalibrasyon prosediirii
Pipet. 0,5 ml Bosaltim 2,7 ul TS ISO 4787
(Tek Isaretli) 1 ml 43l TS 1489 ISO 648
2 ml 5,7 ul TS 3760-1 /1SO 835-1
5 ml 7,4 ul
10 ml 9,3 ul Dokiimanlarina uygun
20 ml 14l hazirlanmig
25 ml 14 ul kalibrasyon prosediirii
50 ml K
100 ml 17l
200 ml 26l
35ul
Pipet 100 pl Bosaltim 1,7 ul TS ISO 4787
(Pistonlu ve 200 wl Piston Hareketli 1,7 ul TS 1489 ISO 648
Taksimatlr) 500 pl Elle Yapilan veya 1,7 ul TS 3760-1 /ISO 835-1
1 ml Motor Tahrikli 1,7 ul TS EN ISO 8655-1-2-6
2 ml 2,6 pl "
5ml 12 ul Dokumanlarlng uygun
10 ml 12 4l 1azirlanmis k'{hl?rasyon
20 ml 35l prosediirii
25 ml 350l
50 ml

230 ul
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Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Piknometre 10 ml Gay Lussac 1,8 ul TS EN ISO 2811-1
25 ml Reisdnauer 3,5l TS ISO 3507
50 ml Hubbard 6,6 ul Dokiimanlarina uygun
100 ml 13 ul 1azirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Zaman Kalibrasyonu
Sayisal ve mekanik 24 saat'e kadar Frekans Sayaci ile 0,23 saniye 5 TR-01 Nolu
zaman Slgerler 6 saat'e kadar kargilagtirma 0,49 saniye kalibrasyon prosediirii

Sayisal zaman dlger

ile karsilagtirma

Laboratuvarda ve
Yerinde Kalibrasyon

Devir Kalibrasyonu

Devir Olgerler 20 ile 30000 dev/dak Stroboskop ile (0,01+5-10-5-w) 5 TX-01 Nolu kalibrasyon
(Takometre) arasi kargilastirma +¢oziintirlik prosediirii
(dev/dak)
Laboratuvarda ve
Yerinde Kalibrasyon
Sicaklik Kalibrasyonu
Gostergeli Sicaklik -40 ile 0 °C aras1 S1vi Banyoda +0.060 °C
Olger 0°C Karsilagtirma, +0.020 °C
0 ile 80 °C aras1 Laboratuvarda +0.040 °C
80 ile 150 °C arasi1 +0.050 °C
150 ile 250 °C arasi +0.070 °C
Gostergeli Sicaklik 250 ile 540 °C arasi1 Kuru Firinda +0.20 °C
Olger 540 ile 600 °C aras1 Kargilastirma, +0.70 °C
600 ile 1000 °C arast | Laboratuvarda +2.0°C
1000 ile 1400 °C arasi +4.0°C
Gostergeli Sicaklik -20 ile 250 °C aras1 Kuru Firinda +0.35°C
Olger 250 ile 420 °C arasi1 Kargilastirma, +0.50 °C
420 ile 540 °C arast Sahada +0.90 °C
540 ile 600 °C arasi +2.0°C
600 ile 800 °C arasi +3.0°C
800 ile 1150 °C aras1 +4.0°C
Swvili Cam -40 ile 0 °C aras1 Sivi Banyoda +0.060 °C 80 °C'nin tizerindeki tam
Termometre 0°C Karsilastirma, +£0.020°C ve
0 ile 80 °C arasi Laboratuvarda +0.040 °C komple daldirmali olanlar
80 ile 150 °C arasi +0.050 °C kismi olarak kalibre edilir
. +0.070 °C
150 ile 250 °C arasi
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Kalibre edilen Ol¢iim Arahi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Diren¢ Termometreleri -40 ile 0 °C aras1 Sivi Banyo ve Kuru +0.060 °C EN 60751
0°C Blok Kalibratorde +0.020 °C
0 ile 80 °C aras1 Karsilagtirma, +0.040 °C
80 ile 150 °C aras1 Laboratuvarda +0.055 °C
150 ile 250 °C arasi +0.070 °C
250 ile 540 °C arasi +0.18 °C
540 ile 600 °C arasi + (.65 °C
Direng -20 ile 250 °C arasi1 Kuru Blok +0.35°C EN 60751
Termometreleri 250 ile 420 °C arasi Kalibratorde +0.50 °C
420 ile 540 °C aras1 Karsilagtirma, +0.90 °C
540 ile 600 °C arasi Sahada +2.0°C
Isilgiftler Sensorleri -40 ile 250 °C aras1 [Stvi Banyo ve Kuru +0.20 °C IEC 584-1, DIN 43710
(R,S, T,E,K,N, J, 250 ile 540 °C aras1 | Blok Kalibratérde +0.30 °C
U, ve L Tipi) 540 ile 600 °C arasi Kargilastirma +0.80 °C
600 ile 1000 °C aras1 | (Laboratuvarda) +2.0°C
1000 ile 1400 °C aras1 +4.0 °C
Isilgiftler Sensorleri 0 ile 250 °C arast  [S1vi Banyo ve Kuru +3.0°C IEC 584-1
(B Tipi) 250 ile 600 °C aras1 | Blok Kalibratorde +13°C (Sahada mak. 1150°C)
600 ile 1000 °C arasi Karsilastirma +2.0°C
1000 ile 1400 °C arasi | (Laboratuvarda ve +4.0°C
Sahada)
Isilgiftler Sensorleri -20 ile 250 °C arasi Kuru Banyoda +0.35°C IEC 584-1, DIN 43710
R,S, T,E,K, N, J, 250 ile 420 °C aras1 Karsilastirma +0.50 °C
U, ve L Tipi) 420 ile 540 °C arasi1 (Sahada) +0.90 °C
540 ile 600 °C arasi +2.0°C
600 ile 800 °C aras1 +3.0°C
800 ile 1150 °C arasi +4.0 °C
Sicaklik Doniistiiriicti 0 ile 20 mA aras1 Laboratuvarda veya +0.003 mA mA ¢ikigl,
Kalibrasyonu Sahada EiOK'ne cihazdan
gelen
etkiler dahil degildir
Pt 100 Gostergesi -20 ile 600 °C aras1 Simulatorle +0.075 °C EN 60751
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Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Isilgift Gostergesi -50 ile 1200 °C arast +0.17°C
Kalibrasyonu
o -50 ile 1000 °C arast +0.17 °C
J Tipi
T 50 ile 1300 °C arasy | -2Peratuvarda veya £0.18°C
ipi
. R SahadaKompanzasy .
K Tlpl -50 ile 1300 °C aras1 on HAKTiFn +0.20 °C IEC 584-1, DIN 43710
- : (ON)
N Tipi 0 ile 500 °C arasi +0.59 °C
500 ile 1750 °C arast +0.29 °C
R Tipi
0 ile 500 °C arast +£0.57 :C
S Tio: 500 ile 1750 °C arast £031°C
Tipi
+0.57°C
500 ile 1000 °C aras1 +£0.33°C
B Tipi 1000 ile 1800 °C arasi
+0.18 °C
-50 ile 400 °C arasi
T Tipi
Sicaklik Déniistiiriicii| 0 ile 20 mA aras1  |[Laboratuvarda veya +0.003 mA EiOK'ne cihazdan
Gostergesi Sahada mA girisli gelen etkiler dahil
Kalibrasyonu degildir
Sicaklik Kontrollii -28 ile 40 °C arasi Sicaklik +0.27 °C EiOK'ne cihazdan
Hacimlerde Sicaklik 40 ile 70 °C arast Kaydediciler +0.34 °C gelen
Dagilimi Olgiimii (Data Logger) etkiler dahil degildir
(Etiiv, Inkiibator, ile Laboratuvar
Firin, Banyo, Kabin, veya Sahada
Dolap, Oda)
Sicaklik Kontrollil -40 ile 400 °C aras1 Sicaklik +0.30 °C EIOK'ne cihazdan
Hacimlerde Sicaklik Kaydediciler gelen
Dagilimi Olgiimii (Multimetre ve etkiler dahil degildir
(Etiiv, Firin, Banyo, Isilgift) ile
Dolap, Oda) Laboratuvar veya
Sahada
Sicaklik Dagilimi -40 ile 250 °C aras1 Direng +0.14 °C EIOK'ne cihazdan
Olgiimii 250 ile 350 °C aras1 | Termometresi ve +0.38 °C gelen
(Etiiv, Firin, Banyo, | 350 ile 420 °C arasi Gosterge ile +0.61 °C etkiler dahil degildir
Dolap, Oda) Laboratuvar
veya Sahada
Sicaklik Dagilimi 420 ile 800 °C arast Isilgift ve +1.8°C EIOK'ne cihazdan
Olgiimii (Etiiv, Firmn, | 800 ile 1000 °C aras1 [ Multimetre ile +2.5°C gelen
Banyo, Dolap, Oda) | 1000 ile 1160 °C arasi| Laboratuvar veya +3.3°C etkiler dahil degildir
Sahada
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Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (+)
Blok Kalibrator -40 ile 150 °C arasi Platin Direng +0.050 °C Euromet
(Sicaklik Dagilimi) 150 ile 650 °C aras1 Termometreleri +0.10°C EM/CG/13.02,
650 ile 1000 °C aras1 |ve Isilgiftler ile Ol¢iim +1.5°C EiOK'ne cihazdan
1000 ile 1200 °C arast +3.0°C |
gelen
etkiler dahil degildir
KAPSAM SONU
Ali BOGA Atakan BASTURK

Yo6netim Kurulu Baskani Genel Sekreter




