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Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
AELINSOIERIZY | Adresi : AYDINEVLER MH.SANCAK Tel  :0216518 0202
SK.N:11 MALTEPE .
ISTANBUL / TURKIYE E-Posta : calibration@sgmart.com
Website :www.sgmart.com
(")l‘}ﬁn.l Biiyii!(liigii . Kalibrasyon ve Olgiim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg Ol¢iim Sartlari _ Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2) (+)
Basin¢ Kalibrasyon Laboratuvari
Basing Olger, 0,01 bar ile 4 bar aras1 Gaz Ortam, p=[Pa] EA 10/17 ve DKD R6.1
Doniistiiriicti, Anahtar | 0,1 bar ile 40 bar aras1 Laboratuvarda 12 + 3,9'10'5 -p Dokiimanlarina
-0,04 bar ile -0,99 bar DWT ile 12,3+5,7:10° - p gore hazirlanmig
arasi 11,4 +1,5107 - p kalibrasyon prosediirii
Basing Olger, 10 bar ile 700 bar aras1 S1vi Ortam, p=[Pa] EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicti, Anahtar Laboratuvarda 2190 +2,42-10™ P 6.1 Dokiimanlarina gore
DWT ile hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Basing Olger, 0 bar ile -0.95 bar arasi Gaz Ortam, + 1,2 mbar EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicii, Anahtar 0 bar ile 2 bar arasi Laboratuvarda + 1,2 mbar 6.1 Dokiimanlarina gore
0 bar ile 20 bar arasi Karsilagtirmali + 5,9 mbar hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Basing Olger, 0 bar ile 350 bar arast S1vi Ortam, +0,12 bar EA 10/17 ve DKD R
Déoniistiiriicii, Anahtar | 0 bar ile 35 bar arast Laboratuvarda + 17 mbar 6.1 Dokiimanlarina
Kargilagtirmali gore hazirlanmig
0 Paile 500 Pa aras1 0,28 +0,01 - p kalibrasyon prosediirii
501Pa ile 7000 Pa Gaz Ortam, +6.0Pa
Laboratuar karsilastirmal p=Pa)
Basing Olger, 0 bar ile -0,95 bar arasi + 1,7 mbar EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicti, Anahtar | 0 bar ile 2 bar arasi Gaz Ortam, + 1,8 mbar 6.1 Dokiimanlarina gore
0 bar ile 20 bar aras1 Sahada + 8,8 mbar hazirlanmig kalibrasyon
0 Paile 100 Pa arast +24Pa iirii
100 Pa ile 500 Pa arast Karsilastirma +2.8Pa prosediirii
501 Pa ile 7000 Pa aras1 +29Pa
Basing Olger, 0 bar ile 350 bar arast S1vi Ortam, +0,18 bar EA 10/17 ve DKD R
Doniistiiriicti, Anahtar | 0 bar ile 35 bar aras1 Sahada + 26 mbar 6.1 Dokiimanlarina gore
Karsilastirmali hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Terazi 2000 g'a kadar Flfzs Smflfi( Kuitl]e ilel 2107 Kalibrasyon
' mnf1 Kiitleler ile -6 P <
, Kalibrasvonu 28 kg'a kadar M1 Simifi Kiitleler il 7-10 Terazinin kullanildig:
y 800 kg'a kadar il Kidelerle 710" yerde yapilir.

Otomatik olmayan
elektronik terazilerin
kalibrasyonu

EURAMET/cg-18/v.02
Dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Boyut Kalibrasyonu
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg Olg¢iim Sartlan _ Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2) (+)
EN ISO 3650'ye Nominal degeri Kargilastirmal Slgiim (0,093 +1,4- L) pm ISO 3650,
) metodu ile merkez _
uygun Mastar 0,5 mm'den noktasin nominal (L=m) VDI/VDE/DGQ 2618
Bloklart 100 mm'ye kadar degerden sapmasinin Boliim 3.1
Sinif 1 olgtimii (Referanslarin
Nominal 6lgiilerinde) Dokiimanlarina uygun
5 nokta karsilastirma
6lgiimii ile merkez hazirlanmis kalibrasyon
uzunluktan fo ve fu prosediirii
farklarinin 6l¢timii ve v
sapma aralig1 degerinin
tespiti
Blok Mastar Nominal degeri Tek Eksenli Olgiim 04 +11'L) um EN ISO 3650
100 mm ile 600 mm Cihazi ile Standardina uygun
arasi karsilastirma (L=m) hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Kumpas 500 mm'ye kadar Boliintii Degeri (12 + 10-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
1000 mm'ye kadar 0,01 mm (12+20- L) um Boliim 9.1
1000 mm'ye kadar (3,4+20-L) um Dokiimanlarina uygun
(saatli) (L=m) hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Derinlik Kumpasi 500 mm'ye kadar Boliintii Degeri 13+ 10-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
1000 mm'ye kadar 0,01 mm (13+20- L) um Boliim 9.2
1000 mm'ye kadar (3,4+20-L) um Dokiimanlarina uygun
(saatli) hazirlanmig kalibrasyon
(L=m) prosediirii
Mikrometre Dis Cap Boliintii Degeri (1,7 +20-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
500 mm'ye kadar 0,001 mm (L=m) Boliim 10.3 ve 10.1
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
Prosediirii
Derinlik Mikrometresi 100 mm'ye kadar Boliintii Degeri 2,9 + 10-L) pm VDI/'VDE/DGQ 2618 .
0,001 mm Boliim 6 ve 10.7
500 mm'ye kadar (2,9 +20- L) pm Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
(L=m) Prosediirii
I¢c Cap Mikrometresi fc Cap Boliintii Degeri (1,4 +20-L) um VDI/VDE/DGQ 2618 .
( Tki Nokta Temaslt) 300 mm'ye kadar 0,001 mm Boliim 14 ve 10.7

(L=m)

Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
Prosediirii
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlart Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2) ()
Ol¢ii Saati 100 mm'ye kadar Boliintii Degeri 1,0 um VDI/VDE/DGQ 2618
(Komparator) 0,001 mm Bolim 11.1
(Analog) Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
Prosediirii
Salg1 Komparatorii 2 mm'ye kadar Boliintii Degeri 0,9 pm VDI/VDE/DGQ 2618
0,001 mm Bolim 11.3
Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
Prosediirii
Mihengir 1000 mm'ye kadar Boliintii Degeri (7+20-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
1000 mm'ye kadar 0,01 mm (3,4 +20-L) um Bo6liim 9.3
(Saatli) Dokiimanlarina uygun
(L=m) hazirlanmig Kalibrasyon
Prosediirii
Pasametre 2 mm'ye kadar Boliintii Degeri 0,9 pm VDI/VDE/DGQ 2618
Boliim 11.2
0,001 mm Dokiimanlarina uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
Prosediirii
Kalinlik Olger 30 mm'ye kadar Boliintii Degeri (1,6 + 10- L) um VDI/'VDE/DGQ 2618
0,001 mm Bolim 12.1
(L=m) Dokl‘imanlanna} uygun
hazirlanmig Kalibrasyon
Prosediirii
Mikrometre Ayar 600 mm'ye kadar 04 +10-L) um DKD-R4-3 Boliim 4.4
Cubugu dokiimanina uygun
_ hazirlanmis Kalibrasyon
(L=m) -
Prosediirti
Diiz Tampon Mastar | 1 mm ile 100 mm aras1 DIN 2259 (04 +9-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
101 mm ile 300 mm DIN 2259 . Bt’)lilim 4.1
. Dokiimanlarma uygun
arast (1L0+7-L) pm hazirlanmis Kalibrasyon
Prosediirii
(0 —1a)
Diiz Halka Mastar 1 mm ile 25 mm aras DIN 2250 (0,6 +2-L)pum VDI/VDE/DGQ 2618
25 mm ile 75 mm arasi DIN 2259 0,6+6-L)um Boliim 4.1
75 mm ile 200 mm 0,6 +9-L)um Dokiimanlarina uygun
arasi L=[m] hazirlanmig Kalibrasyon

Prosediirii
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlart Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2) ()
Catal Mastar 1 mm ile 25 mm arasi1 DIN 2231 0,6+2-L)um DKD-R4-3 Boliim 4.7
25 mm ile 75 mm arast DIN 2232 0,6 +6-L)um Dokiimanlarina uygun
75 mm ile 100 mm DIN 2233 0,6+7-L)um hazirlanmis kalibrasyon
arasi L=[m] prosediirii
Vida Tampon Mastar Boliim Dairesi Capt DIN 2279 1,8 um....3,0 pm EURAMET /cg-10/v.01
2,5 mm'den-25 mm'ye Dis Adimu: Dokiimanina uygun
kadar 0,45 mm -6 mm hazirlanmis kalibrasyon
25 mm'den-100 mm'ye 25 pm... 41 pum prosediirii
kadar
Vida Halka Mastar Boéliim Dairesi Capi DIN 2279 1,8 um....3,0 pm EURAMET /cg-10/v.01
4 mm'den-25 mm'ye Dis Adimi: Dokiimanina uygun
kadar 0,7 mm -3,6 mm 2,5um...3,5 pm hazirlanmig kalibrasyon
25 mm'den-100 mm'ye prosediirii
kadar
Celik Cetvel 2 m' ye kadar DIN 865/866 (100 +210 - L) pm OIML R 35
L=[m] Dokiimanina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediirii
Serit Metre 50 m' ye kadar TS 9505 (150 + 120 - L) pm OIML R 35
L=[m] Dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Sentil 0,01 mm ile 2 mm aras1 0,4 um DIN 2275 Standardina
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Kalinlik Folyosu Sum ile Smm aras1 Kalinlik Olgiimii 0,4 pm 5.DM-07 Kalibrasyon
Prosediirii
Hacim Kalibrasyonu
Olgiilii Silindirler 5ml Dolum 35u TS ISO 4787 ve
(Meziir) 10 ml 93 ul TS EN ISO 4788
25 ml 0,23 ml Dokiimanlarina uygun
50 ml 0,35 ml hazirlanmis kalibrasyon
100 ml 0,35 ml prosediirti
250 ml 0,93 ml
500 ml 2,3 ml
1000 ml 3,5ml
2000 ml 9,3 ml
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg Olg¢iim Sartlan _ Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2) (+)
Balon Joje 1 ml ile 10 ml arast Dolum 22 ul TS ISO 4787 ve
20 ml ile 25ml aras1 37wl TS 1491 EN ISO1042
50 ml 55 ul
100 ml 77 ul Dokiimanlarina uygun
200 ml 0.11 ml hazirlanmig kalibrasyon
250 ml 0.11 ml prosediirii
500 ml 0,17 ml
1000 ml 0,25 ml
2000 ml 0,37 ml
Biiret 1 ml Bosaltim 3,7 TS ISO 4787 ve
(Pistonlu, Taksimatli) 2 ml Piston Hareketli Elle 3,7 ul TS EN ISO 385
5 ml Yapilan veya Motor 3,7 ul TS EN ISO 8655-1-3-6
10 ml Tahrikli 9.4 ul
25 ml 23 ul Dokiimanlaria uygun
S0 ml 35ul hazirlanmis kalibrasyon
100 ml 93 ul prosediirii
Pipet 0,5 ml Bosaltim 2,7 ul TS ISO 4787
(Tek Isaretli) 1 ml 43l TS 1489 ISO 648
2 ml 5,7 ul TS 3760-1 /1SO 835-1
5 ml 7,4 ul
10 ml 9,3 ul Dokiimanlarina uygun
20 ml 14 ul hazirlanmis kalibrasyon
25ml 14 ul prosediirii
50 ml 17 ul
100 ml 26 ul
200 ml
35 ul
Pipet 100 wl Bosaltim 1,7 wl TS ISO 4787
(Pistonlu ve 200 ul Piston Hareketli Elle 1,7 ul TS 1489 ISO 648
Taksimatl) 500 ul Yapilan veya Motor 1,7 wl TS 3760-1 /1SO 835-1
1 ml Tahrikli 1,7 ul TS EN ISO 8655-1-2-6
2 ml 2,6 ul
5 ml 12 ul Dokiimanlarina uygun
10 ml 12wl hazirlanmig kalibrasyon
20 ml 35 ul prosediirii
50 ml 230 ul
Piknometre 10 ml Gay Lussac 1,8 ul TS EN ISO 2811-1
25 ml Reisdnauer 3,5ul TS ISO 3507
50 ml Hubbard 6,6 ul Dokiimanlarina uygun
100 ml 13 ul hazirlanmig kalibrasyon

prosediirii
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Ol¢iim Biiyiikliigii
Kalibre edilen
Cihazlar

Olciim Arahg

Olgiim Sartlart

Kalibrasyon ve Olciim
. Yetenegi (Genisletilmis
Olciim Belirsizligi k=2) (z)

Aciklamalar

Zaman
Kalibrasyonu

Sayisal ve mekanik
zaman Olgerler

24 saat'e kadar laboratuvarda

Frekans Sayaci ile
karsilagtirma

0,295 +60107e1)s

Laboratuvarda ve Yerinde
Kalibrasyon

Takometre ve Devir

ORPM ile 1600RPM aras1
1600 RPM ile 30000 RPM

Referans Takometre ile
dogrudan karsilastirma

6 saat'e kadar Sahada 0.34
Sayisal zaman olcer ile ’ § (t : sanive biriminde zaman)
karsilastirma
Devir
Kalibrasyonu
Agisal Hiz (w) 0 RPM ile 30000 RPM arast | Stroboskop ile dogrudan | (0,01 RPM + 1,2 10% e )
karsilagtirma

(0,01 RPM +5 ¢ 10 e )
(IRPM +4 ¢ 10% e o)

Laboratuvarda ve
Yerinde Kalibrasyon

Sicaklik Kalibrasyonu

150 ile 250 °C arasi1

Gostergeli Sicaklik -40 ile 0 °C aras1 Sivi Banyoda +0.060 °C
Olger 0°C Karsilagtirma, +0.020 °C
0 ile 80 °C arast Laboratuvarda +0.040 °C
80 ile 150 °C aras1 +0.050 °C
150 ile 250 °C aras1 +0.070 °C
Gostergeli Sicaklik 250 ile 540 °C arast Kuru Firinda +0.20 °C
Olger 540 ile 600 °C arast Kargilagtirma, +0.70 °C
600 ile 1000 °C aras1 Laboratuvarda +2.0°C
1000 ile 1400 °C arast +4.0°C
Gostergeli Sicaklik -20 ile 250 °C arast Kuru Firinda +0.35°C
Olger 250 ile 420 °C arast Kargilagtirma, +0.50 °C
420 ile 540 °C aras1 Sahada +0.90 °C
540 ile 600 °C aras1 +2.0°C
600 ile 800 °C arasi +3.0°C
800 ile 1150 °C arast +4.0°C
Oda Termometresi, -35..-10°C Kabin Iginde Platin +0.50 °C SQ Mart Oda Termometresi
Seiblk Kiydedi, | 000 [Tkl g
Termograf 30..40°C +0.35 °C EIOK'ne cihazdan gelen
40 ..50 °C +0.45 °C etkiler dahil degildir
50..60 °C +0.50 °C
60 ..70 °C +0.60 °C
Sivili Cam -40 ile 0 °C aras1 Sivi Banyoda +0.060 °C 80 °C'nin iizerindeki tam
Termometre 0°C Karsilastirma, +0.020 °C ve
0 ile 80 °C arasi Laboratuvarda +0.040 °C komple daldirmali olanlar
80 ile 150 °C arast +0.050 °C kismi olarak kalibre edilir
+0.070 °C
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlart Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2) ()
Direng -40 ile O °C arasi S1vi Banyo ve Kuru +0.060 °C EN 60751
Termometreleri 0°C Blok Kalibratorde +0.020 °C
0 ile 80 °C aras1 Karsilagtirma, +0.040 °C
80 ile 150 °C aras1 Laboratuvarda +0.055 °C
150 ile 250 °C arast +0.070 °C
250 ile 540 °C arast +0.18 °C
540 ile 600 °C aras1 +0.65 °C
Direng -20 ile 250 °C arast Kuru Blok +0.35°C EN 60751
Termometreleri 250 ile 420 °C arast Kalibratorde +0.50 °C
420 ile 540 °C aras1 Karsilagtirma, +0.90 °C
540 ile 600 °C arast Sahada +2.0°C
Isil¢iftler Sensorleri -40 ile 250 °C aras1 [ Siv1 Banyo ve Kuru +0.20 °C IEC 584-1, DIN 43710
(R,S, T,E,K,N,J,U,| 250ile 540 °C aras1 | Blok Kalibratorde +0.30 °C
ve L Tipi) 540 ile 600 °C arast Kargilagtirma +0.80 °C
600 ile 1000 °C aras1 (Laboratuvarda) +2.0°C
1000 ile 1400 °C arast +4.0°C
Isilciftler Sensorleri 0 ile 250 °C aras1 Stvi Banyo ve Kuru +3.0°C IEC 584-1
(B Tipi) 250 ile 600 °C arast | Blok Kalibratorde +1.3°C (Sahada mak. 1150°C)
600 ile 1000 °C aras1 Kargilagtirma +2.0°C
1000 ile 1400 °C aras1 | (Laboratuvarda ve +4.0°C
Sahada)
Isil¢iftler Sensorleri -20 ile 250 °C aras1 Kuru Banyoda +0.35°C IEC 584-1, DIN 43710
R,S, T,E,K,N, J,U,| 250ile 420 °C aras1 Karsilastirma +0.50 °C
ve L Tipi) 420 ile 540 °C aras1 (Sahada) +0.90 °C
540 ile 600 °C arasi +2.0°C
600 ile 800 °C aras1 +3.0°C
800 ile 1150 °C arasi +4.0°C
Sicaklik Oile 20 mA aras1 | Laboratuvarda veya +0.003 mA mA cikisl,
Doniistiiriicti Sahada EIOK'ne cihazdan gelen
Kalibrasyonu etkiler dahil degildir
Pt 100 Gostergesi -20 ile 600 °C arasi Simulatorle +0.075 °C EN 60751

Laboratuvarda veya
Sahada
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlart Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olciim Belirsizligi k=2) ()
Isilcift Gostergesi
Kalibrasyonu
J Tipi -50 ile 1200 °C arast +0.17 °C
E Tipi -50 ile 1000 °C aras1 +0.17 °C
K Tipi -50ile 1300 °C arast Laboratuvarda =0.187C
. -50 ile 1300 °C arast veya +0.20 °C
N Tipi Sahada
- 0 ile 500 °C arast K +0.59°C
R Tipi . o ompanzasyon L .
500 ile 1750 °C arast " AKTIE" +0.29 °C
. 0 ile 500 °C arast (ON) +0.57 °C
S Tipi 500 ile 1750 °C arast +031°C
500 ile 1000 °C arast +0.57 °C
B Tipi 1000 ile 1800 °C arast +0.33 °C
T Tipi -50 ile 400 °C aras1 +0.18 °C
Sicaklik Doniistiiriict 0 ile 20 mA aras1 Laboratuvarda veya +0.003 mA EIOK'ne cihazdan gelen
Gostergesi Sahada mA girigli etkiler dahil degildir
Kalibrasyonu
Sicaklik Kontrolli -28 ile 40 °C aras1 Sicaklik +0.27 °C EIOK'ne cihazdan gelen
Hacimlerde Sicaklik 40 ile 70 °C arast Kaydediciler +0.34°C etkiler dahil degildir
Dagilimi Olgiimii (Data Logger)
(Etiiv, Inkiibator, Firin,) ile Laboratuvar
Banyo, Kabin, Dolap, veya Sahada
Oda)
Sicaklik Kontrollii -40 ile 400 °C aras1 Sicaklik +0.30 °C EIOK'ne cihazdan gelen
Hacimlerde Sicaklik Kaydediciler etkiler dahil degildir
Dagilimi Olgiimii (Multimetre ve
(Etiiv, Firm, Banyo, Isilgift) ile
Dolap, Oda) Laboratuvar veya
Sahada
Sicaklik Dagilimi -40 ile 250 °C arast |[Diren¢ Termometresi +0.14 °C EiOK'ne cihazdan gelen
Olgiimii 250 ile 350 °C aras1 ve Gosterge ile +0.38 °C etkiler dahil degildir
(Etiiv, Firin, Banyo, 350 ile 420 °C arasi1 Laboratuvar +0.61 °C
Dolap, Oda) veya Sahada
Sicaklik Dagilimi 420 ile 800 °C aras1 [Isil¢ift ve Multimetre +1.8°C EIOK'ne cihazdan gelen
Olgﬁmﬁ (Etiiv, Firin, 800 ile 1000 °C aras1 |ile Laboratuvar veya +2.5°C etkiler dahil degildir
Banyo, Dolap, Oda) | 1000 ile 1160 °C arasi Sahada +3.3°C
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Ol¢iim Biiyiikliigii . . Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg Olg¢iim Sartlan _ Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Ol¢iim Belirsizligi k=2) (+)

Blok Kalibrator (Sicaklik
Dagilimi)

-40 ile 150 °C aras1

150 ile 650 °C aras1
650 ile 1000 °C aras1
1000 ile 1200 °C aras1

Platin Direng
Termometreleri
ve Isilgiftler ile Olgiim

+0.050 °C
+0.10°C
+15°C

+3.0°C

Euromet EM/CG/13.02,
EIOK'ne cihazdan gelen
etkiler dahil degildir

KAPSAM SONU

H.irfan AKSOY
Genel Sekreter Vekili




