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Ol¢iim Biiyiikliigii Kalibrasyon ve Ol¢iim
Kalibre edilen Olciim Arahg: Olgiim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2) (%)
KUVVET
Mglzeme Test 2 kN-600 kN TS EN ISO 7500-1 % 0,12 0,5 smifi yiik hiicresi ile
Makinalar1 Kuvvet basma
Olgiim Sistemlerinin
Kalibrasyonu
Beton Test Presi 200 kN - 3000 kN TS EN 12390-4 % 0,24 1. smif yik hiicresi ile
Kalibrasyonu basma
TERAZI 10 kg'a kadar E2 siifi kiitleler ile 2x10° Kalibrasyon terazinin
Otomatik Olmayan 60 kg'a kadar E2 ve F1 smufi 1x10° bulundugu yerde yapilir.
Elektronik ve Ibreli kiitleler ile Kalibrasyon Metodu,
Mekanik Teraziler Euramet/cg 18 v.02
Standardina gore
hazirlanmis kalibrasyon
talimati
SICAKLIK 225 C°ile 200 C° [Hacim i¢i sicaklik +0,5C° K tipi 1s1l ¢ift ve mobil
Etiiv dagilimi kalibrasyon sistemi
ile(DKD R5-7)
standardina uygun
Su Banyosu 25 C°ile 200 C° [Hacim igi sicaklik +0,5C° K tipi 1s1l ¢ift ve mobil
dagilimi kalibrasyon sistemi
ile(DKD R5-7)
standardina uygun
Kiil Firint 300 C°ile 1100 C° [Eksenel Sicaklik +45C° S tipi 1s1l ¢ift ve mobil
dagilimi kalibrasyon
BOYUT Nominal goz 10 mm'ye kadar | 1,64 im ISO 3310 dokiimanina
aciklis Video Mikroskop uygun hazirlanmig
SIiel Cihazi ile kalibrasyon talimat1
Elek 20 um'den 125 4
mm'ye kadar 10-125 mm arast
Dijital Kumpas ile |0,019 mm
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Olciim Bityiikliigii . 5 ) Kalibrasyon ve Ol¢iim

Kalibre edilen Olgiim Arahgi Olciim Sartlan Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar

Cihazlar Olgiim Belirsizligi k=2)
OKEﬁ Saati 100 mm'ye kadar Boliintii degeri (1 ,8+1 ,4*L) pm VDI/VDE/DGQ 2618

(Komparator Saati) 0,001 mm L=[m] Bolim 11.1 ve DIN 878

dokiimanlarina uygun
hazirlanmig kalibrasyon
talimati

Kumpas Ig’ Di1s ve Derinlik Boliintii Degeri (13+3,2*L) pm L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618
Olgﬁmlerinde 500 0,01 mm Boliim 9.1 ve DIN 862
, dokiimanlarina uygun
mm'ye kadar hazirlanmis kalibrasyon
talimati
Akim Olger (Muline) 0,10 m/s - 2,87 m/s [T'S ISO 3455'e gére |0,10 m/s - 0,40 m/s hiz Uzunlugu 85,0 m
Kalibrasyonu arahginda %0,28 Genisligi 2,40 m
Su derinligi 1,60 m
0,41 m/s - 1,00 m/s hiz
aralignda %0,19 ebadinda acik kanal
kullanilarak
1,01 m/s - 2,87 m/s hiz
araliginda %0,48
KAPSAM SONU

Cemalettin DAMLACI
Yonetim Kurulu Bagkan Vekili

Atakan BASTURK
Genel Sekreter




